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Elosz6 a kataléogushoz

Ez a katalégus elsésorban az olyan
teriiletek karbantartasi vezetGinek
sz06l, ahol a csapagyak és mas
forgd gépelemek a termék és a
folyamat minGségének tekintetében
kritikusak lehetnek.

A karbantartdsi- és termelési
folyamatokért a karbantartasi
vezetbk felelGsek. Szamukra
kiilonosen fontos, hogy napi
munkdajuk sordn megbizhassanak
a szerszamok min§ségében és
szervizpartneriik kompetenciajaban.

Az FAG Industrial Services (F’IS)
ennek megfelelGen kimagaslé minG-
ségli termékeket, szolgaltatasokat
és oktatasokat kinal. Ez a katalégus
teljes attekintést nydjt a F’IS
kinalati spektrumarél.

A F’IS munkatarsai és tanlsitott
kereskedGi drommel segitenek
Onnek az idealis termékek,
szolgaltatasok és oktatasok
kivalasztasaban.

Dr. Hans-Willi Kessler,

Dr. Bernd Geropp

és Armin Kempkes okl. gépészmérnokok,
az FAG Industrial Services

vezetGsége

Ha kérdése vagy javaslata van a katalogussal kapcsolatban
kérjik forduljon

Schaeffler KG

Postfach 1260 - 97419 Schweinfurt (Germany)
Georg-Schéafer-StraBe 30 - 97421 Schweinfurt (Germany)
Service-Hotline:

Telefon: +49 2407 9149-99

E-Mail: support@fis-services.de
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Az On orszagéaban illetékes képviselet cimét a kiadvany hatsé boritéjan
talalja.



FAG Industrial Services — Kompetencia a karbantartasban

FAG Industrial Services

A herzogenrathi (Aachen) székhely(i
FAG Industrial Services GmbH (F’IS)
onallé vallalatként felel az INA és
FAG markakért a Schaeffler Gruppe
Industrie egész vilagra kiterjed6
szervizszolgaltatasaval.

A cél segitségnyijtas a vevéknek

a karbantartasi koltségek
megspodrolasanal, a berendezések
rendelkezésreallasanak
optimalizdlasanal és az elre nem
lathaté gépledallasok elkeriilésénél.
Ez az alkalmazott gépelemek
markajatél fliggetleniil torténik.

A F'IS tehat a forg6 alkatrészek
karbantartasi teriiletének kompetens
kapcsolattartdja.

Hogy a vevék kompetens és gyors
ellatdsa vilagszerte biztositott
legyen a F’IS termékek, szolgaltatasok
és oktatasok teriiletén, a vilagon
mindenhol léteznek F’IS kompeten-
ciakdzpontok. Ezek olyan helyi
partnerekkel miikédnek egyiitt,
akiket a F’IS tan(sit és rendszeresen
audital.

Mivel ahdny vevd, annyi igény,

a F’IS egyénileg a vevGre szabja
szolgaltatasait. A min§séggel
szembeni kovetelmények alapjat a
preciziés csapagygyartas sokéves
tradicidja képezi.

A kataldégusban taldalhat6 6sszes
szerszam, tartozék és zsir gyakorlati
bevizsgalads alapjan kapta meg a
»megfelel§« mingsitést.

9" fIS

FAG Industrial Services

A F’IS kinalati spektruma

A F’'IS az elmilt években folyamatosan
épitette ki kinalati spektrumat.

Ennek megfelelGen a kovetkezd 6t
teriileten kinalja termékeit,
szolgaltatasait és oktatasait:

e Szerelés/Javitas

e Kenés

e Beallitas

e Allapotfeliigyelet

e Karbantartdsi management

Attekintés
(Részletek
a tartalomjegyzékben)
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Szerszamok be- és kiszereléshez
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Termékek - Szerelés/)avitas
Mechanikus be- és kiszerelés

Beépitési szerszamkészletek

FAG FITTING-TOOL-ALU-10-50 és
FITTING-TOOL-STEEL-10-50
beépitési szerszamkészletek

A max. 50 mm furatd csapagyak
gazdasagos és biztonsagos
beépitésének legmegfelelbb
eszkdzei az FAG beépitési
szerszamkészletek. Ezek segitségével
perselyek, kdzgylr(ik, tomitések

és hasonl6 alkatrészek is
problémamentesen szerelhet6k.

1

A szorosan illesztett belsG gy(riik
tengelyre ill. kiilsg gydr(k furatba
torténd szerelése a specialis
kalapéacs és a feliit6cs6 segitségével
konnyen elvégezhetd. igy elkeriilhets,
hogy a szerelés ergit a gordiil6elemek
és a futépalyak is felvegyék és
ezaltal megsériiljenek.

Az FAG precizi6s alkatrészei
biztositjak, hogy az erGatvitel
egyenletes legyen a csapagygydirlk

oldalfeliileteinél.

A FITTING-TOOL-ALU-10-50
készlethez aluminium feliit6csd és
m(ianyag feliitégydr( tartozik.
JellemzGjiik, hogy kénnyen
kezelhetdk, aruk kedvezd.

A FITTING-TOOL-STEEL-10-50
tartozéka lagyitott acél feliit6cs6
és -gy(irli, ami még hosszabb idejl
alkalmazast tesz lehet8vé.

A szerszamok miihelyi préssel
egylitt is hasznalhaték.

FAG FITTING-TOOL-ALU-10-50 és FITTING-TOOL-STEEL-10-50 beépitési szerszamkészletek

Alapkinalat

v 1

Feliit6gydirik

Furatatmérg tartomany

Kiils6 atméré

Felut§csévek

Kalapécs, visszalitésmentes

A taska méretei

A komplett szet silya

Az alkatrészek egyesével is rendelhet6k

Részletes informacidk ld.
Tl Nr. WL 80-56.

Rendelés
FITTING-TOOL-ALU-10-50

33 darab

10-50 mm

110 mm-ig

3 darab

1 kg
440x350x95 mm
4,5 kg o

FITTING-TOOL-STEEL-10-50

33 darab

10-50 mm

110 mm-ig
5darab

0,7 kg
370%x320x70 mm
21 kg ' '




Termékek - Szerelés/)avitas
Mechanikus be- és kiszerelés

Cs6kulcsok és kormds kulcsok be- és kiszereléshez

FAG LOCKNUT-SOCKET... cs6kulcsok
KMO0-KM20 hornyos anyakhoz

Az FAG LOCKNUT-SOCKET... cs6kulcsok
hornyos anyak tengelyekre, szorité-
és lehazohiivelyekre torténd egyszer(
szerelésére alkalmasak.

Kisebb helyigényliek, mint a kérmos
kulcsok és lehetGvé teszik racsni és
nyomatékkulcs hasznalatat is.

A munkabiztonsag novelése
érdekében a csGkulcsokat
biztositdstifttel és gumigy(riivel kell
biztositani. Az FAG cs6kulcsokon
ezért ennek megfeleld furat és horony
van kialakitva. Az FAG kinalataban

a biztositdstift és a gumigylir( is
megtalalhaté.

FAG csGkulcs rendelési példaja, KM5
hornyos anyahoz:
LOCKNUT-SOCKET-KM5

Részletes informacidk ld.
TPl Nr. WL 80-56.

FAG LOCKNUT-HOOK...

kormds kulcsok

Hornyos anyadkhoz KMO mérettdl
és preciziés anyakhoz LNPGO17
mérettdl

Az FAG LOCKNUT-HOOK... sorozat
kormos kulcsai

(régi FAG-jel6lés: HN../..)

hornyos anydk (preciziés anyak)
tengelyekre, szoritéhiivelyekre és
lehdzéhiivelyekre valé szerelésére
alkalmasak.

Az FAG kérmos kulcsok segitségével
kisméretli csapagyak szerelheték
kipos tengelyekre, szoritéhiivelyekre
és lehGzéhiivelyekre.

A lehlGz6hiivelyek FAG kérmos
kulccsal és szoritéanyaval is
szétszerelhetGk.

FAG kérmos kulcs rendelési példaja,
KM18, KM19, KM20 hornyos
anyakhoz:
LOCKNUT-HOOK-KM18-20

(eddigi jelolés: HN120/130)

Részletes informaciok ld.
TPI Nr. WL 80-56.




Termékek - Szerelés/Javitas
Mechanikus be- és kiszerelés

Kormos kulcsok és kulcsok a be- és kiszereléshez

FAG csuklos kormos kulcsok
LOCKNUT-FLEXIHOOK...

KMO-KM40 hornyos anyakhoz
valamint ZM06-ZM150 és
ZMA15/33— ZMA100/140 precizids
anyakhoz

Az FAG LOCKNUT-FLEXIHOOK...
sorozatl csuklés kormés kulcsok
hornyos anyék (preciziés anyak)
tengelyre, szoritéhiivelyre és
lehdzbhiivelyre torténd szerelésére
alkalmasak, ha nincs adott
forgatényomaték.

A csuklé lehet6vé teszi, hogy a
LOCKNUT-FLEXIHOOK... sorozat
egyes kulcsaival tobbféle méret(
hornyos anyat is lehessen szerelni.

Rendelési példa FAG csuklés kérmos
kulcsra, KM14-KM24 hornyos
anyakhoz:
LOCKNUT-FLEXIHOOK-KM14-24

Részletes informacidk ld.
TPl Nr. WL 80-56.

FAG csuklés csapos kulcs
LOCKNUT-FLEXIPIN...

AM15-AM90 preciziés hornyos
anyakhoz

Az FAG LOCKNUT-FLEXIPIN... sorozat(
csuklés csapos kulcsok precizids
anyak tengelyre t6rténd szerelésére
alkalmasak, ha nincs adott
forgatényomaték.

Az FAG csuklés csapos kulcsok
megkonnyitik a kisméret(i csapagyak
kipos tengelyre torténd szerelését.

A meghdzas radiélis elrendezésii
furatokon keresztiil torténik.

Rendelési példa FAG csuklds csapos
kulcsra, AM35-AM60 hornyos
anyakhoz:
LOCKNUT-FLEXIPIN-AM35-60

Részletes informaciok ld.
TPI Nr. WL 80-56.

FAG csuklos csapos kulcs
homlokfurathoz
LOCKNUT-FACEPIN...

LNP0O17-LNP170 precizi6és hornyos
anyakhoz

Az FAG LOCKNUT-FACEPIN... sorozatd,
homlokfurathoz hasznéalhaté csu-
klés csapos kulcsok preciziés anyak
tengelyre torténé szerelésére alkal-
masak, ha nincs megadva forgaté-
nyomaték.

A homlokfurathoz hasznalhaté FAG
csuklés csapos kulcsok megkonnyi-
tik a kisméret(i csapagyak kipos
tengelyre torténd szerelését.

A meghtzas axialis elrendezésli
furatokon keresztiil torténik.

Rendelési példa homlokfurathoz
hasznalhat6é FAG csuklés csapos
kulcsra, LNPO17-LPNO25 hornyos
anyakhoz:
LOCKNUT-FACEPIN-LNP17-25

Részletes informacidk ld.
TPI Nr. WL 80-56.

10




Termékek - Szerelés/)avitas
Mechanikus be- és kiszerelés

Kormos kulcsok és kulcsok a be- és kiszereléshez

FAG kettds kérmés kulcsok
KM5-KM13 hornyos anyakhoz

Az FAG kettGs kormos kulcsok kiapos
furatl onbedallé golyéscsapagyak
szerelésére alkalmasak. Kitben,

készletben vagy egyesével kaphatok.

Az FAG LOCKNUT-DOUBLEHOOK...KIT
kettds kérmés kulcs kit taskaja

egy kettds kormos kulcsbél, egy
nyomatékkulcsbdl és egy kezelési
utasitasbol all. A nyomatékkulcs a
szerelés kiindulasi helyzetének
exakt meghatarozasat teszi lehet§vé
adott meghtdz6ényomatékkal.

Az FAG LOCKNUT-DOUBLEHOOK...SET
kettds kérmos kulcs készletek
(eddigi FAG-jelolések 173556 és
173557) négy ill. 6t kettGs kdrmos
kulcsot tartalmaznak. A taska tobbi
része megegyezik a kittel.

A LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5 -
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13
kettés kdrmos kulcsok (eddigi
jelolések DHN5 - DHN13) egyesével
is rendelheték. A kettds kormos
kulcsokon gravirozas jelzi az adott
kulccsal szerelhetd 6nbealld
golydscsapagy elfordithatésaganak
szOogét, igy az elmozdulés és a
radialis csapagyhézag egzakt
médon bedllithaté.

Részletes informacidk ld.
TPl Nr. WL 80-56.

Kett8s kérmos kulcs kitek, pl. LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5-KIT és LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13-KIT
(FAG jel6lések rendelésnél)

LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5-8-SET és LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM9-13-SET kettés kérmés kulcs
készletek (FAG jelolések rendelésnél)

Kettds kérmos kulcsok, pl. LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM5 és
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM13 (FAG jel6lések rendelésnél)

11



Termékek - Szerelés/)avitas
Mechanikus be- és kiszerelés

Mechanikus lehGzok

FAG PowerPull
mechanikus lehizé

A mechanikus lehlGzék max.

100 mm furatatmérGji kisméretd
gordiil6csapagyak szereléséhez
hasznalhaték, amik a tengelyen
vagy a furatban szoros illesztéslek.
A kiszerelés akkor kiméletes,

ha a leh(iz6 a szoros illesztés(

1”1

csapagygydlrit megfogja.

Mechanikus FAG lehlGz6knal a
lehdzberdt altalaban menetes orsé
viszi at. A két-, harom- és négykard
eszkdzok, valamint a hidraulikus
besajtoloszerszam mellett specialis
lehdzékat is kindlunk.

Részletes informaciok Id.
TPI Nr. WL 80-56.

Megjegyzés:

Nagyobb csapagyak szereléséhez
hidraulikus lehlz6 sziikséges
(15. oldal).

Kétkaros lehlzo 54

e Komplett csapagyak vagy szorosan
illesztett belsd gylirlk, valamint
egyéb alkatrészek, pl. fogaskerekek
szereléséhez

e Befogasi szélesség 80-350 mm,
befogasi mélység 100-250 mm

szetben (tart6 6 lehizoval) vagy

egyesével rendelhet8k

Kétkaros csapagylehizé 47

e Komlett csapagyak vagy szorosan
illesztett bels6 gylirlik szereléséhez
e Befogdsi szélesség 45 és 90 mm,

befogasi mélység 65 és 100 mm

Haromkaros lehiz6 52

e Komlett csapagyak vagy szorosan
illesztett bels§ gylirlik szereléséhez
e Befogdsi szélesség 85-640 mm,

befogasi mélység 65-300 mm

Rendelés:

PULLER54-SET
PULLER54-100
PULLER54-200
PULLER54-300
PULLER54-400
PULLER54-500
PULLER54-600

Rendelés:
PULLER47-100
PULLER47-200

Rendelés:

PULLER52-085
PULLER52-130
PULLER52-230
PULLER52-295
PULLER52-390
PULLER52-640




Termékek - Szerelés/)avitas
Mechanikus be- és kiszerelés

Mechanikus lehGzok

Hidraulikus rasegito 44

e Szorosan illesztett alkatrészek
szereléséhez, mechanikus
lehdzékkal 6sszekdtve

e A 80 ill. 150 kN axialis erg
jelent6sen megkonnyiti a szerelést,
nagyobb késziiléknél hidraulikus
visszaallitas

Golyoscsapagylehizo 56

e Komplett radidlis goly6scsapagyak
szereléséhez

e Szorosan illesztett kiilsg gy(iriihoz

e Radialis irdnyban nehezen
hozzaférhetd csapagyakhoz

e A hdrom szet kiilonb6z6 kdrmokkel
rendelhetd

Specialis csapagylehiizo 64

e Radialis csapagyakhoz (mélyhornyi
golyéscsapagy, 6nbealld
golyéscsapagy valamint henger-,
kip- és 6nbeallé gorgGscsapagy);

a csapagy gyartéjat meg kell adni.

e Szorosan illesztett belsé- ill.
kiilsg gytirinél

Rendelés:
PULLER44-080
PULLER44-150

Rendelés:

PULLER56-020-SET
PULLER56-120-SET
PULLER56-220-SET

Rendelési példa 6000-es mélyhornyd
golydscsapagyhoz:

Alapkésziilék PULLER64-400
+menetes szar
PULLER64.COLLET-A-6000

Rendelési példa X-elrendezési(i
30203A kipgorgGscsapagy-parhoz:
Alapkésziilék PULLER64-400

+ menetes szar
PULLER64.COLLET-B-30203A

+ menetes szar
PULLER64.COLLET-C-30203A

13



Termékek - Szerelés/)avitas
Mechanikus be- és kiszerelés

Mechanikus lehGzok

Lehlz6 szerkezet 49

e Az 6sszes csapagyfajtahoz.
Komplett csapagyak vagy szorosan

illesztett bels6 gylirlik szereléséhez.

A leh(z6 6t méretben, 210 mm
befogasi szélességig kaphaté.

e Alkalmazésa elsGsorban azokban
az esetekben ajanlott, amikor a
bels6 gylrii olyan tengelyvallon
van, amin nincsenek kialakitva
lehdzhornyok. A csapagy beépitési
helye radialis iranyban jél
megkdzelithetd legyen.

Belsd lehdzé 62

e Mélyhornyi- és ferdehatasvonald
golyéscsapagyakhoz. A bels§
lehlz6 szet kilenc lehlGzo6bél all
és 5-70 mm csapagyfuratokhoz
alkalmazhaté.

e Szorosan illesztett kiilsGgy(iriihoz.

e A bels8gylr( furatanak szabadnak
kell lennie.

PULLER-INTERNAL10/100-SET belsd
lehazo

e Standard mélyhornyd golydscsapa-

gyakhoz. A szet 6 készlet
leh(z6szarbdl és 2 menetes
orsobol all, 10-100 mm furattarto-
manyhoz hasznalhaté.
e Szorosan illesztett kiils§ gy(iriihoz.
e A tengely kiszerelése nélkiil.

14

Rendelés:

PULLER49-100-060
PULLER49-100-075
PULLER49-200-115
PULLER49-300-150
PULLER49-400-210

Rendelés

(kilenc bels6 lehiz6 két
ellentdmasszal stabil fémladaban):
PULLER62-SET

A kilenc bels6 lehiiz6 egyesével is
rendelhetd.

Rendelés

(hat készlet lehlzbészar és két
menetes ors6 egy szerszamosladaban):
PULLER-INTERNAL10/100-SET

Az egyes alkatrészek kiilon is
rendelhetbk.
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Hidraulikus lehtz6k

PowerPull SPIDER hidraulikus FAG
lehazo

Az FAG PowerPull SPIDER hidraulikus
lehlz6 hasznélata leginkdbb akkor
ajanlott, ha a szereléshez nagyobb
er6k sziikségesek.

A lehizo6k tiz méretének megfeleld
40-400 kN tartoméanyba esé
lehizberdk széles alkalmazasi
teriiletet fednek le.

Csapagyak, fogaskerekek, perselyek
és mas zsugoritott illesztés(i
alkatrészek gyors és egyszer(i
szerelését teszik lehet8vé. Ehhez a
lehlzék kis sdlya is hozzajarul, igy
minden helyzetben hasznéalhat6k.
Igény esetén tartozékként extra
hosszl lehidzékarok rendelhet6k,
ezaltal nagyobb befogasi mélység
érhetd el.

A SPIDER40-80 lehiz6knal
biztonsagi halé szolgal a kezeld
védelmére. Az 6sszes nagyobb
hidraulikus lehlz6 atlatszd, rendkiviil
tartoés biztonsagi fedéllel kaphaté.
A fedél egyszer(lien a munkadarab
vagy a szerszam koré helyezhetd és
rogzithetd. Részletes informécidk
d. TPl Nr. WL 80-56.

A fontosabb elénydk attekintése

e A biztonsagi fog6 megkonnyiti a
pumpalast a munkakeszty(i
hasznélata mellett

e A pumpas kéziemelS optimalis

elfordithaté fogd biztositja

(SPIDER 175 és 400 esetében

kiilén pumpa)

Novelhetd vagy csokkenthetd

nyomas a kéziemelG forgatdsaval a

zardszelepnél

e Biztonsagi szelep véd a
tdlnyomastol

e A mechanikus terhelés
alkatrészek anyaga nagyszilardsagua
krém-molibdénacél

® Atorzibs- és a slrlodasi erGk
lehet6 legnagyobb mérték(
redukélasa hékezelt acél,
krémozott dugattydkkal

e A loket standard adapterrel
beallithato

e A nagy terhelhet§ség(i lehGzokarok

és kormok egy darabbél vannak

kialakitva

Egyszerlien atszerelhetd

kézpontositas rugds acélkldppal

»Gyors« csavarmenet az optimalis

befogasi mélység beallitdsdhoz

e Egyszer(i atszerelhetGség kétkarosra,
ha kevés hely all rendelkezésre
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Hidraulikus lehiz6k

SPIDER 40...80: Kompakt lehdz6 80 kN lehdzéerdig,
Hidraulikus standard-lehdzok stabil ladaban, biztonsagi haldval
integralt kézipumpaval

SPIDER 40...80

Rendelés Lehizdéer6 Befogasi Befogasi Loket Sily
szélesség mélység

Lehizé kN mm mm mm kg

PULLER-HYD40 40 150 152 55 4,5

PULLER-HYD60 60 200 -~ 152(190%) 82 4,9

PULLER-HYD80O 80 250 190 (229%) 82 6,6

* opcioként hosszabb lehdzokarokkal, potalkatrészek kiilon rendelhetdk

SPIDER 100...300: Nehézkes szerelésekhez 300 kN
Extra erds hidraulikus lehdzé lehlzberdig, igény esetén hosszabb
integralt kézipumpaval lehizékarokkal. Tartozékkal, stabil
fémladaban.
SPIDER 100...300
Rendelés Lehizéer6 Befogasi Befogasi Loket Saly
szélesség mélység

Lehﬁzé - kN mm . omm  mm kg
PULLER-I-VIYDIOOV - 100 280 - 182 (72270*7) 7 82 5,6
PULLER-I-VIYDIVZOV - 120 305 - 220 (72579*7) 7 82 7,6
PULLER-I-VIYDZOOV - 200 356 - 259 (73070*7) 7 82 10
PULLER-I-VIYDZVSOV - 250 406 - 300 (73775*7) 7110 20
PULLER-HYD300 300 540 (800*) 375 (405*%) 110 25

* opciékénﬁ h@sszébb lehdzdékarokkal, pétalkatfés?ek k:uli:jn :rehdelhet()’k

SPIDER 175 + 400: Lehlzd sz(ikds helyviszonyokhoz,
Extra erds hidraulikus lehizé kiilén hidraulikus cs6vel 6sszekotott
kézipumpaval kézipumpaval, 400 kN lehizéerdig
(topmodell)
SPIDER 175 + 400
Rendelés Lehizdéer6 Befogasi Befogasi Loket Saly
szélesség mélység
Lehdzo kN mm . mm  mm kg
PULLER-HYD17757 - 175 356 o 229 (73070*7) 7 82 15,6
PULLER-HYD400 400 800 (1200*) 405 (635*) 250 49

* opcioként hosszabb lehazokarokkal, potalkatrészek kiilon rendelhetdk
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Haromrészes lehizélapok

FAG PowerPull
PULLER-TRISECTION...haromrészes
FAG lehizélapok hidraulikus és
mechanikus lehizékhoz

Komplett csapagyak, szorosan
illesztett belsdgyliriik vagy mas
alkatrészek szerelésére.

A terhelhet8ség és a lehizberd

egymassal pontosan 6sszehangoltak.

A SPIDER-lehlGzékampdk kdzvetleniil
a PULLER-TRISECTION csavarjai
mogé nydlnak és egyenletes
erGkifejtést biztositanak. Szorosan
illesztett alkatrészek esetében sem
fordul el6 leélez6dés vagy
vetemedés. A nagy lehlzderdk

a csapagygylrlre koncentralédnak.
A csapagy és a tengely rendszerint
nem sériilnek és tovabb hasznélhatdk.

A gyakorlatban bevalt
PULLER-TRISECTION a kis fogb
segitségével beszerelhet§ a
csapagy mogé.

Részletes informacidk Id.

TPl Nr. WL 80-56.

PowerPull PULLER-TRISECTION... haromrészes FAG lehiizolapok

Rendelés Méretek
Lehdzolap

dmin dmax

mm
PULLER-TRISECTION-50 12 50
PULLER-TRISECTION-100 26 100
PULLER-TRISECTION-160 50 160
PULLER-TRISECTION-260 90 260
PULLER-TRISECTION-380 140

380

Saly Ajanlott:
hidraulikus lehiizohoz mechanikus lehizohoz

B SPIDER

kg
17 0,5 - 52.085/52.130
28 2,6 40/60/80/100 52.230 '
33,5 5,8 80/100/120/175/200 52.295
46,5 18,4 175/200/250/300 52.390
65 50,3 250/300/400 52.640

17
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Hidraulikus anyak

FAG HYDNUT.. hidraulikus anyak

A HYDNUT.. hidraulikus anyak

(régi FAG-jelolés: RKP) kipos
illesztésd, kipos furatd alkatrészek
bepréselésére szolgalnak. Ezt a
prést akkor hasznéaljak, ha mas
segédeszkdzzel, pl. tengelyanyaval
vagy szoritécsavarral, mar nem

érhetd el a sziitkséges erd.

F6 alkalmazasi teriiletek:

e Klpos furatd csapagyak szerelése.
A csapagyak kdzvetleniil a kdpos
tengelyen, szoritéhiivelyen vagy
lehdzéhiivelyen helyezkedhetnek

el. Lehlzéhiivelyes és

szoritéhiivelyes rogzités esetében
a hidraulikus anya a szétszereléshez

is hasznalhat6.

e Tengelykapcsolék, fogaskerekek,
hajécsavarok sth. szerelése

Részletes informaciok Id.
TPl Nr. WL 80-57.

FAG HYDNUT.. hidraulikus anyak

Rendelés

HYDNUT50-HYDNUT200

HYDNUT205-HYDNUT1180

HYDNUT90INCH-
HYDNUT530INCH

HYDNUT100HEAVY-

HYDNUT90OHEAVY

HYDNUT.GAUGE-DISPLACE

Kivitel

metrikus finommenettel a DIN 13 szerint
trapézmenettel a DIN 13 szerint

collmenettel az ABMA Standards
for Mounting Accessories,

” e

megerdsitett kivitel

sima furattal

elmozduldsmérd miiszer HYDNUT-hoz
(Id. még 20. oldal)

Fo alkalmazasi teriilet

szabvanyositott szorit6- és lehizéhivelyek
metrikus méretekkel

collméret(i hiivelyek

Section 8 szerint, Locknut Series N-00

nagy szerel6er6khoz,
pl. hajéknal

ha a nehézkes hozzéaférhet§ség miatt
a radialis csapagyhézag mérése

hézagmérGvel nem lehetséges
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Elmozduldasmérd miiszer hidraulikus anydkhoz

FAG elmozduldsmérd miiszer
hidraulikus anyakhoz

Ha a nehézkes hozzéaférhetGség
miatt a radialis csapagyhézag
mérése hézagmérbvel nem
lehetséges, a kipos illesztésli
csapagy axialis elmozdulasa is
mérhetd. Erre szolgél a hidraulikus
anya homlokoldalara csavarozott
mérémiiszer.

Ha a hidraulikus anya GV axialis
menetes csatlakozé6furatahoz
pumpa van csatlakoztatva, az
elmozdulasmér6 miszerhez a
masodik axidlis furat is hasznalhaté.
A csapagyat el6szor alaphelyzetbe
kell hozni. A kezelési utasitasban
megadott sziikséges olajnyomas a
csapagy méretéhez és az elmozdulasi
feliiletek szamahoz igazodik.

A kézipumpakészlethez digitalis
manométert kell hasznalni, |d. 25.
oldal. A mér86rat nullara kell
allitani. Pumpalassal az el&irt
elmozdulas eléréséig kell mozgatni
a csapagyat.

A megfeleld mér8t( kivalasztasa-
ban segit a mérdmi(iszerekhez mel-
lékelt részletes kezelési utasitas.

Rendelés:
HYDNUT.GAUGE-DISPLACE

(régi FAG-jelolés: RKP.MG)

1 elmozdulasmérs m(iszer
mérddoraval, 6 mér6tl és tomitések
ladaban

Részletes informacidk ld.
TPl Nr. WL 80-57.
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Mounting Manager

FAG Mounting Manager

Az FAG MOUNTING MANAGER

programja kényelmes segitség a

megfeleld csapagyszerelési eljaras

kivalasztasdhoz és a kovetkez6

lehetGségeket kinélja:

e bemutatja a kiilénb6z86 mechanikus
és hidraulikus szerelési eljarasokat

e kiszamitja a radialis csapagyhézag
csokkenés, elmozdulas és kezdeti
nyomas szereléshez sziikséges
adatait

e hasznos szerelési tandcsokat
tartalmaz

e listat allit el a sziikséges
tartozékokkal és szerszamokkal

A csapagy szerelésével kapcsolatos
tovabbi informaciék a megfeleld
publikaciékat, miiszaki informéacidkat
tartalmaz6 integralt kényvtarban és
a csapagyoktaté-rendszerben (WLS)
talalhaték.

Szamitasi lehetéségek a szerelési
eljarasokhoz:

A kidpos furatd csapagyak szerelése
vagy kozvetleniil a kipos tengelyen/
csapon torténik, vagy a hengeres
tengelyen szorit6- ill. lehGzéhiively
segitségével. A csapagyhézag
beéallitdsa vagy hagyomanyos
moédon torténik hézagmérd
segitségével, vagy az axialis
elmozdulason keresztil.

a) Kdpos furatid csapagyak szerelése
az axialis elmozdulas mérésének
segitségével

A csapagyat hidraulikus anyaval

a kdpos csapagyillesztésen a
kiindulasi poziciéba hozzak.

Itt digitdlis nanométer segitségével
a minden egyes csapagyhoz kiilon
megallapitott sziikséges kezdeti
nyomast veszik figyelembe a
hidraulikus anyaban. A hidraulikus
anyara helyezett mérG6raval lehet
mérni az axiadlis elmozdulast a
végpozicidig a kipos illesztésen.

Ez a szerelési eljaras:

e jelentds mértékben lerdviditi és
leegyszer(isiti a beépitést

e a legnagyobb biztonsagot és
pontossagot garantéalja

e lehetGvé teszi a tomitett
csapagyak korrekt beépitését

b) Kipos furati csapagyak szerelése
a radialis csapagyhézag
csokkenésének mérésével

A kipos illesztésre t6rténé
szerelésnél a csapagy belsgylr(jét
kitagitjdk, ezzel a meglevd radiélis
csapagyhézagot csokkentik. Ez a
radidlis csapagyhézag csokkentés
adja a csapagy szoros illesztésének
mértékét. A mérés hézagmérGvel
torténik.

Az FAG Mounting Manager CD-ROM
formajaban kaphaté.

Rendelés:
CD-MM 1.0
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A hidraulikus eszkozok tablazatos attekintése

A hidraulikus eszk6z6k tablazatos attekintése

Hidraulikus eszk6zok

Olajbefecskendezé Kézipumpa készlet
egyfokozati kétfokozat
INJECT1600 ~ INJECT2500  PUMP1000-0,7L ~PUMP1000-4L = PUMP1600-41
Olajtarolo-
kapacitasl] 0,027 0,008 oz 4 4
Csatlakozas ~  G%  G% 6% G GV
Max. olajnyomas [bar] 1600 2500 1000 1000 1600
(psi) 273 27007 - 736725707 7 14 SQOM o 7147500 - 23 2700 7
Alkalmazas Kipos furatd Kdpos furata Csapagyak Csapagyak Csapagyak
csapagyak csapagyak szerelése. szerelése. szerelése.
szerelése. szerelése. Préselt kotések Préselt kotések Préselt kotések
Préselt kotések Préselt kotések szerelése szerelése szerelése
kb. 80 N/mm?2 kb. 125 N/mm? 50 N/mm?feliileti 50 N/mm?2feliileti 80 N/mm?feliileti
feliileti felileti nyomasig. nyomasig, pl. nyomasig, pl.
nyomasig. nyomasig. Hidraulikus hajécsavar. kormanyszar és
anyak Hidraulikus anyak kormanylapat
mikodtetéséhez mikodtetéséhez
HYDNUT395/ HYDNUT800-ig
HYDNUT300HEAVY
_|g
Max. tengely o [mm] 150 80 250 nem korlatozott nem korlatozott
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A hidraulikus eszkozok tablazatos attekintése

A hidraulikus eszkozok tablazatos attekintése

Hidraulikus eszk6zok

Kézipumpa Nagynyomasi Nagynyomasi- Hidraulikus aggregat

készlet pumpa pumpa készlet

kétfokozati pneumatikus elektromos
lizem lizem

PUMP2500-4L

PUMP4000-0,2L

PUMP2500-0,2L.KIT

e

AGGREG-P1000-P2500 AGGREG-E700

Olajtarolé-
kapacitas [l] 4 0,2 0,2 13 10
Csatlakozas G4 (direkt) G3/ (direkt) GY4 HD csével GV GY4
Max. olajnyomas [bar] 2500 4000 2500 2500 700
(psi) 36 250 58000 36250 36250 10150
Alkalmazas Csapagyak Nagy feliileti Nagy feliileti Tengelykapcsolok Nagy hidraulikus
szerelése. nyomasl préselt nyomasl préselt és préselt anyak
Préselt kotések kotésekhez kotésekhez kotések, mikodtetéséhez
szerelése (>100 N/mm?). (>100 N/mm?). fogaskerekek HYDNUT1180-ig.
125 N/mm? Hengeres furatd  Hengeres furatd  stb. szerelése Nagy préselt
fellileti nyomasig, csapagyak csapagyak hidraulikus kotések szerelése:
pl. fogaskerekek kiszerelése. kiszerelése. eljarassal. Hajotengely-
és tengelykapc- Az olajmennyiség Az olajmennyiség 100 N/mm? kuplungok,
solok csekély. csekély. feliileti hajécsavarok,
nyomasig. fogaskerekek,
50 N/mm?
feliileti
nyomasig.

Max. tengely o [mm] nem korlatozott

nem korlatozott
csapagyaknal

d =250 mm-ig

nem korlatozott

nem korlatozott

nem korlatozott
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OlajbefecskendezGk

FAG olajbefecskendezdk Az INJECT2500 80 mm A kiegészité tomitések a
tengelyatmérGig, az INJECT1600 kereskedelmi forgalomban kaphaté

Az olajbefecskendezbk 150 mm-ig alkalmazhatg. O-gylirlk:

szallitoképessége kicsi; a hidraulikus OR6x1,5 INJECT2500,

eljardshoz hasznalhaték olyan OR10x2,0 INJECT1600.

csapagyak és mas préselt kotések

szerelésénél, melyek kézvetleniil a

kipos tengelyre illeszkednek, pl.

szerszamgépeknél FAG NNU49..-S-K,

NN30..-AS-K, N10..-K, N19..-K Részletes informaciok Id.
hengergorgds csapagyakhoz. TI Nr. WL 80-50.

FAG olajbefecskendezdk

Olajbefecskendezé Zsirzofej Csatlakozas Olajtérfogat Max. Saly
olajnyomas =

G
Rendelés 7 - 7 - 7 - 7 ;m3 - ~ bar kg
INJECT2500 INJECT2500.VALVE Gk 8 2500 0,91
»(1(7)76407) 7 7 7(1076742)
INJECT1600 INJECT1600.VALVE G3/4 27 1600 2,18
»(1(7)76417) 7 7 7(1076743)

A csatlakozofej olajbefecskendez6hoz torténd csatlakoztatdsaval az olaj veszteség nélkiil utantolthet6.
Az olajbefecskendezGt és a zsirzofejet egyiitt kell rendelni.
Rendelés INJECT2500 + INJECT2500.VALVE: INJECT2500-SET,
Rendelés INJECT1600 + INJECT1600.VALVE: INJECT1600-SET
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Kézipumpa készletek

FAG kézipumpa készletek

Kinadlatunkban szerepel egy
egyfokozatld pumpdaval és harom
kétfokozatd pumpaval ellatott
kézipumpa készlet.

A kétfokozatld pumpéak altal adagolt
mennyiség alacsony

nyomastartomanyban (50 bar-ig)
nagy, ezutan automatikusan
nagynyomasl fokozatra kapcsolnak
at. Ezaltal hatékonyséaguk nd.
Nagyobb mennyiség(i olajsziikséglet
esetén a kétfokozatd pumpak

8 literes olajtartallyal is rendelhet6k
(8L utojel).

Ha a szorit6- vagy lehldzéhiively
beépitése megkdveteli a kiilon
olajellatast, igény esetén kétutas
szelep (D utéjel) is rendelhetd.

Részletes informaciok ld.
Tl Nr. WL 80-50.

PUMP1000-0,7L-DIGI

PUMP2500-8L-D

FAG kézipumpa készletek (a rendelésnél hasznalandoé jelolések attekintése)

Pumpa Kézipumpa készlet
Alapkivitel

Egyfokozatd

.1 OOO bar B PUMP;OOO-OJL*

Kétfokozatd

1000 bar PUMP1000-4L*

1600 bar PUMP1600-4L

2500bar  PUMP2500-4L

8-l-olajtartallyal

PUMP1000-8L*
PUMP1600-8L
 PUMP2500-8L

* Az 1-csatlakoz6s 1000-bar-pumpak digitalis manométerrel is rendelhetGk.

.Rerndrelési példa: 7

PUMP1000-0,7L-DIGI

Elosztoval

PUMP1000-4L-D
PUMP1600-4L-D
PUMP2500-4L-D

8-l-olajtartallyal
és elosztoval

PUMP1000-8L-D
PUMP1600-8L-D
PUMP2500-81-D
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Nagynyomas(d pumpdak - Nagynyomasl pumpakészletek

FAG PUMP4000-0,2L nagynyomasi

vonorad olajtartaly
pumpa

pumpatest

A nagynyomds( pumpa csapagyak
szerelésére alkalmas 250 mm
tengelyatmérGig. Mivel ez max.
4000 bar nyomast allit eld, a
pumpaval nehéz tengelykapcsoldk
és fogaskerekek is kitagithaték a
hidraulikus eljarassal.

A pumpa kozvetleniil vagy
vastagfali k6zdarabokon csatlakozd menet G%/4
keresztiil csatlakoztathaté.

A nagynyomas( pumpat pumpatarton

(manométerrel vagy anélkiil) és egy FAG PUMP4000-0,2L nagynyomasd pumpa

2 m hossz( hajlithaté nagynyomasa

27 mm kulcsnyilashoz

cséven keresztiil is lehet Nagynyomasi Csatlakozas Olajtarolo- Szallité- Max. Saly
csatlakoztatni (megengedett pumpa kapacitdas képesség olajnyomas =

P .
maximalis olajnyomas 2 500 bar). .Rendelesr e l ,Cm, /,IOI,(et, bar ke
A pumpat mindig manométerrel kell )
mikadtetni PUMP4000-0,2LY G3/ 0,2 0,3 4000 3,8

a kovetkezGkbdl all
Részletes informacidk ld. PUMP4000-0,2L.BODY (purn’pate:st)
TI Nr. WL 80-50. E’UMPI&OOO-O,ZL.TANK (olajtarold)

) régi jelolés 120109

FAG nagynyomasd pumpakészletek FAG PUMP2500-0,2L-KIT nagynyomasid pumpakészlet manométerrel
2500 bar-ig

A késziilék kivalasztasanak meg- Alapkinélat:

konnyitésére komplett késziilék- 1 PUMP4000-0,2L nagynyomasd pumpa 1 Manométer

készleteket is kindlunk ladakban. 1 Pumpatarté 1 Nagynyomdsi csé
3 Redukdalé darabok 1 Lada

Szet rendelése: PUMP2500-0,2L-KIT

="

= B

E@a Nagynyomas( cso

Olajtarolé
FAG PUMP2500-0,2L-KIT

nagynyomasi pumpakészlet 1 LN

Manométer Pumpatarté
Részletes informacidk Id. \

TI Nr. WL 80-50.
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Hidraulikus aggregatok és -berendezések

Pneumatikus iizemii FAG hidraulikus fogaskerekek tagitdsahoz hasznalt Alapkinélat:
aggregat hidraulikus eljarashoz. Alapkésziilék, izemkész,
A pumpa (1000 bar) egyidejlileg 1 manométerrel / 0-1000 bar,

A hordozhaté FAG egy hidraulikus anyat is tud 1 manométerrel / 0-2 500 bar,
AGGREG-P1000-P2500 pneumatikus miikédtetni. A pumpa préselt 3 nagynyoméast cs8vel / 2 500 bar,
tizem( hidraulikus aggregat egy kotésekhez alkalmas 100 N/mm? 2m

konny(ifémbdgl késziilt feltileti nyomasig.

13-l-olajtarolobél valamint két

pumpéabél (1000 bar és 2 500 bar) all. Pneumatikus iizemii FAG hidraulikus aggregat

Igény esetén mas lizemi nyomashoz is

rendelhetd. Hidraulikus aggregat Olajtarolo- Max. olajnyomas Sily

A pumpa (2 500 bar) két egymastél i kapacitas =

figgetlenil szabalyozhaté kimenettel ~ Rendelés L bar . ks

rendelkezik és hidraulikus eszkdzként

megfelel a tengelykapcsolék és AGGREG-P1000-P2500 13 1000 vagy 2500 40 (olaj nélkul)

Elektromos iizemii FAG hidraulikus Alapkinalat:
aggregat Alapkészilék, lizemkész,
1 manométerrel/0-1000 bar,

Elektromos iizemii FAG hidraulikus aggregat

1 nagynyomasi c¢s6 1000 bar, 2 m,
1 nyomasszabalyoz6 szelep

Ezek a késziilékek nagy hidraulikus
anyak mikodtetéséhez és nagy
préselt kotések, pl. hajoten-
gelykapcsolék, hajécsavarok és

fogaskerekek szereléséhez Hidraulikus Olajtarolé  Olaj- Max. Motor-  Sily
alkalmasak (50 N/mm?2feliileti aggregat kapacitdas  térfogataram olajnyo- teljesit- =
nyomasig) (szivott mas mény
Elektromos csatlakozas: csatlakoz6 ) mennyiség)

aljzat, fesziiltség 400 V / 50 Hz. Rendelés | |/perc bar o kwo kg

Igény esetén mas fesziiltséggel és

frekvenciaval is. AGGREG-E700 10 0,9 700 1,1 40 (olajjal)

Hordozhaté FAG hidraulikus
berendezés szériaszereléshez

A hordozhaté késziilék egy
szelepszabalyozott, kétoldalon
haté nyoméhengerrel rendelkezik
(nyoméer6 700 kN, loket 215 mm),
amit egy motoros szivattyd m(ikodtet.
A henger magassagallitasa 290 és
690 mm kozott emelShengerrel és
karral valtoztathaté.

A tartozékalkatrészek, mint
vezetBperselyek, szerelGhiivelyek,
vonoé- és nyoméors6k megrendelése
esetr§l esetre torténik.

Ajanlatkéréshez és rendeléshez
sziikség van a csapagytipus és az
aramcsatlakozas adataira, valamint
beépitési rajzra (tengely, haz,
stb...).

A berendezés leginkabb

az FAG TAROL kerékcsapagyainak
szereléséhez ajanlott (Id. még

FAG TI Nr. WL 80-50).

Rendelés:
TOOL-RAILWAY-AGGREGATE
(MHU.TAROL)
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Termékek - Szerelés/)avitas
Hidraulikus be- és kiszerelés

Csatlakoz6 alkatrészek, tartozékok

FAG kézdarabok és redukalédarabok

A kdzdarabok és redukalédarabok
hasznalhaték a HD-csovek és
nyomécsdvek meneteihez.

Az A-kivitel(i (tomitGgylirivel ellatott)
kozdarabok és redukalédarabok
800 bar olajnyomasig alkalmazhaték.
A B-kivitel (vagééllel) max. 2 500 bar
olajnyomasig alkalmas.

Igény esetén mas koz- és
redukalédarabok is rendelhetbk.

Részletes informacidk ld.
Tl Nr. WL 80-50.

Redukalodarab

Redukalédarab
Rendelés

G>G,/G<G,
.PUMP.NIPPLE-AV-Gl/A-Glr/s
.PUMP.NIPPLE-BV-G%-GIV/s

PUMP.NIPPLE-A-G¥4-GY%
PUMP.NIPPLE-B-G4-G¥2

PUMP.NIPPLE-A-GY4-G%
PUMP.NIPPLE-B-GY4-G%

PUMP.NIPPLE-A-G¥4-M14
PUMP.NIPPLE-B-G%4-M14

PUMP.NIPPLE-A-G¥4-M18x1,5

PUMP.NIPPLE-A-G%6-GY4
PUMP.NIPPLE-B-G%&-GYk

PUMP.NIPPLE-A-G%:-GYs
PUMP.NIPPLE-B-G%-GYs

PUMP.NIPPLE-A-G%:-GY4
PUMP.NIPPLE-B-G%-GYA

A kivitel (témitdgyliriivel)

B kivitel (vagoéllel)

Redukalodarab

Redukalodarab
Rendelés

G>G,/G<G,
PUMP.NIPPLE-A-G%-G%&
PUMP.NIPPLE-B-G%-G%/»
'PUMP.NIPPLE-A-M18x1:,5-G% :
PUMP.NIPPLE-A-M18x1,5-G%s

PUMP.NIPPLE-A-M18%1,5-G%%:

Kozdarab G, =G

Rendelés

PUMP.ADAPTER-A-GY4
PUMP.ADAPTER-B-GY4
PUMP.ADAPTER-A-G%4

PUMP.ADAPTER-B-G%:



Termékek - Szerelés/)avitas
Hidraulikus be- és kiszerelés

Csatlakoz6 alkatrészek, tartozékok

FAG pumpatarték

FAG pumpatartok

Pumpatarto Rendelés Saly
ke

csatlakoz6 nélkil PUMP.HOLDER-2

manométerhez (7171787543/72)7 1,95

GY> csatlakozbval PUMP.HOLDER-3

manométerhez (7171787543/72/-\7) 195

FAG manométerek

A manométer kivalasztasanal
tigyelni kell a max. izemi nyomasra.

FAG manométerek

Manométer Csatlakozo menet Nyomaskijelzés Atmérs Saly
(Régi jeldlés) = =
Rendelés bar mm kg
PUMP1000.MANO-DIGI - GV 0-1000 73 0,4
PUMP1000.MANO-GY> (1248300 @ G¥  0-1000 100 0,8
PUMP1600.MANO-GY>  (130594)  G¥  0-1600 100 1,5
PUMP2500.MANO-GY>  (133315) ~ G¥%  0-2500 160 1,7

Rész[etes informé;iék ld. T,I, Nr. W,L 8050
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Hidraulikus be- és kiszerelés

Csatlakoz6 alkatrészek, tartozékok

FAG nagynyomasi csévek
nagynyomasi pumpakhoz,

PVC burkolati csével

(a 2500 bar max. megengedett
nyomast manométerrel ellenGrizni
kell)

FAG nagynyomasi csévek

Nagynyomasi cs6

(Régi jeldlés)

Rendelés

PUMP.PIPE-GY4  (164641)
PUMP.PIPE-G% - (123076)
PUMP.PIPE-GI/; - (128167)
PUMP.PIPE-G% (120386)

A pumpatarté csatlakozasa G3/%.

EltérS csatlakozdsoknal megfelel6 redukdlodarab alkalmazasa sziikséges.

Részletes informécidk ld. TI Nr. WVL 8050

Csatlakozas

GY4
Gs
G
G4

Saly

=

kg

0,6

06
0.6
0.8

FAG hiivelyes csatlakozdk szorité- és
lehidzohiivelyekhez (800 bar-ig)

(Igény esetén mas hosszban is)

FAG hiivelyes csatlakozok

Csatlakozodarab
Rendelés

PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-M6
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-M8
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-GVs
PUMP.SLEEVE-CONNECTOR-G4
A kézipumpa készlet csatlakozasa GVi.

(Régi jeldlés)

(118549A-M6)

: (1:18549A-M8):
(A18549A-GYe)
(118549A-GY4)

Részletes informécidk ld. TI Nr. WVL 8050

Csatlakoz6 menet

Mé

Mg
6%
G

Saly

=

kg

0,22
0,245
0,285
0,42



Termékek - Szerelés/)avitas
Termikus be- és kiszerelés

Elektromos melegit6lap - Induktiv csapagymelegiték

FAG HEATER-PLATE elektromos
melegitdlap

Ha a hengeres furati csapagy szoros
illeszkedésli a tengelyen, a csapéagyat
a szereléshez céliranyosan fel kell
heviteni. Megfeleld mértékd
kitagulas eléréséhez 80-100 °C a
legidealisabb.

A csapagyak melegitésénél fontos a
hémérséklet pontos kontrollalasa,
ez torténhet pl. az FAG
TEMP-CHECK-CONTACT
hémérsékletmérb eszkozével.

A szovetszerkezet és a keménységi
érték megmaradasanak érdekében
a 120 °C-ot nem szabad atlépni.

A csapagyak melegitése torténhet
hémérsékletszabalyozott

FAG HEATER-PLATE melegitGlappal.
Az egyenletes felheviilés érdekében
ekdzben a csapagyat lemezzel le
kell fedni és tobbszor meg kell
forditani.

Csapagyak mellett (maximum

120 °C!) labirint-, zsugor- és
tomitégylrlk is felmelegithetdk a
melegit6lapok segitségével.

Méretek (BxTxH):
390x270x156 mm
Teljesitmény: max. 1500 W
230 V/50 Hz *
H6mérsékletszabélyozas:
50-200 °C fokozat nélkiil

Rendelés:
HEATER-PLATE

* 115 V/60 Hz kivitel is rendelhetd

Részletes informéaciok ld.
TPI Nr. WL 80-54

300 °C-ig alkalmazhatd melegitéla-

pokat is kindlunk. Ez a kivitel
sziikséges pl. az FAG aluminium-
melegitGgylriiinek hevitéséhez
(ld. 34. oldal).

Induktiv FAG csapagymelegit6k

Szamos csapagy és mas
forgasszimetrikus acélalkatrész
szoros illesztés(i a tengelyen.
Kiilondsen a nagyméret(i darabok
szerelését konnyiti meg, ha el6zGleg
felhevitjik.

A leginkabb elterjedt eljaras a
gyors és tiszta induktiv melegités.
Ezért mindenekelGtt szériaszerelé-
seknél haszndalatos. Segitségével
komplett csapagyak, hengergorgds-
vagy tligorgls csapagyak gylirli és
forgdsszimmetrikus acél alkatrészek,

példaul labirintgydrdk stb.
melegithet6k fel.

Elonydk

e gyors, energiatakarékos

e alkalmazéasa csapagyaknal és mas
gylrlialakd acél alkatrészeknél

e biztonsagos

e kdrnyezetbarat, olajmentes

e egyenletes, kontrollalt melegités

e egyszer(i hasznalat

e automatikus demagnetizalas

e az alkalmazasnak leginkdbb
megfelel§ késziilékméret kivalasz-
tdsa nagyfokl gazdasagossagot
biztosit

300 kg alkatrészsilyig 6t asztal-

melegitGkésziiléket kindlunk,

PowerTherm HEATER10-300, ami

mobil és/vagy helyhez kotott

alkalmazést is lehetGvé tesz.

3000 kg alkatrészsilyig a kiilonosen

nagy teljesitményli AWG25, AWG40

és AWG100 helyhez kotott

késziilékek a legalkalmasabbak.

Részletes informacidk Id.

TPI Nr. WL 80-54
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Termékek - Szerelés/)avitas
Termikus be- és kiszerelés

Induktiv csapagymelegit6k

Az induktiv csapagymelegitok tablazatos attekintése

Teljesitményfelvétel
max.
Fesziiltség/Frekvencia*
Aramerésség

Saly
Hossz
Szélesség
Magassag

Kereszttartok
(az alapkinalatban)

Belsé szélesség
Belsé magassag

Tartozékként kaphaté
kereszttartok

Csapagy/alkatrész
Furat min.**
Szélesség max.
Sily max.

Csapagymelegitd

HEATER10

HEATER20

HEATER35

HEATER150

2,2 kVA
230 V/50 Hz

10A

7 kg
230 mm
200 mm

72470 mm

10x10%x25 mm
30x30x40 mm

46x40x55 mm.

65 mm

71270 mm

7x7x105 mm
10x10x105 mm

15 mm
65 mm
10 kg

* A felsorolt induktiv csapagymelegiték mas
fesziltséggel és frekvenciaval is kaphaték.

3,5 kVA
230 V/50 Hz
16 A

17 kg

345 mm
200 mm
240 mm

14x14x200 mm
25x25%x200 mm
407x40x27007mr7n

120 mm
100 mm-

7x7%x200 mm
10x10x200 mm
30x30x200 mm

20 (10) mm
120 mm
20 kg

3,5 kVA
230 V/50 Hz

16A

31 kg
420 mm
260 mm

360mm_

50x50x280 mm

180 mm

160 mm

10x10x280 mm
14x14x280 mm
25x25x280 mm
30x30x280 mm
40x40x280 mm

70 (15) mm
180 mm
35 kg

** a zarojeles értékek a tartozékként kaphaté

kereszttartékra vonatkoznak

12,8 kVA
400 V/50 Hz
32A

51 kg

505 mm
260 mm
440 mm

70x70x350 mm

210 mm
72175 mm

14x14%x350 mm
20x20%x350 mm
30%x30x350 mm
40%x40x350 mm
50x50%x350 mm
60x60x350 mm

100 (20) mm

210 mm

150 kg

(csak horizontalis)



Az induktiv csapagymelegit6k tablazatos attekintése

Teljesitményfelvétel
max.
Fesziiltség/Frekvencia*
Aramerdsség

Saly
Hossz
Szélesség
Magassag

Kereszttartok
(az alapkinalatban)

Belsé szélesség
Bels6 magassig

Tartozékként kaphato
kereszttartok

Csapagy/alkatrész
Furat min.**
Szélesség max.
Sily max.

Csapagymelegit6

HEATER300 ***

AWG25

AWG40

AWG100

12,8 kVA
400 V/50 Hz

32A

125 kg
700 mm
500 mm

79070 mm

80x80x490 mm

390 mm

73070 mm

20%x20x490 mm
30x30x490 mm
40x40x490 mm
50x50x490 mm
60x60x490 mm

7707x7Qx4907 mm

115 (30) mm
390 mm
300 kg

(csakrhorizqntélis)

*** A HEATER300 mobil egységgé alakithato.
Az ehhez sziikséges kocsi jelolése:

HEATER300.TROLLEY

25 kVA
400 V/50 Hz
63 A

350 kg
1280 mm
500 mm
1250 mm

100x100x700 mm

390 mm
4370 mm

30x30x700 mm
40x40x700 mm
60x60x700 mm
80x80x700 mm

145 (45) mm
390 mm
600 kg

Ezen kiviil megndvelt teljesitmény(i specialis
csapagymelegitSk is rendelhet6k nagysalyd

40 kVA
400 V/50 Hz
100 A

600 kg
1800 mm
600 mm
1400 mm

150x150x850 mm

600 mm
450 mm.

60x60x850 mm
80x80x850 mm

100x100x850 mm

220 (85) mm
600 mm
1200 kg

100 kVA
400 V/50 Hz
250 A

2000 kg

3000 mm
1000 mm
1800 mm

200x200x1300 mm

800 mm
78070 mm

100x100x1 300 mm
150%x150%x1 300 mm

290 (145) mm
800 mm
3000 kg

alkatrészekhez vagy automatizalashoz
kiilonleges folyamatoknal.
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Termékek - Szerelés/)avitas
Termikus be- és kiszerelés

Melegit6gylriik - HGvezetd paszta

" o

FAG melegitogyiiriik

A melegit6gy(riik perem nélkiili
henger- és tligorgés csapagyak
belsd gylirliinek és peremes bels§
gylriik szerelésére alkalmasak.

A melegitGgylriik hasznélata f6leg
a kis- és kozepes méret(
csapagygyl(rlik nem szériaban
torténd szerelésénél eldnyos
(50-200 mm furatatmérog).

A felmelegités a gy(lri{i méretétdl
fligg6en 5-30 masodpercig tarthat.
A melegitGgylriik anyaga konnyd-
fém. Radialis irdnyban hasitottak.
A héstabilizalt fogok megkonnyitik
a kezelését.

A melegitGgylriit elektromos mele-
gitGlap segitségével 200-300 °C-ra
hevitik. A csapagygylrii palast-
feltiletét be kell kenni szilikonmentes
hévezetd pasztaval
(HEATING-RING.PASTE). Ezzel biztosi-
thaté az optimalis hGatvitel. Ezutan
a melegitGgylr(it a szerelend§
belsdgylir( folé kell cstsztatni.

A tdlheviilés elkeriilése érdekében
a csapagygylirlit és a melegitdgyr(it
a szerelés utan rogton el kell
valasztani egymastol.

Minden csapagymérethez kiilon
melegit6gylrii szitkséges.

A melegitGgylriiket igény esetén
specialis aluminiumdtvozetbdl
késziilt kivitelben is kinaljuk.
Ajanlatadashoz a kovetkez6
adatokra van sziikség:

1. csapagyjelolés vagy gy(iriiméretek,

2. a beépitési hely rajza az illesztési
adatokkal,

3. a naponta szerelend§ alkatrészek
kortlbeliili szama.

Ajanlott FAG segédeszkdzok

e Elektromos melegitGlap 300 °C-ig
(igény esetén)

e HEmérsékletmérb miiszer
TEMP-CHECK-CONTACT
(ld. 62. oldal)

e Keszty(i GLOVE2

* HGvezetl paszta (ld. lent)
HEATING-RING.PASTE
(20 ml, az alapkinalatban
megtalalhato)

" o

Rendelési példak melegitégyliriire

HEATING-RING320E

(NU320-E, NJ320-E sth. hengergorgbs
csapagy belsdgylirljéhez)
HEATING-RING2317E

(NU2317-E, NJ2317-E stb. henger-

gorgds csapagy belsdgylirlijéhez)

Részletes informacidk ld.

TPl Nr. WL 80-58.

eldreldthatélag 2006 decemberétdl
kaphato

/-L

"o

FAG HEATING-RING.PASTE hévezetd
paszta

A HEATING-RING.PASTE szilikonmentes
hdvezetd pasztat segédeszkdzként
alkalmazzak csapagy-bels8gytirik
melegit6gylriivel torténd
szereléséhez.

A csapagy belsbgylirlijének
palastfeliiletét szerelés elGtt a
hévezetd pasztival be kell kenni,
hogy biztositott legyen a
melegit6gy(irii és a csapagy
belsdgylir(ije kozotti optimalis
h§atvitel.

Rendelés

(Egyszerhasznélatos fecskendd
20 ml szilikonmentes hévezetd
pasztaval):
HEATING-RING.PASTE-20ML

Részletes informacidk ld.

TPl Nr. WL 80-58.

eldreldthatélag 2006 decemberétdl
kaphato




Termékek - Szerelés/)avitas
Termikus be- és kiszerelés

Elektromos-induktiv csapagymelegitGk

Elektromos-induktiv
csapagymelegitdk

Az elektromos-induktiv csapagyme-
legiték kbzepes- és nagy méret(
henger- és tligorgés csapagyak
belsGgylirliinek szerelésére alkalmasak
(90 mm tengelyatmérgtél).
Segitségével labirintgylirlk,
kuplungok és mas forgasszimmetrikus
alkatrészek is felmelegithet6k.

Kisfesziiltségii csapagymelegiték

Ez a kivitel egy induktiv tekercsb6l
és egy transzformatorbél all.

A tekercs veszélytelen kisfesziiltséggel
és vizh(itéssel m(ikodik. Lehet8vé
teszi a folyamatos felmelegitést, igy
szériaszereléshez kiilondsen
alkalmas. Kénny( kivitele biztositja
az egyszerli hasznalatot.

Minden csapagymérethez kilon
tekercs sziikséges.

A tekercs 6ssze van kapcsolva egy
hordozhaté transzformatorral, ami
az dsszes tetszGleges haldzati
fesziiltségnél hasznalhat6. A tekercs
fesziiltsége 20 és 40 V kozott
allithato.

A transzformatorokat hat kiilonb6z6
teljesitményfokozattal kinadljuk az
induktiv tekercsekhez.

A legnagyobb transzformatorral és
a megfeleld tekerccsel maximum
1200 kg tomegl bels6gylrlik
hevithet&k a kivant 80...120 °C
szerelési h6mérsékletre
(kuplungoknal maximum 600 kg).
Rendelési példa

120x150x144 mm csapagy-
belsdgylirlikh6z:

COIL152x145LOW (tekercs)
COIL.TRAFO-45KVA-400V-50HZ
(transzformator)

Halézati fesziiltségii
csapagymelegitdk

A kisfesziiltségl tekercsek mellett
haldzati fesziiltségl tekercseket is
kindlunk (kapcsolészekrénnyel vagy
labkapcsoldval). Ezt a kedvez6 ard,
vizh(ités nélkiili valtozatot akkor
hasznaljak, amikor csak ritkan kell
szerelést végezni (szériaszerelésnél
nem).

Ajanlatadashoz sziikséges adatok

Az FAG induktiv csapagymelegitdi
kizarélag egyedi gyartasdak.
Ajénlatadashoz a kidvetkezd adatokra
van sziikség:
1. a csapagy pontos jeldlése ill.
a szerelendd alkatrészek méretei
2. a kdzgylird szélessége, ha az
adat rendelkezésre all
3. halozati fesziiltség és frekvencia
a szerelés helyén

Részletes informacidk Id.

TPl Nr. WL 80-58

eldreldthatélag 2006 decemberétdl
kaphato

Kisfesziiltségli csapagymelegit transzformatorral, hengergérgds
csapagyak belsdgylirlinek szereléséhez




Termékek - Szerelés/)avitas

Mérés és ellenorzés

Hézagmér6k - Kipossagmérdk

FAG FEELER-GAUGE-100 és
FEELER-GAUGE-300 hézagmérék

A hézagmérdk a radidlis csapdgyhézag
mérésére szolgalnak, kivaltképp
kdpos tengelyekre, valamint szorit6-

FEELER-GAUGE-100 és FEELER-GAUGE-300 FAG hézagmérok

és lehlzohiivelyekre torténd
szerelésnél.

Rendelés Laphossz Lapvastagsag
mm mm
FEELERV-GVAUGVE-IVOOV 7 100 Q,O3 7 7 008 7 0,14
Q,O4 7 7 009 7 0,16
Q,OS 7 7 010 7 0,18
Q,O6 7 7 012 7 0,20
0,07
FEELER-GAUGE-}OQ 7 300 Q,O3 7 7 012 7 0,20
Q,04 7 7 Q,13 7 0,25 -
Q,OS 7 7 014 7 0,30 [ Y.
Q,O6 7 7 015 7 0,35
Q,07 7 7 016 7 0,40
Q,OS 7 7 017 7 0,45
0,09 0,18 0,50 FAG FEELER-GAUGE-100 és FEELER-GAUGE-300
Q,lQ 7 7 Q,19 ) hézagmérdk
Kidpossagmérgk precizen kell kialakitani, hogy az csapagyfuratok klipossaga altalaban

Ha a kidpos furat csapagy
kdzvetlenil a tengelyen helyezkedik
el, akkor a kiipos csapagyhelyet

érintkez6 feliiletek pontosan
illeszkedjenek.

A kip méréséhez kiilonboz6
eszkozoket kindlunk. A kipos

1:12. Az 1:30 klpossag csak a
240 és 241 sorozat 6nbealld
gorgéscsapagyakra jellemz6.

"o

FAG kipos gyliris idomszer

Kisméret(i csapagyak illeszkedését
kipos tengelyekre kipos gy(rlis
idomszerrel lehet legegyszer(ibben
mérni. A tengelyt és a gylir(s
idomszert tusirozassal egymashoz
kell igazitani, addig kell korrigalni,
mig a gylrlis idomszer teljes
szélességen tart. A csapéagyak belsé
gylir(i tdlsdgosan vékony faluk miatt
nem alkalmasak gyl(ir(is idomszernek,
mert kdnnyen megsériilhetnek.
30-240 mm kipatmér6hoz kindlunk
kipos gylirlis idomszereket.

Rendelés (példa): KLR20

Kipos gylir(is idomszer 100 mm
furathoz,

pl. NN3020-AS-K vagy NNU4920-S-K
kétsoros hengergorgds csapagyhoz.

FAG kipos gylirlis idomszer

Kipos gyiiriis Kapatmérd
idomszer

Rendelés mm
KLRO6...KLR4S 30...240
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Mérés és ellenorzés

KidpossagmérGk

FAG MGK 9205 kipossagméré
nagyobb méretl kiipos tengelycsa-
pok ellen8rzéséhez (1:12 vagy 1:30
kipossag)

Az MGK 9205 kidpossagmérd mérési
elve: nagy atmérgjl kipos csapok
mérésénél olyan mérévonalz6
hasznalhatd, ahol a fels6- és az
also6 élek szoget zarnak be
egymassal, ez a csap klpszoge

=2 o. Ha a vonalzé fels6 éle a
vonalzénak dtmérGsen ellentett
fekvés( alkotéval parhuzamos,

a kipszog rendben van.

Ezen kiviil az is megkovetelt, hogy
a kdp az egyik vonatkoztatasi
feliilethez — pl. egy hengerpaldast

oldalfeliiletéhez — képest meghata-
rozott poziciéban legyen.

Az FAG MGK 9205 kipossagmérg
tobb méretben rendelhetd.

Az egyes mérGkésziilékekhez és a
teljes készlethez mindig mellékelve
van két magnes is. A kinalat olyan
szijakat is tartalmaz, melyek segit-
ségével a késziilék a csap felsd

P

oldalatol eltérd allasba rogzithetd.

Rendelési példak mérfkésziilék-
készletekhez (mindig két nyerges
tamlemezzel és 6t vonalzotesttel):
MGK9205-12-SET (1:12 klpossag)
MGK9205-30-SET (1:30 klpossag)
Ld. TI Nr. WL 80-70 is.

coececeCceD

FAG MGK 9205 kiipossagmérg

FAG MGK 133 kiipossagméro
kiils6 kidpokhoz 1:12 és 1:30
kipossaggal és 27-205 mm
kdpatmérgvel.

MGK 133 kipossagmérd négy edzett
és polirozott tdmcsappal.

ez a csap és egy itkoz4 hatdrozzak
meg. Az iitk6z6 a mérGkésziilék

eliilsG- vagy héatoldalara helyezhet6.
A késziilékbe két mozgd mikrométer

van beépitve, melyek koziil az egyik
a kisebb kipatmérét fogja be,
a masik ehhez képest allandoé
tavolsagban a nagyobb kipatmérét.

A kGpatmérG névleges értéktdl valo
eltérését mindkét mérési sikban
egy finombedllitasi mutatd jelzi.

A mérési eredmények reprodukéalha-
tésaga 1 um alatti.

A mérémi(iszer beéllitdsa kalibralé
kippal torténik (igény esetén
rendelhetd).

FAG MGK 133 kipossagméré
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Mérés és ellenorzés

KdpossagmérGk - Kengyeles mérémiiszer

FAG MGK 132 kiipossagméré
0°-6° klpszogl kiils6 kipokhoz és
90-510 mm kidpatmérékhoz

Az MGK 132 kdpossagmérGnél

a mérési eredmények reprodukal-
hatésdga 1 pm-en beliili.

Az MGK132 négy edzett, koszoriilt
és polirozott vezetékkel illeszkedik a
vizsgalandé alkatrészre. A vezetékek
90°-0s szoget képeznek. Az eliilsé-
vagy hétoldalra helyezett titk6z6vel
a késziilék pozicidja a klipon

egzakt médon meghatarozott.

A tamvezetékek kozott el6feszitett
gorgbs csapagyakban fut a mér§szan.
A hazban rogzitett 6ra méri a szan
ellenallasat és mutatja a kipatmérd
eltérését a névleges értéktol.

A mérGszanra finombeallitasd
mutaté van régzitve. Ez tapintdjaval
az alkatrészt is érinti és méri a kidp
névleges értékt6l vald eltérését.

A mérémiszer bedllitasa kalibralé
kippal torténik (igény esetén ren-
delhetd).

-

FAG MGK 132 kiipossagméré

FAG SNAP-GAUGE...-... kengyeles
mérémiiszer

az 6sszes hengeres tengely és
alkatrész atmérGellenGrzéséhez,
kozvetleniil a szerszamgépen és az
MGI 21 burkolékér-mérém(iszer
bedllitasahoz (1d. 39. oldal)

Az alkatrész tényleges mérete
pontosan meghatarozhaté.

A kengyeles mér6miszer
6sszehasonlité elven mikodik.
Beallitasat méréhasabokkal
ellendrzik. Kinalatunkban az 6sszes
atmér6hoz szitkséges mérGhasab
megtalalhaté.

Rendelhet6 kengyeles
méromiiszerek

Mérési

tartomany
Rendelés mm
SNAP-GAUGE30-60 30-60
SNAP-GAUGE60-100  60-100
SNAP-GAUGE100-150 100-150
SNAP-GAUGE150-200 150-200
SNAP-GAUGE200-250 200-250
SNAP-GAUGE250-300 250-300

Rendelési példa

120 mm tengelyatmér6hoz:
SNAP-GAUGE100-150
(Kengyeles mér6miiszer)
SNAP-GAUGE.MASTER.DISK120
(MérBhasab)

FAG kengyeles mérémiiszer
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Mérés és ellenorzés

Burkolokér-mér6mi(iszerek

FAG MGI 21 burkolékér-mérémiiszer
NNU4920-K — NNU4964-K és
NNU4920 — NNU4964 hengergdrgls
csapagyak radialis hézag-
beallitasdhoz

A 100 és 320 mm kozotti
furatatmérgj csapagyak belsd
gylriije lehdzhaté.

Az FAG MGI 21 burkolokor-
mérém(iszernél a gorgds koszori
belsd burk6lokorének mérését
két edzett és finomkoszoriilt
feliilet végzi, melyek koziil az
egyik mozgathat6.

A kiils8 gyliri szerelése utan a
mérémi(iszert a gorgds koszori
belsd burkolékorére allitjak be.

Ezt a méretet kengyeles
mérGm{(iszerrel lehet befogni,

pl. SNAP-GAUGE...-... segitségével
(ld. 38. oldal).

igy lehet8vé valik a belsd gylri
beallitdsa arra az atmérdre, ami a
kivant radialis csapagyhézagot
eredményezi.

A kipos furatli csapagyak kdpos
illesztésliek a tengelyen.
Hengeres furatld csapagyaknal
el6koszoriilt bels6 gyirlit hasznédlnak
(F12 utéjel) majd ezt készre

koszoriilik a kivant futépalyaatmérdre.

Rendelési példa NNU4920-hoz:
MGI21-4920

FAG MGI 21 burkolékér-mérémiiszer a radilis
csapagyhézag ill. a lehazhaté belsd gytiriivel
rendelkez8 hengergdrgds csapagyak
eléfeszitettségének beallitdsahoz

FAG MGA 31 burkolékér-mérémiiszer
NN3006-K — NN3038-K és N1006-K
- N1048-K hengergorgds csapagyak
radialis hézag-beallitdsdhoz

A kipos furatd csapéagyak kiilsé
gylr(ije lehdzhaté.

A mér6mi(iszerrel a hengergorgGs
csapagyak radialis hézaga vagy
el6feszitettsége pontosan
beallithaté.

A kereskedelmi forgalomban
kaphatd bels6 mérém(szerrel
elsGsorban a szerelt kiils6 gy(ri
futépalyaatmérGjét mérik.

Ezt a méretet at kell tenni a

burkolékér-mér6miszer mindkét
edzett és finomkoszorilt
mérgfeliiletére.

Ezutan a kipos tengely az elGszerelt
bels6 gylirlivel és gorgls koszorival
bevezethet6 a mérémiiszerbe.

A tengelyt a hidraulikus eljaras
segitségével axialisan addig kell
mozgatni, mig a burkolékor-
mérémi(iszer finombeallitasd
mutatéja a kivant radialis
csapagyhézagot vagy el6feszitést
mutatja.

Rendelési példa NN3006-K-hoz:
MGA31-3006

FAG MGA 31 burkolékér-mérémiiszer lehizhaté

kiils§ gyliriivel rendelkez8 hengergérgds
csapagyak radiadlishézag beallitasahoz
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Segédeszkozok

Mozgat6- és szereleszkoz

FAG mozgaté- és szerel6eszkoz

A BEARING-MATE segédeszkdz

a kdzepes- és nagyméretl
gordiil6csapagyak biztonsagos,
gyors és egyszer(i kezelését teszi
lehetGvé. Szereléshez felhevitett

csapagyak esetében is alkalmazhaté.

A szerszam két fogantylbdl és két
acélpantbél all. A fogantyik
forgatasaval az acélpantok szorosan
a csapagy kiils6 gydr(je koré
fesziilnek. A kompakt csomagolas
két tartd bilincset is tartalmaz.
Ezeket 6nbedallo gorgls- és
-goly6scsapagyaknal alkalmazzak,
a belsd gylir( elbillenésének
megakadalyozasara.

A csapagyat a szerszam segitségével
ketten tudjak megtartani vagy
daruval lehet mozgatni. Két
hordozdszij hasznalataval a csapagy
a daruval torténd mozgatasnal
tetsz6leges pozicioba forgathaté. A
felhevités az induktiv csapagymele-
gitvel a csapagy szerszammal
0sszeszerelt allapotaban torténik.
Az acélpantok a csapaggyal egyiitt
egyenletesen tagulnak. Kézben
megtartjak optimalis fesziiltségiiket.
A szerszam harom mérete kiilonb6z6
kiils6 csapagyatmér6khoz igazodik,
ld. tablazat lent.

Tartozékok

Hossz( tarté bilincs 6nbealld
csapagyak belsé gylr(inek
elfordulasa ellen (2 darab)
Rendelés:
BEARING-MATE.LOCKBAR270

Hordoz6szij, 1 m hosszl (2 darab)
BEARING-MATE.SLING-1M

Potalkatrészek

Rovid tart6 bilincs 6nbealld
csapagyak belsé gylrlinek
elfordulasa ellen (2 darab)
Rendelés:
BEARING-MATE.LOCKBAR170

Potalkatrész-tarto
BEARING-MATE.SERVICE-KIT

FAG mozgato- és szerelGeszkoz

Rendelés
Mozgato- és min.

szerel6eszkoz mm

BEARING-MATE250-450 250
BEARING-MATE450-650 450
BEARING-MATE650-850 650

A csapagy kiilsé atmérdje

” 2

max. max. max.
kg °C

74570” - 75070 - 120

650 500 120

850 500 120

A csapagy silya Uzemi h6mérséklet

A szerszam silya
kg
6,3

64
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Segédeszkozok

Kesztylik

FAG GLOVE1 hGallé kesztylik

A hGallé FAG kesztylik kiilonsen
alkalmasak a felhevitett csapagyak-
vagy mas alkatrészek kezelésére a
szerelés kozben.

Kiils6 oldaluk strapabird poliészterb6l
késziil és 150 °C-ig hGallé. Belsd
oldaluk b8rbarat pamut.

Fontosabb jellemzGik:

e 150 °C-ig h6allé

e Bolyhoz6dasmentes
e Azbesztmentes

e Kényelmes

e Vagasnak ellenall

Rendelés
GLOVE1

FAG GLOVE2 hé- és olajallé kesztylik

A hG- és olajallé FAG keszty(ik
kiilonosen alkalmasak a felhevitett
és kenBanyaggal ellatott csapagyak
kezelésére a szerelés kdzben.

Kiilonleges tulajdonséagaikat a
kiilonb6z6 szalakbdl allo, tobbréteges
felépitésiik biztositja.

Fontosabb jellemzGik:

250 °C-ig hGallé

e Nem éghetd

e Nedvesen is h6allo
Mechanikus (DIN EN 388) és
termikus (DIN EN 407) hatasok
megengedettek

e Pamutmentes

e Vagasnak ellenall

Rendelés
GLOVE2
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Segédeszkozok

SzerelGpaszta - Korr6ziovédd olaj

FAG szerel6paszta

Ez a szerelG- és tobbcéld paszta
leginkabb gordiil6csapagyak
szerelésénél valt be. Megkonnyiti

a csapagygylriik beépitését,
megakadalyozza a stick-slip-effektus,
beragddas, kopas és illesztési
korr6zi6 kialakulasat. Ezen kiviil

a szerelGpaszta j6l véd korr6zid
ellen is. Szine vilagos, igy nincs
szennyezGdés.

A szerelGpasztat leheletvékonyan
kell felvinni, hogy a fémes csillogéas
matta valjon.

A megengedett alkalmazasi teriilet
-30 °C és 150 °C kozott van.

A paszta vizzel, vizg6zzel valamint
szamos llgos és savas kozeggel
szemben ellenalld.

Kivitelek:
70-g-tubus
250-g-tubus
400-g-toltet
1-kg-doboz

Rendelés:
ARCA-MOUNTINGPASTE-70G
ARCA-MOUNTINGPASTE-250G
ARCA-MOUNTINGPASTE-400G
ARCA-MOUNTINGPASTE-1KG

L
.

'm‘{ﬁﬂﬂ .

FAG korroziovédé olaj

A korr6ziovédé olaj kivaldan
alkalmas csapagyak felbontas utani
kezelésére. De késziilékek, gépek
és gépelemek fémfeliileteinél is
biztositja a hosszltavd korrézidvé-
delemet beltéri tarolas esetén.

A korr6ziovédé olaj kioblitése a
csapagybél altalaban nem sziikséges,
mert az 6sszes, kereskedelemben
kaphat6 csapagyzsirral és -olajjal
szemben semlegesen viselkedik.

Ldgos old6- és semleges tisztitds-
zerekkel konnyen eltavolithat6.

Kivitelek:
0,4-1-spraydoboz 6zonkiméld
CO,hajtégazzal

Rendelés:
ARCANOL-ANTICORROSIONOIL-400G
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Kenoanyagok

Arcanol csapagyzsirok

Az Arcanol és a hasonlé specialis
kenGzsirok elsd rdnézésre valamivel
dragabbak, de a végeredményt
tekintve kifizet6d6ek. Mert az
Arcanol biztonsagot is jelent,
mivel a Schaeffler csoport segit

a kivalasztasban, atveszi a
min8ségbiztositasi feladatokat és

gyakorlatias kenési-javaslatokat ad.

A helytelen kenGzsirvalasztas miatt
fellép6 id§ elbtti csapagytonkreme-
netel jelensége — az 6sszes
kellemetlen és draga kisérg
korilménnyel egyiitt — mar egyre
inkdbb a malté.

Szamos neves kenGanyaggyartoval
kozosen mar régéta kiilénleges
min8ségli csapagy-kendanyagokat
fejlesztiink. MielGtt azonban a
kenGzsir felvételt nyerne az Arcanol-
programba, tesztek egész soran
megy keresztiil a Schaeffler csoport
kenBanyag-laboratériumaban.

A zsirokat tlizetes vizsgalatoknak
vetik ala. Az FE8 (DIN 51819) és
FE9 (DIN 51821) ken6anyag-
vizsgalépadokon a csapagyzsirokat
élettartamra, sirlédasra és kopasra
teszteljiik. Ezt kdvetGen csak a
legjobbak jutnak el a meglehetGsen
bonyolult csapagy-vizsgalépadokon
elvégzett gyakorlatkozeli
kisérletekhez. Ha az eredmények
megfelelnek a szigor( Schaeffler-
specifikacioknak, a zsir megkapja

a ken8zsir »rangot, rakeriil az
Arcanol pecsét.

Az egyenletes mindség biztositasa
céljabol minden egyes gyartasi
tételt teszteliink. Csak ezutén
hagyjak jéva a zsir Arcanol-
csomagolasba toltését. A negyven
kiilonboz6 zsirral kozel az 6sszes
alkalmazasi teriilet optimalisan
lefedhet6.

A 46/47. oldalakon talalhaté
attekintés a kémiai-fizikai adatokat,
az alkalmazasi teriileteket és a
zsirok alkalmassagat mutatja.

A megfeleld zsir kivalasztasat
nagyban megkdnnyitheti az INA-FAG
elektronikus csapagykatalogus.

e A csapagyak tobb mint 80
szazaléka zsirkenésii

e Az 6sszes csapagymeghibasodas
tobb mint 40 szazalékat a
helytelen kenés okozza

e A felhasznaloknak ezért
megbizhaté kenéanyagokra és
informaciokra van sziikségiik
ezekkel kapcsolatban.

e Az Arcanol-csapagyzsirok
biztositjak a csapagyazas
teljesitményét
- hosszi ideig térténd

alkalmazhatésagat
- kedvezé futasi tulajdonsagait
- nagyfoki lizembiztonsagat

Normalzsir

Relativ élettartam

Kenési hatarido

Vegyes sirlodas

Normalzsir

Forgasi sebesség
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Arcanol csapagyzsirok - Kiszerelési egységek - Rendelési példak

Arcanol csapagyzsirok - Kiszerelési egységek

Arcanol zsir 20g 70 g 250g 400¢g 1 kg 5 kg 10 kg 25 kg 50 kg 180 kg
tubus  tubus  tubus  toltet doboz viédor vodor badogtartdly badogtartaly hordé

MULTITOP . . . . . . .
MULTI2 . ° ° ° o . . .
MULTI3 ° ° ° ° . . o
LOAD220 o . . o
LOAD400 . . . . . . .
LOAD1000 e e e
TEMP90 . . . . . .
TEMP110 . o o

TEMP120 o o .

TEMP200 o

SPEED2,6 o o .

VIB3 N o °

BI02 . ° . ° °

FOOD2 . ° . . .

Igény esetén mas kiszerelésben is kaphaté.

Arcanol csapagyzsirok - Rendelési példak

Rendelés Jelentés

ARCANOL-MULTI2-206  FAG Arcanol MULTI2 csapagyzsir/20-g-tubus (50 dararb) 7
ARCANOL-TEMP200-706 FAG VAeranVol TEMP200Vcsarpégyzsl’r/ZOV-g-trubrus 7 -
ARCANOVI.-SPEEDZ?6-725QGV - FAG VAeranrol SVPEVEDZV,6V csapégyzsir/zso-g-tubus (10 dararb)r
»ARVCANOVL-LOAD4070-74007G - FAG VArrcanrol LQAD4QOVcsarpégyzsir/AOVO-gr-ttirltetr (10 darab) 7
ARCANOL-BI027-1KGV - FAG VAeranVol BVI072 csapégyzsfr/lr-kgr-doborz -
ARCANOL-MULTITOP-5kG  FAG VArrcanrol MULTITOP csapégyzrsir/rS-rkg-yédérr
ARVCAVNOVL-FOOVD2-7107KGV S FAG VArrcanrol FQQD2Vcsrapélrgyzsirr/lQ-kg-vddbr 7 7
ARCANOL-MULTI3-25k6  FAG VAeranrol MULTI3 csapégyzsir/z5-kg-bédpgtartély 7
ARCANOL-LOAD220-180KG ~ FAG Arcanol LOAD220 csapagyzsir/180-kg-hordo
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Arcanol csapagyzsirok - Tablazat a kivalasztashoz

Az Arcanol csapagyzsirok tablazatos attekintése

DIN 51825

"o

Siiritéanyag

Alapolaj

Alapolaj-viszkozitas 40 °C-on
[mm?/s]

Konzisztencia (NLGI-osztaly)
Alkalmazasi hémérséklet [°C]

Hatarh6mérséklet / Tartés
alkalmazas [°C]

]ellemzb’ '
alkalmazasi teriiletek
Arcanol-csapagyzsirokhoz

Alacsony hémérséklet
Magas hémérséklet
Kis sdrloédas,

magas fordulatszam

Nagy terhelés,
alacsony fordulatszam

Rezgések

A tomités
alatamasztasa
Utdnkenhetdség

ISO VG =

ISO viszkozitas-csoport

Arcanol
MULTITOP MULTI2
KP2N-40 K2N-30

litiumszappan
EP-adalékkal

asvanyolaj+észter asvanyolaj

ISO VG
85 100
2 2
-40...+150 -30...+140
80 75

univerzalis zsir

golyds- és golyéscsapagy-
gorgbs akhoz
csapagyakhoz D =62 mm

hengerm(ivekben, kisméret(i
épitGipari elektromoto-
gépekben, rokban,

gépjarm(ivekben, mez§gazdasagi-

textilipari- és és épitGipari

koszor(igépek  gépekben,

orséiban haztartasi
berendezé-
sekben

emelt

fordulatszamok-

nal, nagy terhe-

ésnél, alacsony

és magas

h6mérsékleteknél

++ +

(0] [0)

+ (0]
(@)
[0)

(0] [0)

++ ++

++ leginkdbb ajanlott
+ ajanlott

litiumszappan

univerzalis zsir

MULTI3 LOAD220

K3N-30 KP2N-20

litiumszappan
szappan
EP-adalékkal

asvanyolaj asvanyolaj
ISO VG

80 220

3 2

-30...+140 -20...+140

75 80

univerzalis zsir
golyoscsapagy-
akhoz
D>62mm

specialis zsir
golyds- és

akhoz

nagymeéret(
elektromoto-
rokban,
mezG@gazdasa-
gi- és
épitGipari
gépekben,
ventillatorokban

kotottpalyas
jarmiivekben

LOAD400

KP2N-20

litium-/kalcium- litium-/kalcium-

szappan
EP-adalékkal

asvanyolaj

400

2
—-25...+140
80

specialis zsir
golyos- és

gorgbs csapagy- gorgls

csapagyakhoz

hengerm(ivekben, bdnyagépekben,

épitGipari
gépekben

LOAD1000

KP2N-20

litium-/kalcium-
szappan
EP-adalékkal

asvanyolaj

ISO VG
1000

2
-20...+140
80

specialis zsir

golyds- és
gorgbs
csapagyakhoz

banyagépekben,
épitGipari
gépekben,
kivaltképp
lokésszerl
terhelésnél

és nagymeéret(
csapagyaknal

nagy terhelésnél, rendkiviil magas rendkiviil magas

magas fordula- terhelésnél, terhelésnél,
tszam-tartoma- kozepes kdzepes
nynél, nagy hémérsékletnél, hémérsékletnél,
nedvességtarta- kozepes alacsony
lomnal fordulatszamnal fordulatszamnal
(0] - (0]
(0] o (0]
++ ++ ++
+ + +

+

+

O kozepesen ajanlott

kevéshé ajanlott
nem ajanlott



TEMP90
KP2P-40

kalcium-karba-
mid-m(igyanta
EP-adalékkal

PAO-olaj
130

2
-40...4160
90

specialis zsir
golyos- és
gorgls
csapagyakhoz

tengelykapcso-
l6kban,
elektromoto-
rokban, gépjar-
m(ivekben

nagy
hémérséklet-
nél,

nagy
terhelésnél

++

TEMP110

KE2P-40

litium-
komplex-
szappan

észterolaj

ISO VG
150

2
—-40...+160
110

Spéciélis zsir
golyds- és
gorgbs
csapagyakhoz
elektromos

gépekben,
gépjarmlivekben

nagy
hémérséklet-
nél,

nagy
fordulatszamnal

++
++

KPHC2R-30

karbamid-
m(igyanta
EP-adalékkal

PAO/észterolaj

ISO VG
460

2
-35...+180
120

specialis zsir

golyos- és
gorgbs
csapagyakhoz

tuskoonts-
berendezé-
sekben

nagy
hémérséklet-
nél,

nagy
terhelésnél

TEMP200
KFK2U-40

teflon

fluor. poliéterolaj

400

2
-40...+260
200

specialis zsir
golyds- és
gorgbs
csapagyakhoz

futégorgékben
siits-
automatakban,
dugattylcsa-
pokban
kompresszorok-
ban, kémiai
berendezé-
sekben

rendkiviil
magas h6mér-
sékletnél,
agressziv
kémiai
kdrnyezetnél

++
++

SPEED2,6
KE3K-50

karbamid-
m(igyanta

PAQ/észterolaj

ISO VG
22

2-3
-50...+120
80

sbetiélié zsir
golydscsapagy-
akhoz

szerszam-
gépekben,
m(iszerekben

rendkiviil
magas fordu-
latszamnal,
alacsony
hémérsékletnél

++

ViB3
KP3N-30

litium-komplex-
szappan
EP-adalékkal

asvanyolaj

170

3
-30...+150
90

specialis zsir
golyés- és
gorgls
csapagyakhoz

lapallitas
széler6m(ivek
rotorjaiban,
csomagolo-
gépekben

nagy h6mér-
sékletnél, nagy
terhelésnél,
oszcillalé
mozgasnal

BI102
KPE2K-30

[itium-/
kalciums-
zappan

észterolaj

58

2

-30..+120
80

Spéciélis zsir
golyds- és

gorgls
csapagyakhoz

kdrnyezetre
veszélyes

alkalmazasok-

nal

TEMP120

FOOD2

KPF2K-30

aluminium-
komplexszappan

fehérolaj

192

2
-30..+120
70

specialis zsir
golyds- és
gorgls
csapagyakhoz

élelmiszerrel
érintkezd
alkalmazasoknal
H1/USDA szerint
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Termékek - Kenés
Kenorendszerek

Motion Guard - Motion Guard SELECT MANAGER

FAG Motion Guard automatikus
ken6anyagadagolok

Biztonsagos és gazdasagos kenés
a hosszi életii csapagyakért

A csapagyak megbizhaté gépelemek,
melyek hossz( hasznélati idGtartamot
képesek elérni. A csapagyton-
kremenetel leggyakoribb oka az
elégtelen vagy helytelen kenés.

A csapéagyak kb. 90%-a zsirkenésd.
Ezért kiilonosen fontos, hogy a
kenés biztonsagos legyen és a
megfelel§ zsirral torténjen.

Az automatikus kendanyagadagoléval
biztositott ellenGrzott utankenés
gondoskodik arrél, hogy folyamatosan
megfeleld mennyiségli friss zsir
jusson az érintkezési helyekre.

Ennek kovetkezménye a csapagy
élettartamanak egyértelmd
novekedése. A megbizhaté és
kedvez6 koltségll eszkozok
meghosszabitjdk a kenési- és
karbantartasi intervallumot és

megakadalyozzak, hogy tll kevés
vagy tal sok zsir keriiljon a
csapéagyba. Az allasid6k lerdvidiilnek,

a karbantartasi koltségek csokkennek.

A kendanyagok takarékosabb és
kdrnyezetkimél6bb alkalmazasa
noveli a gazdasagossagot.

Az FAG Motion Guard kenSanyagada-

golok egyedileg 6sszehangolhaték a
csapagyazassal, igy a draga kozponti
kenéberendezések hasznalatat
feleslegessé teszik. Univerzalisan
alkalmazhaték, pl. szivattydk,
kompresszorok, szallitdberendezések,
jarmlivek stb. esetében.

A Motion Guard COMPACT és CHAM-
PION egypontos-kendrendszerekkel
nyolc, ill. a 46-47. oldalakon
ismertetett mind a 14 féle Arcanol-
zsir adagolhat6. A Motion Guard
CONCEPT6 egypontos- vagy
tobbpontos-kendrendszerként is
alkalmazhat6 és segitségével
tizenkét féle Arcanol-zsir adagolasa
lehetséges.

A kendanyagadagolék elényei

e a csapagyazasi helyek egyedi,
preciz kenése rogton az
tizembevétel utéan

e teljesen automatikus, karbantartast
nem igényl6 lizem

e a kézi utdnkenésnél felmeriilg
személyi koltségek elmaradnak

e valaszthatd adagolasi id6k
(1, 3, 6 vagy 12 hénap;
CONCEPT6-nal: 1 nap - 24 hénap)

e a kenGanyagok felcserélésének és
szennyezGdésének veszélye kizart

e nyomasfelvétel
4 bar-ig (COMPACT),

5 bar-ig (CHAMPION) ill.

25 bar-ig (CONCEPT6),

ezaltal az esetleges akadalyok
megsziintetése

e csatlakozasi lehetGség az FAG
Easy Check feliigyeleti rendszerével

e 4tfogd tartozékprogram

Motion Guard SELECT MANAGER

A Motion Guard SELECT MANAGER

software 2.0 verzi6javal lehetséges

¢ a ken6anyagadagol6 kivédlasztasa

e az adagolasi id6k és utankenési
mennyiségek megallapitasa

e a megfelelG/ajanlott Arcanol-
kendzsirok kivalasztasa

e kenési- és karbantartasi terv
vezetése

Az FAG automatikus kenfanyagada-
goldival kapcsolatos részletes
informaciék a Publ.-Nr. WL 81 122
kiadvanyban taldlhaték.



Termékek - Kenés
Kenorendszerek

Motion Guard COMPACT - Ken6anyagadagoldok és aktivalécsavarok

FAG Motion Guard COMPACT
ken6éanyagadagold

Ezek az automatikus kenGanyagada-
golok elektrokémiai m(ikodéstiek.
Az elektrolit kérnyezetbarat
citromsav.

A fémhaz 120 cm? FAG Arcanol-
csapagyzsirral van megtoltve.

Az adagolasi id6 a kiilonb6z8 szind
aktivalécsavarokkal valaszthat6.

A Motion Guard COMPACT
automatikus ken6anyagadagoldk

a megfelel6 kenSanyaggal egységesen
10-es csomagban kaphatdk.

Rendelési példak:

ARCALUB-LOAD400
(LOAD40O toltet, 10-es csomag
aktivalécsavar nélkiil)

ARCALUB-TEMP90
(TEMP9O toltet, 10-es csomag
aktivalécsavar nélkiil)

A COMPACT-ken6anyagadagoldok
Arcanol MULTITOP, MULTI2 és
TEMP200 toltettel is aktivalécsavarral
kaphat6k, az utébbiak kizarélag
1-es csomagban.

Rendelési példak:

ARCALUB-MULTITOP-1M
(MULTITOP toltet, aktivalocsavarral
/1 hénap)

ARCALUB-MULTI2-3M
(MULTI2 toltet, aktivalocsavarral
/3 hénap)

ARCALUB-MULTITOP-6M
(MULTITOP toltet, aktivalocsavarral
/6 hénap)

ARCALUB-TEMP200-12M
(TEMP200 toltet, aktivalocsavarral
/12 hdnap)

ARCALUB-TEMP200-6M

Arcanol

Megfeleld Arcanol kendzsirok,
lancolajok és aktivalécsavarok
iMm 3M 6M 12M

MULTITOP o o .
MULTI2 e o e

LOAD400 L R T
LOAD1000 o o o
TEMP90 e o e e
TEMP120 e o e e
TEMP200 e o e e
FOOD2 e o e e
CHAINOIL ¢ o o o

Aktivalocsavarok
Rendelés (10 darab):

ARCALUB.ACTIVE-1M
1 hénap (sarga)

ARCALUB.ACTIVE-3M
3 hénap (zold)

ARCALUB.ACTIVE-6M
6 honap (piros)

ARCALUB.ACTIVE-12M

12 hénap (sziirke)

(A 12M nem alkalmazhat6
MULTITOP és MULTI2 esetén!)

8 20
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Motion Guard COMPACT - CLEAR és POLAR kivitelek

CLEAR Kkivitel

A Motion Guard COMPACT
kenSanyagadagolé CLEAR kivitele
olyan teriiletekre a legalkalmasabb,
ahol nincs robbanéasveszély, de
korréziot okozo nedvességgel kell
szamolni. A ken6anyagadagol6

0 — +40 °C iizemi h6mérsékleteknél
alkalmazhaté. A fels6 h6mérséklet
a 100 cm?3 térfogatd atlatszo
mianyaghaz anyaga altal
korlatozott.

Rendelési példa:

ARCALUB-CLEAR-FOOD2
(FOOD2 toltet, 10-es csomag
aktivaldcsavar nélkiil)

A FOOD2 mellett hét tovabbi,

a COMPACT-hoz a 49. oldalon
kilistazott Arcanol-zsirfajta,
valamint lancolaj is hasznélhaté.

A CLEAR-kivitelhez a specialis
aktivalécsavarok 1, 3 vagy

6 honapos adagolési idGvel kiilon
rendelhetbk.

Rendelés (10 darab):
ARCALUB.ACTIVE-CLEAR-1M

ARCALUB.ACTIVE-CLEAR-3M
ARCALUB.ACTIVE-CLEAR-6M

POLAR-kivitel

A Motion Guard COMPACT
kenGanyagadagolé POLAR kivitele
—25°C — +10 °C h6mérsékleteken
alkalmazhat6. A fémhaz 120 cm?
MULTITOP Arcanol csapagyzsirral
van toltve (kizardlag ezzel a zsirral
kaphatd).

Rendelés:

ARCALUB-POLAR-MULTITOP
(MULTITOP toltet, 10-es csomag
aktivaldcsavar nélkiil)

Az adagolasi idG a tényleges
hémérséklet fiiggvényében a
kovetkez6 tablazatban lathato.

POLAR-kivitel

H6émérséklet Adagolasi id6
+10 °C 1 hét
+ 0°C 2 hét
-10 °C 6 hét
-20°C 14 hét
-25°C 26 hét

A fekete aktivalécsavarokat kiilon
kell megrendelni.

Rendelés (10 darab):
ARCALUB.ACTIVE-POLAR
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Motion Guard CHAMPION - KenGanyagadagold hajtasok, kenGanyagtartalyok, szetek és tartozékok

FAG Motion Guard CHAMPION
ken6éanyagadagold

A Motion Guard CHAMPION
automatikus kendanyagadagolé
elektromechanikus miikodés(.

A robusztus, elektronikus vezérlési
motor djrafelhasznalhaté.

Lehet6vé teszi az adagolasi idgk
hémérséklettdl fiiggetlen beallitasat
1, 3, 6 vagy 12 hénapra.

Az aramellatast elem biztositja, az
elemkészlet toltetenként cserélddik.

Rendelés:
ARCALUB.DRIVE

A gépvezérelt lizemhez és
robbanasveszélyes alkalmazasi
terlileteken alkalmazhat6 specialis
meghajtéegységek tartozékként
kaphatok.

A Motion Guard CHAMPION
kenSanyagadagolé minden 46-47.
oldalon leirt Arcanol csapagyzsirhoz
valamint lancolajhoz alkalmas.

A t6ltott kenSanyagtartalyok
(Lubricant Cartridge) 60, 120 és
250 cm? adagolasi térfogattal
kaphatdk és a m(ikodtetGegységre
csavarozhatdk. Az iires kendanyagt-
artaly nem utantolthetd.

Rendelési példa:
(a kinalat egy elemkészletet
tartalmaz):

ARCALUB.LC60-MULTITOP
(MULTITOP toltet, 60 cm3)
ARCALUB.LC120-LOAD400
(LOAD40O toltet, 120 cm?)
ARCALUB.LC250-VIB3
(VIB3 toltet, 250 cm?3)

A komplett kendanyagadagolé, ami
miikodtetéegységbdl, kendanyagt-
artélybol és elemkészletbdl all,
adapterrel vagy csével csatlakozta-
thaté a kenési helyhez.

Rendelés:
ARCALUB.ADAPTER

ARCALUB.TUBE
(3-m-cs6 csatlakozddarabokkal)

FAG Motion Guard CHAMPION
kenGanyagadagolo-szetek

A Motion Guard CHAMPION
automatikus ken6anyagadagolé
Arcanol MULTITOP toltettel komplett
kendanyagadagolé-szetként 120 és
250 cm? méretekben kaphato.

A szet részei a kbvetkezGk:

e miikodtet6egység
e adapter
e kenBanyagtartaly elemkészlettel

Rendelés:
ARCALUB.LC120-MULTITOP-KIT
ARCALUB.LC250-MULTITOP-KIT

A Motion Guard COMPACT és
CHAMPION tartozékai

A Motion Guard termékpalettat
atfogo tartozékvalaszték egésziti ki.
Részletes informacidk Id.

Publ.-Nr. WL 81 122.
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Motion Guard CONCEPT6

FAG Motion Guard CONCEPT6
kendrendszer

Ez az egy- és tobbpontos-
kendrendszer akar hat kiilénb6z6
kenési hely allandd, preciz és
hémérsékletfiiggetlen kenGanyagel-
latasat teszi lehetGvé. Az adagolasi
id6k 1 napt6l 24 hénapig valtozéan
beallithaték, kenGanyagtartalyok
250 és 500 cm? méretekben
kaphatok.

FAG Motion Guard CONCEPT6
alapkészletek

A tartélapra el8szerelt alapkészle-
tek képezik a Motion Guard
CONCEPT6 tobbpontos-kendrends-
zer alapjat.

A szabadalmaztatott MP-6
elosztérendszer kettd-hat kenési
hely egymastol fliggetlen
kenBanyagellatasat teszi lehetfvé.

A motor aramellatasa és vezérlése
a miikodtetGegység altal torténik.

A kendanyag eloszlatdsa allagatél
vagy szilardanyag-tartalmatol
fliggetleniil torténik. Ha az elosztd
valamelyik kifoly6nyilasa eltomit6dik,
a hajtéegység kimutatja. A tobbi
nyilas zavartalan funkciéja folyama-
tosan biztosftott marad.

Rendelés:
ARCALUB-C6-250-KIT
ARCALUB-C6-500-KIT

Kiilon rendelendG: Cs6 és
csatlakozddarabok a kenési helyhez
val6 csatlakoztatashoz valamint
ken6anyagtartélyok 250 cm? ill.
500 cm?® méretekben.

Az kenBanyagtartalyok a 12
megfelel§ Arcanol-zsirfajtaval

(Id. 46-47. oldal, kivéve MULTI3 és
VIB3) kaphatdk.

Rendelési példak:
ARCALUB-C6.LC250-MULTITOP
ARCALUB-C6.LC250-LOAD400
ARCALUB-C6.LC500-SPEED2,6
ARCALUB-C6.LC500-TEMP200

Igény esetén mas, alkalmassagra
megvizsalt kendzsirokkal is kinalunk
kendanyagtartalyokat.

CONTROL kivitel

A CONCEPT6 kendanyagadagolé
CONTROL kivitelénél a vezérlést a
gép végzi, azaz csak mikods gépnél
torténik ken6anyagadagolas.

A CONTROL-kivitelhez alapkészletet is
kinalunk a tébbpontos-kenGrendszer
alapjaként.

Rendelés:
ARCALUB-C6-CONTROL-250-KIT
ARCALUB-C6-CONTROL-500-KIT

Egypontos-kenéshez a sziikséges
alkatrészeket kiilon kell megrendelni
a tartozékvalasztékbal.

Részletes informacidk ld.
Publ.-Nr. WL 81 122.
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Zsiradagolok - Karos zsirprés

FAG zsiradagolok

A berendezések csapagyak adagolt
zsirzasara szolgalnak.

Az adagolasi tartoméany 10 — 133 cm?>.

Tobbszori miikodtetéssel nagyobb
mennyiségek is adagolhatdk.

Egy pneumatikus, kettés m(ikodésd
dugattyls szivattydval a zsir
kozvetleniil a csomagolasbol (25 kg
vagy 180 kg) jut el rendeltetési
helyére az adagoldészelepen
keresztil.

A zsiradagol6 részei a kovetkezGk:
o fedél

kinyomédugattyd

e adagoldszelep

e 6sszekotbcesb szivattyl-szelep

e ¢sd, 2,5 m hosszd

e ken@pisztoly

MUszaki adatok:

A szivattyd attétele: 10:1
Adagolt mennyiség: 400 cm3/min
Adagolasi tartoméany: 10-133 cm?

Rendelés:
ARCA-PUMP-25
ARCA-PUMP-180

ARCA-PUMP-180

FAG karos zsirprések fémbevonati
csovel

Nehéz tizemi kortilményeknél vagy
durva kdrnyezeti viszonyoknal a
csapagyakat zsirz6gombok
segitségével gyakran utan kell kenni.
Az FAG karos zsirprés és az ehhez
tartoz6 fémbevonatid cs6 a munkéat
megkonnyiti, tisztabb és gyorsabb.
Az alkatrészek a DIN 1283 szerint.

Karos zsirprések

TartalyatmérG 56 mm

A prés teljes hossza 390 mm
Adagolt mennyiség 2 cm?/loket
Nyoméas max. 800 bar

A prés tetszés szerint szabadon
valasztott zsirral vagy a DIN 1284
szerinti toltettel tolthetd.

e 500 cm? tartalytérfogat szabadon
valasztott zsirnal vagy

e 400-g-t6ltet a DIN 1284 szerint
(53,5 mm atmérd, 235 mm hossz)

Csatlakoz6 menet GVs
Sily kb. 1,5 kg

Rendelés:
ARCA-GREASE-GUN

Fémbevonati cs6

Hossz 300 mm

Csatlakoz6 menet GVs

Hidraulikus kuplunggal kipos
zsirz6gombhoz a DIN 71412 szerint

A hidraulikus kuplung helyett cslsz6
tengelykapcsolék is csatlakoztathatok
lapos zsirzégombhoz (DIN 3404)
vagy mas szérofejek is. Ezek a
csatlakozédarabok kereskedelmi
forgalomban kaphaték.

Rendelés:
ARCA-GREASE-GUN.HOSE

53



54



Termékek - Beallitas




56

Termékek - Beallitas
Szij- és lanchajtasok

Szijtarcsa-beallité késziilék

FAG Top-Laser SMARTY lézeres
szijtarcsa-beallito késziilék

A Top-Laser SMARTY kedvez6 ard
mérdeszkodz szijtarcsak és
lanckerekek beallitasahoz.

A késziilék hasznalataval
csbkkenthetd a szijhajtasok,
csapagyak és tomitések kopéasa.
Alacsonyabb rezgések keletkeznek,
mellyel egyidejlileg megné a gép
futasideje és megbizhatésaga.

Jellemzdi és elényei:

e Mindkét tarcsa parhuzamossagat
és szoghibajat megmutatja

e Lényegesen gyorsabb és
pontosabb, mint a hagyomanyos
moédszerek

e Alkalmas vizszintesen és
fliggblegesen szerelt gépekhez is

e A beéallitdshoz csupan egy ember
sziikséges

e Nemmangeses kerekek és tarcsak
esetében is alkalmazhaté

A mér6késziilék par masodperc alatt
felszerelhetd. A lézervonal tisztan
kivehet6 az irdnyzbjeleken.

Ha beallitas utan a lézervonal

az iranyzojelek bemetszéseivel
egybeesik, a gép beallitasa
megfeleld.

A mérdkésziilék kis silya miatt
az add és az iranyzdjelek erds

kétoldall ragasztdszalaggal a

nemmagneses hajtétarcsakon

rogzithetdk.

Rendelés

Komplett lézeres mérékésziilék,

2 iranyzéjellel,

2 elemmel és kezelési utasitassal
bélelt tartéban:

LASER-SMARTY

Kiegészit6 alkatrész
1 magneses iranyzbjel
LASER-SMARTY.TARGET

Részletes informacidk ld.
TPl Nr. WL 80-55/2.
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Szij- és lanchajtasok

Szijfeszesség-mér6 késziilék

FAG Top-Laser TRUMMY
szijfeszesség-mérd késziilék

A robusztus és kdnnyen kezelhetd
Top-Laser TRUMMY egy optikai-
elektronikai eszkdz az optimalis
szijfeszesség mérésére és
bedllitasara.

Az optimalis szijfeszesség — szintlgy
mint a szijtarcsak egzakt beallitasa
(ld. Top-Laser SMARTY, 56. oldal) —
a szijhajtas maximalis élettartamanak
egy fontos feltétele. Ezen kiviil

a hajtas alkatrészeinek kisebb
kopasaval kell szamolni, csokkennek
az energiakoltségek és né a
gazdasagossag.

A kdénnyen kezelhet8, mobilisan
hasznalhat6 Top-Laser TRUMMY

egy mérGszondabol és egy
mikroprocesszorb6l all, amivel a
szijfeszességhez fontos paraméterek,
tetszés szerint frekvencia [Hz]

vagy er6 [N] formajaban keriilnek
kimutatasra. Megfelel6 impulzussal
(pl. a nyugalomban levd szijra mért
itésekkel) a feszitett szijat rezgéshe
hozzuk. Az igy létrehozott statikus
sajatfrekvenciat a TRUMMY szondaja
pulzalé fény segitségével
masodpercek alatt leméri és kijelzi.
A szijhajtasnal ébred6 erbk
szamitdsahoz a mérési folyamat
el6tt a szij hossza és egyéb méretei
bekeriilnek a mikroszamitégépbe.
A TRUMMY ebbdl kiszamitja a
szijhajtasnal ébredd eréket, ami
aztdn dsszehasonlitasra keriil a
névleges értékkel.

Ennek az Gj, pulzalé fény elvén
alapul6é mérési technikanak szamos
rendszerrel - példaul ultrahang elv(
m(ikodés - szembeni fontos el&nye,
hogy nincsenek olyan zavaré
hatasok, amelyek a mérési eredményt
elferdithetnék. A hozza tartoz6
egyszerli és biztonsagos

kezelési utasitas tobb nyelven

is rendelkezésre all.

Rendelés

Lézeres mérGkésziilék
m(ianyagtaskaban:
LASER-TRUMMY

Részletes informacidk ld.
TPl Nr. WL 80-55/2.




Termékek - Beallitas
Tengelykapcsolok

Egytengelyliség-bedllito késziilék

FAG Top-Laser INLINE
lézeres egytengelyliség-beallitd
késziilék

Az FAG Top-Laser INLINE egy PC-alapi
beallité rendszer motorok,
szivattylk, ventilatorok és
hajtémilivek kapcsolt tengelyeihez
(csapagyazott).

El6nyok:

e egyszer(i szerelés

e az automatikus mérési- és
pozicionalé eljaras lehetévé
teszi az egyszerli és hibamentes
kezelést a szakképzetlenek
szamara is

e pontosabb, mint a hagyomanyos
eljarasok

® a gyors mérés biztositja a
folyamatos forgd mozgast

e csokkennek a rezgés és sirlodas
miatti veszteségek

* megn{ a gépek futasideje

e laptoppal hasznalhaté

e a Bearing Analyser-rel kombinalva
is alkalmazhaté

Alapkinalat

1 Add6/vevs (3 m kabellel)
Reflektald fej

ROgzitd test

Lancok, a feszit6csavarokkal
(300 mm)

Tartérudak (115 mm)
Software

Taska

PC-kartya (széria)

NN -

[

Az alapkinalathoz tartozd dsszes
alkatrész kiegészit§ alkatrészként
kaphat6.

Rendelés
Top-Laser INLINE komplett:
LASER-INLINE

Taska

Tartorad sl o

varokkal

feszit6csa-  Rogzitd test

PC-kartya

Software

Reflektalo fej

Kabel
Adéb/vevd

A bedllitas elotti intézkedések

A tényleges beallitasi folyamat
megkezdése elGtt az esetleges
»puha géplabat« (géplab, amely a

réogzité-csavar lazitdsakor megemel-

kedik) el kell tavolitani, egyébként
fokozdédik a karos rezgésekre valé
hajlam és ezzel a csapagykarosodas
esélye a hdazban keletkezd
fesziiltségek miatt.

A Top-Laser INLINE segit az dn.
»puha gépladb« gyors megtalaldsaban
és kiiktatdsaban. Ehhez mindodssze
az alapzat csavarkétéseinek oldasa
sziikséges. A szamit6gép meghata-
rozza az esetleges lab-mozgasokat.
Hézagold lemezekkel megsziintethetd
a »puha géplab«.



Termékek - Beallitas
Tengelykapcsolok

Egytengelyliség-bedllito késziilék

Tartozékok A LASER-INLINE tartozékai

A LASER-INLINE alapkésziilék A LASER-INLINE tartozékai Kinalat Rendelés

alkalmazhatdsagi lehetGségeit
atfogo tartozékkinalat (Id. tablazat)
teszi teljessé.

A tartozékok kézhezalld, erds
tdskaban szetként, valamint

— egyéni 0sszeallitdsban — kilon is
rendelhetbk.

»'I'artozék—szet,rkormplett 1 darab LASERV-INLIVNEV.ACCESS-SET

Feszit§lanc, 600 mm hossz( 2 darab  LASER-INLINE.CHAIN600
Feszit6lanc, 1500 mm hosszd 2 darab  LASER-INLINE.CHAIN1500

Tartérdd, 150 mm hosszi 4 darab  LASER-INLINE.POST150
Részletes informacidk ld. Tartérﬂd, 200 mm hosszﬂ 4 darab LASER-INLIVNEV.POSTZOO
TPI Nr. WL 80'55/2. Tartél’ﬂd, 250mm hOSSZﬂ 4 darab LASER'INLINE.POST250
Tartérid, 300 mm hosszi 4 darab  LASER-INLINE.POST300
Mégneses rogzitd 2 darab  LASER-INLINE.MAGNET
Taska, Ures 1 darab LASER-INLINE.CASE-ACCESSORIES
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Segédeszkozok

Hézagold lemezek

FAG Top-Laser SHIMS savallé acél
hézagolo alatétlemezek

Az FAG Top-Laser-késziilékkel
megallapitott fiiggGleges beallitasi
hibak megsziintetéséhez a
Top-Laser SHIMS hasznélhaté.

Ezek a hézagol6 lemezek hétféle
vastagsagban (0,05; 0,10; 0,20;
0,50; 0,70; 1,00; 2,00 mm) és négy
méretsorozatban (C = 15, 23, 32
vagy 44 mm) léteznek.

Szet-alapfelszereltség

A kézi taskak 20 hézagol6 lemezt
tartalmaznak 3 méretben (C = 15,
23 és 32 mm) és 6 vastagsagban

(0,05 - 1,0 mm), tehat 6sszesen

360 hézagold lemezt és

1 kihdzékampot. M{

Rendelés: A
LASER.SHIM-SET

C

Kiilén ill. kiegészitd alkatrészek - B
Kiegészit§ alkatrészként 10 hézagolé LASER.SHIM-SET
lemez rendelhetd, a fent megadott ) 3 3 3
4 méret és 7 vastagsag egyikében. Rendelés Méretek ) Lemezek szama Sily

Szet A B C Vastagsag Osszesen

FAG mm kg
Rendelési példak:

LASER.SHIM-SET 55 50 15 0,05-1,0 360 6,7

75 70 23 0,05-1,0
90 80 32 0,05-1,0

10 lemez C = 15 mm méretben és
0,20 mm vastagsagban:
LASER.SHIM15x0,20

LASER.SHIM Kkiilén ill. kiegészit6 alkatrészek
10 lemez C = 44 mm méretben és

0,10 mm vastagsagban: Rendelés } Méretek Lemezek szama Sdly
LASER.SHIM44x0,10 Kiilon ill. kiegészito A B C Vastagsag 0sszesen
alkatrészek
FAG mm g
LASER.SHIMlS...V 55 50 15 0,05-2,0 ,1°'e,SéVe‘ 11-440
LASER.SHIMZVB...V 75 70 23 0,05-2,0 ,1°'e,SéVe‘ 21-840
Részletes informacidk ld. LASER.SH|M32... 90 80 32 0,05-2,0 10'eS§Vel 29-1160
TPI Nr. WL 80-55/2. LASER.SHIM44... 125 105 44 0,05-2,0 10-esével 53-2100
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Ozemi allapot

Hémérsékletméré miszerek
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Rezgésdiagnézis

Detektorok |
Bearing Analyser

Screen Saver

VibroCheck
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Uzemi allapot

HEmérsékletmérd mlszerek

FAG TempCheck PLUS infravords
hémérsékletmérd

Az FAG TempCheck PLUS infravords
hémérsékletmérl képes egy test

leadott infravdrds sugdarzasa alapjan

a feliileti h6mérséklet kiszamitasara.

Az érintkezésmentes mérés lehetdvé

teszi a nehezen hozzaférhetd és
mozgb targyak hdmérsékletének
egyszerli meghatarozasat is.

A nagyon konny( késziilék

(sdlya mindéssze 150 g)
gyakorlatilag minden helyen
alkalmazhat6, ahol sziikséges.

Az FAG TempCheck PLUS infravords
hémérsékletmér6 —32 °C — +530 °C
hémérséklettartomanyban mér.
Preciziés tivegoptikaval rendelkezik

az egzakt érintkezésmentes h6mérsé-

kletméréshez. Gépek alkatrészeinek
termikus felligyeletére alkalmas.

A TempCheck PLUS el6nyeinek

attekintése:

e Gyors és preciz h6mérsékletmérés

e A legmodernebb infravoros
hémérsékletmérési technoldgia

e Egyszer(i kezelés

e Kevesebb gépleéallas

e Alacsony beszerzési koltségek

Rendelés és alapkinalat:
TEMP-CHECK-PLUS
(Mérgkésziilék elemmel, kezelési
utasitas és tartotaska)

Biztonsagi figyelmeztetés

A lézersugar a szemre artalmas,
keriiljik az ilyen fajta érintkezést.

FAG TEMP-CHECK-CONTACT
hémérsékletmérd miiszer

A kézi miiszer kijelzési tartomanya
—-60 és +1000 °C kozott van.

A TEMP-CHECK-CONTACT.SENSOR
feliileti h6mérsékletérzékeld, ami
szintén a kinalathoz tartozik,

—60 és +300 °C kozotti méréstarto-
manyban haszndalhaté.

A késziilék a kovetkez§ teriileteken

alkalmas hdmérsékletmérésre

e csapagyak, hazak és kenGrends-
zerek lizemi felligyeletéhez

e szereléshez felhevitett csapagyak

A mikroprocesszorral vezérelt
mérémiiszer egysoros kijelzdvel
rendelkezik. Az érint§-billenty(izet

segitségével a kdvetkez6 kapcsolasi

funkciok hasznalhatdk:

e Be/ki

e Hold (a mért érték lathaté marad
a kijelzén)

Rendelés és alapkinalat:
TEMP-CHECK-CONTACT
(Mérémliszer
TEMP-CHECK-CONTACT.SENSOR
érzékelOvel és szerviztaskaval)

FAG hémérsékletméré kiegészito
alkatrészként

(kiilon rendelhetd):

Gyorsan reagal6 feliileti érzékeld
Rendelés:
TEMP-CHECK-CONTACT.SENSOR

FAG hémérsékletmérd
tartozékalkatrészként

(kiilon rendelhetd, folyadékok,
kenGanyagok stb. h6mérséklet-
méréséhez):

Meriil§-/beszlré érzékeld
Rendelés:
TEMP-CHECK-CONTACT.SENSOR-
IMMERSION

Részletes informacidk ld.
TI Nr. WL 80-54.
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Uzemi allapot

Digitalis kézi fordulatszammérg

FAG TACHOMETER digitalis kézi
fordulatszamméro

A fordulatszam mérése kétféle

modon lehetséges:

e Kozvetlen fordulatszammeérés
adapterrel, futokerékkel és
méréfejekkel

e Erintkezésmentes optikai
fordulatszdmmérés fényvisszaver§
bélyeg segitségével

Kozvetlen fordulatszammérés

Kozvetlen fordulatszammérés
felszerelt adapterrel lehetséges.

A gumi tapintéhegy érintéssel
méri a fordulatszamot vagy a
futokerék meghatarozza a keriileti
sebességet.

Erintkezésmentes
fordulatszammérés

Erintkezésmentes mérésnél a
vizsgalandé gépalkatrészen
fényvisszaverd bélyeget kell
elhelyezni. Ezt a jelzést lathatd
voros fény fényelektromosan
letapogatja. A m(iszer a percenkénti
fordulatszamot mutatja.

Rendelés:

TACHOMETER

a kovetkezGket tartalmazza:
Digitalis kézi fordulatszammérg
Adapter 1:1

kozvetlen méréshez
MérGkerék 1/10 m
MérGkerék 6 inch

Gumi tapintéhegy

10 fényvisszaverd bélyeg
Kezelési utasitas

Taska

Kiegészitd alkatrészek
10 - fényvisszaver§ bélyeg

Rendelés:
TACHOMETER.MARKS-REFLEX
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Uzemi allapot

Zajvizsgald késziilék

FAG SOUND-CHECK zajvizsgalé
késziiléek

A zajvizsgal6 késziilékkel nagyon
egyszerlien, gyorsan és megbizhat6
moédon ellendrizhet6 a csapagyak
zaja. A kopas, pittingképz6dés
vagy a csapagy fesziilése miatti
zaj-valtozasok rendszeres
ellen6rzéssel idejében felismerhetdk.
{gy az iizem vératlan megszakitasai
és a nagyobb gépkarosodasok
elkertilhetGk. A késziilék hasznalata
az orvosi sztetoszképéhoz hasonlé.

A mUszer fiilhallgatd részét be kell
helyezni a flilbe, ezzel kiiktatjuk a
mellékzajokat. A szigeteld
markolatot, mint egy ceruzat, a
hiivelyk- és mutatéujjak kozott

kell tartani és a tapintéhegyet a
vizsgalandé alkartrészhez kell
érinteni. Ha zaj hallhaté, a
tapintdhegyet a lehet6 legmagasabb
hangerd eléréséig kell mozgatni.

Rendelés:
SOUND-CHECK
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Rezgésvizsgalat

Detector Il - Bearing Analyser Il

Allapotfeliigyelet
rezgésvizsgalattal

A rezgésvizsgalat a legmegbizhatobb
eljards a kezdeti géphibak korai
felismeréséhez. Segitségével az
egyenslly- és bedallitasi hibak
ugyandigy felderitheték, mint a
csapagy- és a fogaskerekek sériilései.
Ezért ezen a teriileten atfogd
termékpalettat kindlunk, az egyszer
rezgésOrt6l a szamos mérGallassal
rendelkezG komplex feliigyeleti
rendszerekig. Az FAG rezgésmérg
miiszerei tervezhet8vé teszik a
karbantartast, meghosszabbitjak a
csapagy élettartamat, csdkkentik a
koltségeket és kihasznalhatébba
teszik a berendezéseket.

A kovetkezé Offline feliigyeleti
eszkozoket kinaljuk: Detector Il és
Bearing Analyser III.

Az Online feliigyeleti eszkdzokhoz
a kedvezd koltségli Easy Check
széria termékei, a DTECT X1 digitalis
rezgésG6r, a WiPro és Screen Saver
(szintén digitélis rezgésGrok),
valamint a VibroCheck Online
felligyeleti rendszer tartoznak.

FAG Detector Il

A Detector Il hordozhat6 rezgésmér6
miiszer és adatgy(ijt6 egyben.

A kedvezd ari késziilék kezelése
egyszerli és gyorsan elsajatithaté.
Kb. 450 g silyaval idealis olyan
nagy kiterjedés( tizemek berende-
zéseinek felligyeletéhez, ahol nagy
tavolsagokat kell lefedni. A Detector Il
az el6z6leg megadott mérési helyeken
egy érzékelb segitségével rezgésje-
leket vesz fel a rezgési sebesség

és -gyorsulas effektiv értékeinek
kiszamitasahoz. Segitségével az
ISO 10816 szerinti géprezgések

ugyanigy feliigyelhet6k, mint a
csapagyallapot a burkolégdrbe-
eljarassal.

Egy infravorés h6mérsékletmérd
segitségével érintkezésmentesen
mérhetl a hGmérséklet is. A miiszer
altal felvett adatok szamitogépre
keriilnek at. Ott a Trendline szoftver
segitségével kiértékelésre keriilnek,
majd ezt koveti az elemzés és a
grafikus abrazolas. A kezdeti
sériilések igy még korai stddiumban
felismerhet6k. A Detector ll-t a
rezgésméréstechnikai tapasztalattal
nem rendelkezGk

is kdnnyen hasznalhatjak. Ezzel
kapcsolatbhan nagy segitség az
»E-mail gomb«. Ez lehet8vé teszi

a kapott adatok e-mailen torténd
tovabbkiildését kiilsG diagnosztikai
szakért6nek tovabbi elemzés
céljabal.

2
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FAG Detector Il

Részletes informacidk ld.
TPl Nr. WL 80-62/2.
Ajanlatkérésével forduljon:
sales@fis-services.de

FAG Bearing Analyser IlI

A Bearing Analyser Il egy
tobbcsatornas rezgésanalizalé
m(iszer. A mlszer kivdléan alkalmas
a sériilések megbizhat6, idejében
torténd felismerésére, csakigy mint
a gépek hibakereséséhez. A Bearing
Analyser Ill segitségével az olyan
komplex gépek és berendezések,
mint a tobbfokozatld hajtémlvek és
hengerallvanyok is részletesen
elemezhetGk. A Bearing Analyser
részei: laptop, BA Ill szoftver és
Dokkol6 egység, amit az adatrogzits-
kartyan keresztil a laptophoz kell
kapcsolni. A laptopra atvitt rogzitett
jelek aztdan a Bearing Analyser
szoftverrel kiértékelésre keriilnek.

A Bearing Analyser Il ezen kiviil az
adatok folyamatos regisztralasanak
lehetGségét is kindlja. Az automatikus
kiértékelS rendszer, az integralt
csapagy-adatbankkal kézrem(ikodve
képes a tipikus géphibak felismerésére
a rezgésjelek alapjan, amir6l aztan a
beépitett riasztéfunkcidé segitségével
értesiti a felhasznalét. fgy a hibak

a jelerGsség abszoldt nagysagatol
fliggetleniil felismerhet8k és
elemezhetGk.

Részletes informacidk Id.
TI Nr. WL 80-63.
Ajanlatkérésével forduljon:
sales@fis-services.de
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FAG Bearing Analyser IlI
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Rezgésvizsgalat

Easy Check - DTECT X1

FAG Easy Check széria

Az FAG Easy Check késziilékek
kedvezd ard rezgésGrok létesitmények
kritikus gépeinek folyamatos
felligyeletéhez, allandé tizemi
koriilmények mellett, pl. szivatty(k,
ventilatorok, elektromotorok stb.
esetében.

Mivel az Easy Check rezgésdrok
szerelése és mikodtetése egyszer(,
problémamentesen kezelhet6k az
allapotfelligyelet teriileten valé
jartassag nélkiil is. A m(iszerek

a csapagyhelyeken, az ISO 10816-
ra tdmaszkodva rezgésfeliigyeletet,
a burkolégorbe-eljaras segitségével
csapagyallapot-feliigyeletet,
valamint h6mérséklet-feliigyeletet
latnak el.

Az Easy Check miiszerek jelentds
mértékben hozzajarulhatnak a
koltségek csokkentéséhez, mivel a
kezdeti hibdk koran felismerhet6k,
igy a sziikséges feladatok integral-
hatdk a karbantartas tervezésénél.

FAG Easy Check-alapkésziilék

Az FAG Easy Check egy elemmel
m(ikod6 6nallé mlszer, amit
kozvetleniil a kritikus gépen kell
elhelyezni.

FAG Easy Check-alapkésziilék

A rezgés6r fénydiddak segitségével
(jelz6lampa-funkcié) figyelmeztet a
fennallé problémaéara. Az Easy Check
fénydiédainak jelzését rendszeres
id6kdzonként le kell olvasni.

FAG Easy Check Online

Az FAG Easy Check Online az
alapkésziiléktdl eltérGen kiilsd
aramforrasrol mikodtethet6.

A rezgés és hGmérsékleti
riasztdsokhoz rendelkezésre allé
kimenetek biztositjak a riasztasi
dllapotok megjelenitését a vezérls
helységben vagy jelz8lampan. igy
nincs sziikség a késziilék rendszeres
ellenGrzésére és lehetdvé valik a
nehezen hozzaférhetd helyek
feliigyelete is. A bemeneten keresztiil
az FAG Easy Check Online tavkezel-
hetd, igy pl. térolhetdk a riasztasok,
elindithaté a tanulasi fazis vagy
aktivalhaté egy mérési ciklus.

FAG Easy Check Online

Részletes informacidk Id.
TPI Nr. WL 80-68/2.
Ajanlatkérésével forduljon:
sales@fis-services.de

FAG DTECT X1

A DTECT X1 lehet8vé teszi a hibak
korai felismerését a frekvencia-
szelektiv rezgésfeliigyelet
segitségével, ahol a frekvenciasavok
egyénileg allithaték. A frekvencia-
szelektiv eljarasmaéddal célirdnyosan
kivalasztott gépelemek feliigyelete
végezhetd. A DTECT X1 olyan
tulajdonsagokkal rendelkezik,
amelyek egyébként csak lényegesen
dragabb rendszerek sajatossagai.
A rendszer varialhat6 és
alkalmazasonként speciadlisan az
igényekhez igazithat6. Az alapkés-
ziilék 2-csatornds, 4-csatorndas vagy
8-csatornas kivitelben kaphatd,
kiils6 multiplexerrel.

Az 6sszes szokasos gyorsulds-,
sebesség- és elmozdulds-érzékeldvel
osszekdthets. A folyamat
értékeinek, mint pl. fordulatszam,
hémérséklet, forgatdnyomaték és
nyomas kijelzésére is van

” o2

lehetGség. Az érzékel6 altal felvett

FAG DTECT X1
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Rezgésvizsgalat

DTECT X1 - WiPro

jelet a Fast Fourier Transformation
(FFT) frekvencia-6sszetev@ire bontja
fel. Igy lehet§ség van az amplitidék
allandé, nagyon keskeny
frekvenciasavokon beliili, elére
megadott hatarértékekre torténd
felligyeletére és jelzés kivaltasara.
A gépek igény esetén a tavfelligyeleti
funkcién keresztiil is vizsgalhatok,
diagnosztikai szakért6k jelenléte
nélkiil. A valtozasok telekommuni-
kacios eszkdozokon keresztiil
(halézat, radié-, vagy GSM-modem)
automatikusan eljutnak a kezel6hoz,
a berendezés gyartéjahoz vagy a
szerviz-szolgaltatéhoz, attol
fliggetleniil, hogy a vilag melyik
pontjan iizemel a rendszer. A tarolt
és aktualis mérési adatok a tavolbél
elhivhatdk és a F’IS diagnosztikai
kdzpontja altal elemezhetGk.

Részletes informacidk Id.
TPI Nr. WL 80-65/2.
Ajanlatkérésével forduljon:
sales@fis-services.de

FAG WiPro

A WiPro egy kedvez6 kiltségli online
feliigyeleti rendszer széler6mivek
dllapotfiigg6 karbantartasahoz.

Az AZT (Allianz Zentrum fiir Technik)
mingsitésii rendszerrel a komplett
hajtéag mellett (f6csapagy, hajtomi,
kuplung, generator) a toronyrezgések
is feliigyelhet6k. Igény esetén olyan
tovabbi informaciék is figyelembe
vehet8k az allapotfeliigyeletnél, mint
pl. rotorlap-rezgések vagy olajminé-
ség. A WiPro jelprocesszorral van
felszerelve és a mért jeleket mar
onmagatol kiértékeli. A szaktudas
és a berendezéssel kapcsolatos
informaciok 6sszekapcsolasa lehe-
t6vé teszik a kisszami adatmennyiség
atvitelét. Ez nagyobb szamd
berendezés folyamatos felligyeleténél
kiiléndsen fontossa valhat, mert igy
az adatmennyiség minimalisra
redukalhaté. A kiilonb6z6
kommunikacids lehet8ségek
segitségével minden széler6m(
telephez megtaldlhaté a
testreszabott megoldas. A WiPro-

n keresztiil a kezeld folyamatosan
kapja az informaciét a legfontosabb
alkatrészek allapotardl. Ezzel megnd

FAG WiPro

a beruhdazas biztonsagi kategéridjanak
szintje és egyidej(ileg teljesiil a
gépek aktiv védelme is.

A WiPro-rendszerek modularis
koncepciéja alapjan a széler6mf(ivek
utélagosan is felszerelhet8k a
rendszerrel. Minden széler6m{-telep
halézatba kothet6 a WiPro-rendszerrel,
hagyomanyos rézkabel, optikai
kabel, ISDN- vagy analég telefon-
kapcsolaton keresztiil, s6t, telefon-
kapcsolat nélkiil is.

Részletes informacidk Id.
TI Nr. WL 80-66.
Ajanlatkérésével forduljon:
sales@fis-services.de
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Termékek - Allapotfeliigyelet

Rezgésvizsgalat

Screen Saver - VibroCheck

FAG Screen Saver

A Screen Saver vibraciés szitaknal
alkalmazhat6 rezgésmér6 rendszer,
ami az elGkészitGipar (banyaszat,
cementipar stbh.) durva kérnyezeti
viszonyaihoz is alkalmas. Mivel a
rendszer a kezd6d6 hibakat koran
felismeri, tervezhetdvé valnak a
karbantartasi intézkedések és

az elGre nem lathat6 ledllasok
elkertilhetGk. A vibracids szitdk
gyakran kulcsfontossagl berende-
zések az anyagel8készités folyama-
taban. Ezért nagyon fontos ezek
folyamatos m(ikod6képessége.

Egy szita cseréje 20000 — 150 000 €.
Egy leadllas koltségei pedig — a
termel&helyt6l fiiggben — elérhetik
akar az 6rankénti 13000 £€-t is.

Egy specidlis szlir6-technikanak
kdszonhet6en a rendszer képes
kiilonbséget tenni a folyamat altal
okozott rezgések és a hibas
alkatrészek rezgései kozott
(hajtémi, csapégy, laza alkatrészek
stb.). Az aktualis felligyeleti dllapot
leolvashat6 a gép feliigyeleti
egységérdl (jelz6lampa) és tovabbi-
that6 a vezérlGhelyiségnek vagy a
gépvezérlésnek. A felligyeleti
egységben tarolt adatok offline

FAG Screen Saver

let6lthet6k vagy kiilonb6z6 kommuni-

kéaciés csatornakon keresztiil, mint
modem, GSM, TCP/IP stb. online
atkiildhetGk egy tavoli szamitogépre
tovabbi kiértékelés és felligyelet
céljabal.

Ajanlatkérésével forduljon:
sales@fis-services.de

FAG VibroCheck

A VibroCheck online feliigyeleti
rendszer ideélis esetben ott keril
alkalmazasra, ahol nagyszami
mér&hely folyamatos megbizhaté
felligyeletére van sziikség, ilyenek
pl. a hengermlivek, papirgyarak és
er6mivek. Maximalis kihasznaltsag
mellett a rendszerbe 2 048 érzékel6t
lehet bekotni. Az olyan hibak
felderitéséhez, mint az egyensdlyhiba
és beallitasi hibak, a VibroCheck
spektralis adatokat képez,
fordulatszamtoél fiigg8, keskeny
frekvenciasavokban.

Az altalanos adatfeliigyelet mellett
egy automatikusan m(kodé,
szabéalyalapid szakértGi rendszer
all a felhasznalo6 rendelkezésére,
ami érzékel6nként akéar 20 rezgés-
Osszetevl feliigyeletére is képes.
Ezaltal az érzékeld kdzelében lévd
0sszes csapagy és fogkapcsolodas
feliigyelete lehet6vé valik, az
alkatrészspecifikus frekvencia-ablak
megjelenitésével. A rezgésjelek
mellett tovabbi allapotjelz6 para-
méterek is rogzithetdk, pl.
hémérséklet, teljesitmény, nyomés,
forgatényomaték sth.
Tavhozzéaférésen keresztiil kiilsé
karbantartok vagy allapotfeliigyeleti
szakért6k méas telephelyeken is
analizalhatjak az adatokat.

A berendezések vevGspecifikusan
kialakitott kezelési feliilete az

allapot gyors attekintését teszi
lehetdvé. Az iizem komplexitdsa
szerint ez a megjelenités tébb sikra
tagolhatd. Az elGrejelzés pontossaga
és a jelentkezd karesetek korai
felismerése miatt a tervezett
allasid6k optimalisan kihasznalhaték
és a kiesési id6k drasztikus
mértékben csokkenthetdk.

Részletes informacidk Id.
TI Nr. WL 80-67.
Ajanlatkérésével forduljon:
sales@fis-services.de

FAG VibroCheck
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Termékek - Karbantartasi menedzsment

CMMS*Interface

CMMS*Interface

A CMMS*Interface segitségével
intelligens kapcsolat létesithet§ a
rezgésmérés/-analizis és a MAXIMO
karbantartdstervezd rendszer
kozott.

Az FAG Detector Il mobil rezgésméré
miiszer és a hozza tartoz6 Software
Trendline software-modulon
keresztiil kapcsolédik a MAXIMO®
karbantartdstervezd rendszerhez.
A két rendszer dnmagéaban is
értékes tulajdonsagai mellett a
CMMS*Interface-en keresztiil
elallitott kapcsolat tovabbi
eldnyoket biztosit:

e A diagnosztikai és karbantartasi
adatok kozponti kezelése

e A térzsadatok redundanciamentes
kezelése

e Az aktudlis Gtvonalak teljesen
automatikus elGallitasa a
Detector IlI-h6z

e Atobblépcsds utasitdsok automa-
tikus generalasa/aktualizalasa a
MAXIMO® -ban hibajelzés esetén

e Lista elGallitasa a mérési
értékekrél a MAXIMO®-ban

Ajanlatkérésével forduljon:
sales@fis-services.de
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Szolgaltatasok - Szerelés/)avitas
Szerelési szervizszolgaltatas

Szerelési
szervizszolgaltatas

A F’'IS az 0sszes teriiletet atfogd
csapagyszerelési szervizszolgaltatast
kinal.

KiemelkedGen j6 tapasztalatokkal
rendelkezik a sinek, banyaszat,
acél és aluminium, szélenergia,
papir stb. teriileteken.

A F’IS szerelGi specialisan képzett
szakemberek, akik megbizhaté és
gyors segitségnyljtasra képesek.
A szerelési szerviztevékenységet
helyileg a vevénél vagy a F’IS
mihelyekben végzik.

A szerelési szerviztevékenységbe

a kovetkezG6k tartoznak:

e Barmilyen csapagy beépitése és
kiszerelése

e Az ellendarabok kontrollja
(tengely és haz)

e Csapagyazasok ellenGrzése,
felligyelete és karbantartasa

e Hibakeresés nem megfelelGen
miikéd6 csapagyazasoknal

e Tanadcsadas szerelési folyamatok
racionalizalasahoz

e Egyedi szerszamok tervezése és
gyartasa

El6nyok:

e Hosszabb csapagyélettartam

e Jelent8s koltségcsokkenés

e Kevesebb leallas

e A berendezések jobb
kihasznalhat6saga

e [ranymutatds a csapagyak helyes
kezeléséhez

A fentiekkel kapcsolatos ajanlatkérés
esetén kérjiik forduljon

Schaeffler KG
Tel. +49 9721 91-3142 vagy -2573
Fax +49 9721 91-3809



Szolgaltatasok - Szerelés/Javitas
Szerelési szervizszolgaltatas

Nagyméretii csapagyak
szerelési
szervizszolgaltatasa

A gépek és berendezések kezelési
és karbantartasi tevékenységébe az
is beletartozik, hogy a leselejtezett
csapagyakat Gjakkal helyettesitik.
Ez a tdlzottan biztonsagkdzponti
gondolkodasmoéd gyakran hattérbe
szoritja a koltségcsokkentésre
alkalmas meglévg eszkodzoket.
Pedig tény: az Gjrafelhasznalt
csapagyak altalaban ugyanolyan
teljesitményre képesek, mint az
Gjak. A F’IS szakért6k az 6sszes
csapagyfajta szerelését végzik, pl.
hengergorgds csapagyak, onbealld
gorgéscsapagyak, kipgorgss
csapagyak stb.

Hibadiagnd6zist allitanak fel, aminek
koltsége 100,— € és 500,— €
kozott van. Ennek alapjan
eldonthetd, hogy megéri-e a
javitast elvégezni.

Részletes informacidk ld.
Publ.-Nr. WL 80 151.

Ajanlatkérésével forduljon:

FAG Industrial Services
Mettmanner Strafle 79

42115 Wuppertal

Telefon +49 202 293-2226
Telefax +49 202 293-2437
E-Mail: daft_r@fis-services.de
www.fis-services.de

Kiils6gylir{i koszoriilése

Nagymeéretii csapagy szerelése
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Szolgaltatasok - Szerelés/)avitas
Késziiléekek kdlcsonzése

Késziilekek kolcsonzése

Azok a vev(k, akik csak
alkalomszer(ien, pl. feldjitasoknél
hasznalnak specialis szerelG- és
mérdeszkdzoket, az FAG-t6l dij
ellenében bérelhetik is ezeket.

A Schaeffler KG elsGsorban a
kdvetkez6k kdlcsénzésével
foglalkozik

e Kiipossagmérdk

e Burkolokor-mér6miszerek
e Hidraulikus anyak

e Kézipumpa készletek

e Csapagymelegit6k

A berendezéseket, melyeket szerelési
specialistaink folyamatosan karban-
tartanak, szerel6m(ihelyeinkben
taroljuk.

A szervizszolgaltatassal kapcsolatos
ajanlatkérésével kérjuk forduljon

Schaeffler KG

Telefon +49 9721 91-3142
Service-Hotline:

Telefon +49 2407 9149-99
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Szolgaltatasok - Szerelés/)Javitas
Vasiti kerékcsapagyak karbantartasa

Vasiti kerékcsapagyak
karbantartasa

A vasditi jarmlvek kerékcsapagyai a
leginkabb igénybevett alkatrészek
kozé tartoznak. A rendszeres és
szakszer(i karbantartés jelent8s
mértékben megnoveli az
élettartamot. Ezért a F’IS segitséget
nyljt a szakszer(i szerelésben,
tisztitasban és Gjrafelhasznéalasban
a vasdti jarmlvek kerékcsapagyainal.
A F’IS munkatarsainak csapata
(Reconditioning Team) magas
min8ségi szinvonalon és

nagyfokld szakértelemmel végzi

a karbantaratasi feladatokat.

A F’IS szervizszolgaltatasai a
kdvetkez6 teriileteken vehetdk
igénybe:

e Henger-, 6nbedall6- és klipgorgds
csapagyak, maximum 180 mm
szélességig és 420 mm kiils§
dtmérgig

e Az 6sszes csapagygyartd termékei

e Barmelyik vasdti jarm(

A szerviztevékenységhe a

kdvetkezGk tartoznak:

e Vas(ti kerékcsapagyak szakszer(
szerelése, tisztitasa és
Gjrafelhasznalasa a schweinfurti
F’IS Service Center-ben

e A csapagyak megjeldlése a
szerelés elGtt

e |gény esetén a csapagy
az elvégzett karbantartasi
tevékenység utan

ElEnyok:

e A magas minGségi szinvonali
kezelés és karbantartds a vasati
kerékcsapagyak hosszabb
élettartamat eredményezi

e A tisztitasnal és az Gjrafelhaszna-
lasnal minden egyes csapagy
megjelolést kap.

Igény esetén igy az 0sszes
elvégzett karbantartasi
tevékenység csapagyra vonatkozé
dokumentacidja rendelkezésre
all.

e Karbantartas utan a csapagyak
beépitésre kész allapotban
keriilnek vissza Onhoz.

e A folyamat gordiilékenysége miatt
a karbantartas miatti allasid6
elhanyagolhatd; precizitas és
gondos koriiltekintés jellemzg

* A megel6z6 intézkedésekkel
a karbantartasi koltségek
csokkennek

A fentiekkel kapcsolatos ajanlatkérés
esetén kérjik forduljon

Schaeffler KG
Tel. +49 9721 91-3142 vagy -2573
Fax +49 9721 91-3809
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Szolgaltatasok - Kenés

Kenés, mint
szervizszolgaltatas

A nem tervezett gépleallasok
legfébb oka az esetek tobb mint
felénél a nem megfelel§ kenés.

A kiilonb6z6 lizemi- és kornyezeti
feltételeknek megfeleld zsirok
alkalmazéasaval valamint a
csapagykenés idépontjara,
gyakorisdgara és mennyiségére
vonatkoz6 know-how betartasaval
a forgd gépelemek élettartama
jelent6s mértékben megné.

Az erre specializdlédott,

tapasztalt munkatarsak atfogé
szerviztevékenységiiket tobbek
kozott a sinek/szallitas, hajtastech-
nika, acél és aluminium, papir,
szélenergia, mezGgazdasag és
erd6gazdalkodas, élelmiszeripar
valamint banyéaszat és elGkészits-
technika teriileteken kinaljak.

A F’IS altal nydjtott szolgaltatasok
magukba foglaljdk a kenGanyag- és
a kenési rendszer kivalasztast és
kenését, kenési- és karbantartasi
tervek kidolgozasat, ezen teriiletek
iranyitasat, a kenéssel kapcsolatos
tanacsadast valamint a kendanyag-
vizsgalatokat és -ellenGrzéseket.

Kivalé mingségil FAG Arcanol
zsirok széles valasztéka all
rendelkezésre, ezeket specialisan
csapagyaknal torténé alkalmazasra
ellenérizték, majd ennek alapjan
valasztottak ki. Az Arcanol-
kendanyagok tartésan magas
minGségét specidlis vizsgalopadokon
végzett folyamatos vizsgalatokkal
biztositjak. Az alkalmazasra utalé
kifejez6 megnevezés meggyorsitja
a megfelel§ zsir kivalasztasat.

A F’IS Team adott esetben olyan

specialis igényeket is ki tud
elégiteni, mint pl. biolégiailag
gyorsan lebomlé zsirok hasznalata
vagy élelmiszerkdzeli alkalmazéasok,
mindez a folyamatos innovaciénak
készénhet&en.

Az FAG Arcanol csapagyzsirok az
FAG Motion Guard automatikus
kendanyagadagoldihoz is
hasznalhaték.

A Motion Guard SELECT MANAGER

szoftver 2.0 verzi6ja a kdvetkezGket

teszi lehetGvé:

* a ken6anyagadagol6 kivdlasztdsa

e az adagolasi id6k és utankenési
mennyiségek megallapitasa

e a megfelelG/ajanlott Arcanol-
kendzsirok kivalasztasa

e kenési- és karbantartasi terv
vezetése

A F’IS kenési szervizszolgaltatasanak
hasznalataval a forgd gépalkatrészek
tonkremenetele megel&zhetd és a
termelékenység névelhetS a kenés
koltségének egyidejli csokkentésével.




Szolgaltatasok - Beallitas

Beallitas

A gépledllasok leggyakoribb okai
kozé tartoznak a szijak- és tengelyek
nem megfelel§ beallitasai.

A helyes beéllitas jelentGs mértékben
megnoveli a forgd gépelemek
élettartamat. A F’'IS szakképzett
munkatarsai segitségével a tengely-,
haz-, alapzat-deformacidk vagy
hasonl6k altal meghatarozott
rezgésszint minimalisra redukélhaté.
A motor, tengelykapcsold, hajtomii
stb. pozicionalasa biztositja a
hajtads kopasszegény mlikodését.

A F’IS szakért6k egycsapasra
felszamoljak a gépek beallitasi
hibait. A lehetséges okok részletes
kivizsgalasa mellett a F’IS Service
magdaba foglalja a szfjak és
tengelyek beallitasat a szivattyliknal,
ventilatoroknal, kompresszoroknal,
elektromos gépeknél stb. t6rténé
alkalmazasok tertiletén, valamint

a szij- és tengelypozicié eltérések
felderitését és korrigalasat a F’IS
rezgésmérG- és lézeres késziilékeinek
segitségével. A F’IS olyan
mérémiiszereket is kinal, amelyek
sajatkez(ileg alkalmazhatdk a hibés
elemek beallitdsédhoz.

A F’IS beallitasi szerviz segitségével
a hibas gépbeallitasok miatti
allasid6k kikiiszobolhetbk, a
berendezések kihasznéalhatéséaga
és a termelékenység pedig jelentGs
mértékben javithatok, mindez a
karbantartdsi koltségek egyideji
csokkentésével.

Részletes informaciok Id.
Publ. Nr. WL 80 316

Ajanlatkérésével forduljon:
sales@fis-services.de
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Szolgaltatasok - Allapotfeliigyelet
Uzemzavar elharitas - Kiegyensilyozas

Allapotfeliigyelet
(Condition Monitoring)

Komplex gépek és berendezések
zavarmentes és optimalis lizeme
csak a koriilményeket célzottan
figyelembevevd karbantartassal
érhetd el.

A F’IS az ilyen jelleg(i karbantartasokat
f6ként a rezgésvizsgalat médszerével
végzi. Ez az eljaras lehetGvé teszi a
kezd8dd géphibak nagyon korai
stadiumban torténd felismerését.
Ezzel a vev( kezébe keriil a cselekvés
lehet8sége. A beiitemezett allasidék
keretében példaul kicserélhetdk a
hibas alkatrészek. A rezgésvizsgalat

a leghatékonyabb segitség az
allasiddk és a koltséges kovetkez-
mények kikliszéboléséhez,

a termelékenység noveléséhez

és a berendezések jobb kihasznal-
hat6sagahoz.

A F’IS széles teljesitményspektruma
ennek megfelel6en rugalmas

a korlilményeket célzottan
figyelembevevd karbantartas
témaban.

Részletes informacidk ld.
Publ.-Nr. WL 80 315 DA.
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Uzemzavar elharitas

Ha egy gépnél lizemzavar vagy
hasonlé probléma lép fel, akkor a
lehetd leggyorsabban el kell végezni
a részletes hibaanalizist. Ez egy
detektiv munkajahoz hasonlithaté.
A kiilonb6z6 teriiletek és alkalma-
zasok sokéves tapasztalatanak hala
a P’IS diagnosztikai szakértdi mar
nagyon j6l ismerik az ilyen tizemzavar
elharitasi feladatokat. Elemzéseik
a legkiilonb6z8bb informéacidkra,
pl. vizudlis megfigyelésre, a
gépdokumentacidk attekintésére
vagy a gépkezel&kkel folytatott
informéaciécserére épiilnek.

A gépilizem problémai vagy zavarai
gyakran a megvaltozott rezgési-,
szokatlan h6mérsékleti viselkedésben
vagy hasonlékban mutatkoznak
meg. Ezért a F’IS szakért6k kiilonboz6
méréseket végeznek a gépnél.

A mérési eljaras mindig az
alkalmazastol fiigg. A F’IS szakértok
az 6sszes mérési technikaban
jartasak, a rezgésméréstdl kezdve
az endoszképos mérésekig. Ezaltal
a zavarok okai a lehetG legrovidebb
id6n beliil felkutathatdk és a
megoldasi javaslatok gyorsan
kidolgozhaték.

Endoszképia

Ha a hibakat mar lelepleztiik, de
az alkatrész termelési okokbél

nem cserélhetd le azonnal, az
endoszképia segitségével
megallapithaté a kdrosodas pontos
mértéke. A digitalis optikai
endoszkdpok a gép bels6 részét
vizsgaljak. Tudasuk és tapasztalatuk
alapjan a F’IS diagnosztikai
szakért6i pontosan meg tudjak
itélni az egyes alkatrészek — pl.
csapagy vagy fogaskerék-kapcsolat
— allapotat .

DMS-méréstechnika

Ha a berendezés egy bizonyos
részén tobb hiba is észlelhetd,
valészinlileg konstrukciés probléma
all a hattérben. A csapagyhelyek
esetleges tilterhelései, amik a
berendezés méretezésénél nem
lettek figyelembe véve, a DMS
mérési technika segitségével
regisztralhatok és a berendezés
szerkezetének javitasanal
figyelembe vehetdk.

Kiegyensilyozas

Az egyensllyhiba szintén az
tizemzavarok legf6bb okai kozé
tartozik, forgd gépelemek meghiba-
sodasahoz vezethet. A megfelel§
kiegyensiilyozas jelentGs mértékben
noveli a forgd gépelemek
élettartamat. Ezaltal né a
termelékenység és a berendezés
kihasznédlhatdsaga. A F’IS szakértdk
normalértékre redukaljak a
megndvekedett rezgésszintet, amit
szennyezGdés, kopas, szerelések és
hasonlék idézhetnek eld.

Feltarjak és megsziintetik a

40 — 100 000 ford/perc
fordulatszaml gépek egyensilyhi-
bainak okait, ide tartoznak pl. a
szivattylk, ventilatorok, kompress-
zorok, turbinak, motorok stb. A F’IS
szolgaltatasai kozé tartozik —
iparagtol fiiggetleniil — a hibak
okainak részletes elemzése mellett
az egyensilyhibak elharitasa is.
Tovabbi diagnézisokhoz méasfajta
F’IS eszk6zok is igénybe vehetlk
adott esetben.

Részletes informacidk ld.
Publ.-Nr. WL 80 317.

Ajanlatkérésével forduljon:
sales@fis-services.de



Szolgaltatasok - Allapotfeliigyelet
Szervizszerzodés - Online Monitoring - Offline Monitoring

Szervizszerzodés

A vevGk legkiilonfélébb kivansagainak
és igényeinek kielégitése céljabol a
F’IS vevGspecifikus szervizszerz6dé-
seket kinal. A kiindulasi szituaci6
kiértékelése utan a F’IS vevire
szabott javaslatot tesz a hosszitava
egyiittm(ikodésre. Itt minden
lehetséges: a pontosan definialt
rezgésvizsgalat-know-how alapjan
felépiil§ oktatasi- és supporttervekt6l
kezdve, egészen a komplett
menedzsmenttel egybekotott
szerz6désekig. Ezen kiviil lehetGség
van arra is, hogy a szervizszolgalta-
tasokat igénybevevd ligyfelek sajat
onlinefeliiletet kapjanak
(bejelentkezés a F’IS weboldalon
keresztiil). Itt mindig elérhetdk a
felligyelet aktudlis allasaval
kapcsolatos informaciék.

A koltségek szerz6désenként
valtoznak.

Online Monitoring

A termelés szempontjabél kritikus
gépeknél sok esetben elengedhetetlen
a rezgésvizsgalat segitségével
végzett folyamatos feliigyelet.

Az allasid6k és az emiatt keletkez8
koltségek elleni egyetlen tényleges
védelmet az jelenti, ha mindig
pontosan megismerjiilk a gép normal
allapotat. Ha tovabbi karos kovet-
kezmények veszélye is fennall,
megoldast jelenthet az online-feli-
gyelet, aminek koltsége néhany hénap
alatt megtéril. A F’IS alkalmazasi
teriiletek szerint megoldasok széles
spektrumat kinalja, ilyenek pl. a
kisebb gépegységek szigetmegoldasai,
a modularisan bGvithet6 max.

8 csatorndas kdzepes rendszerek,

de az akar 2 048 érzékelGvel ellatott
komplex feliigyeleti rendszerek is.

A megfelel§ rendszer kivdlasztasaban
valé szakszer(i tandcsadéds mellett a
F’IS felligyeletet is megvalésit.

Ez nem csak a hardver kivalasztasat
jelenti, hanem a rendszer konfigura-
ciéjat is és igény esetén a mar
meglévb rendszerekkel vald
integraciot. A know-how-tdl fiiggGen
a vev(re van bizva, hogy a feliigyeletet
maga végzi el vagy a F’IS felligyeleti
szervizszolgaltatasat veszi igénybe.
A FP’IS-felligyeleti rendszerek

internetes lehetGségeivel a
szakért6k kiilsé feliigyeletet is
el tudnak latni.

Offline Monitoring

A gépek meghibdsodasa nem
mindig okoz termeléskiesést. Az
Ggynevezett »B« és »C« kategbrias
alkatrészek meghibasodasa nem
kozvetleniil vezet ledllashoz és igy
nem von maga utan koltséges
intézkedéseket. llyen gépelemeknél
rendszerint a kedvezd koltségli
offline-felligyelet ajanlott. igy a
koltség/haszon-arany optimalis.

Az offline-felligyeletnél a gépeket
rendszeres id6kozonként —

kb. 4 hetente — rezgéstechnikai
ellen8rzésnek vetik ala az allapot-
felméréshez. A rendszeresség
kovetkeztében megismerjik a

gép normalallapotat, aminek
kovetkeztében az eltérések konnyen
felismerhetGk. Az offline feliigyeletnél
f6leg a mérési pontok és a
felligyelethez sziikséges tartozékok
kivalasztasa, valamint a mérési
intervallum megallapitasa jatszik
fontos szerepet.

A szakértGi véleményezés nem
feltétleniil a helyszinen torténik. Az
egyedi mérések és trendanalizisek
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Szolgaltatasok - Allapotfeliigyelet
Offline Monitoring - A mérés menetének tervezése -

Tavdiagnozis

esetére a F’IS elektronikus
E-szervizszolgaltatast is nydjt.
Gombnyomasra az dsszes fontos
adat exportalhaté az adatbankbél
és e-mailen keresztiil a F’IS
diagnosztikai kézpontjaba
kiildhetd. Itt torténik a szakértGi
véleményezés. A vevl e-mailen
révid id6n beliil j6l értelmezhetd
jelentést kap a diagnédzisroél.

A F’IS-szakértGk kivaldé csapatmun-
kdjanak készénhet§en nemsokara
elkésziil egy analizis-know-how.

A F’IS tdmogatast nyljt az adatok
rogzitésére és a helyi mérések
rendszeres elvégzésére vonatkozdan
is, ha a cégen beliil erre nincs
megfeleld személy.

A mérés menetének
megtervezése

A koriilményeket célzottan
figyelembevevd karbantartas
kivalasztasa utan kovetkez8 fontos
fazis a tervezés. Ennek célja a
karbantartasi raforditasok
csokkentése és a gépek
kihasznéalhatésaganak javitasa.

A részletes koltség-haszon-elemzés
az 6sszes alkalmazasi teriileten
megmutatja az optimalis felligyeleti
stratégiat.

Az alkalmazasra keriil6 rendszerek
kivalasztasat szamos paraméter
befolyasolja, pl. a gép mennyire
fontos a termelés szempontjabél, a
lehetséges karos kovetkezmények,
vagy a gép értéke. A F’IS tanadcsadéd
csapata mindig elegendd id6t szakit
a felmeriil6 kérdések megvitatasara
a vevdkkel. Veliik kozosen tervezik
meg a rezgésfelligyeleti rendszer
bevezetését vagy a mar meglévd
jobbéa tételét. Az online- és offline-
felligyelet kivalasztasanal
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tehat szamolni kell az eltéro

feliigyeletmindséggel és
-koltségekkel.

Tavdiagnozis

A F’'IS termékek modern kommuni-
kaciés technikainak és az E-szerviz
kinalta lehetGségeknek héla a F’IS
gyakorlatilag az 6sszes berendezés
esetében — pl. offshore-szélerémivek
— képes tavfelligyeletet ellatni.

A P’IS szakértGi a diagnosztikai
kozpontbél barmikor fel tudjak
venni a kapcsolatot az tigyfél
felligyeleti rendszerével és le
tudjak kérdezni a berendezés
aktualis allapotat. A F’IS rendszerek
észlelik a normal allapottél

vald eltérést és a diagn6zist
radiohullamokon, telefonvezetéken
vagy interneten keresztiil automati-
kusan tovabbitjak a F’IS diagnosztikai
kozpontoknak. Ilyen esetben a
szakért6csapat automatikusan
értesitést kap, igy rovid idén beliil
elkésziilhet a részletes diagnézis.
A siirg6sségtll fiiggben a terv
kiilonb6z6 fokozatai lépnek életbe,
és a vevd rovid idén beliil megkapja
a fontos informacidkat a berendezés
allapotaval kapcsolatban az adott
esetben javasolt ellenintézkedé-
sekkel.



Szolgaltatasok - Karbantartasi menedzsment

Karbantartasi tanacsadas

Karbantartasi tanacsadas

A F’IS karbantartasi tanacsadas
segit a koltségek attekinthet6bbé
tételében és a karbantartas
eredményesebb kialakitasaban.

A F’IS team a klasszikus
tanacsadédson talhaladva a miszaki
szempontokra helyezi a hangsalyt.

A tanacsadast a fontosabb
folyamatok részletes analizise el§zi
meg. EbbGl kiindulva a F’IS team
vev@specifikus javitasi tervezeteket

dolgoz ki az egyes, kiilonallé
megoldasok kdozos megoldassa
torténd egyesitse céljabol. A F'IS
nem csak az atultetés fazisaban nydjt
segitséget, hanem a hosszltava
partnerség értelmében azt kdvetGen
is.

Controlling

Megvalodsitas
IPS-rendszer Szamitdgépes kapcsolat
Diagnézisrendszer Dokumentacio

Tervezetek

Karbantartési stratégia Allapotdiagnézis

Dokumentacié IPS-rendszerbevezetés Mutatok

Egy tandcsadasi folyamat -
fazisai z

Elemzések

Karbantartési elemzések Uzemhiba-elemzések

Szamitégépes haszonelemzések Anyaggazdalkodas Tudasmenedzsment

Elemzések

A F’IS team helyileg megheszéléseket
folytat a munkatarsakkal és elemzi
a rendelkezésre allé dokument-
aciokat. Az elemzés a kovetkezg
témak alapjan késziil:

e {izleti folyamatok, koltségek,
személyzeti struktira, feladatok/
hataskorok, gépkihasznaltsag

e kereskedelmi és gyartasi
szempontb6l fontos mutatdk

e a folyamatok miiszaki taimogatasa

e szamitogépes- és mérGrendszerek
hasznalata

e karbantartasi stratégiak

e tudasmenedzsment

e a karbantartas szempontjabél
fontos mutatérendszerek

® a részlegek egyiittmiikodése

A F’IS tanacsaddjanak tapasztalata
alapjan a rendelkezésre all6
informacidk kiértékelhetGk és
megallapithaték az altalanos
dsszefliggések. Osszehasonlitas-
képpen mas vallalatok és brancsok
mutatészamai is felhasznalasra
keriilnek. Az eredmények a vevd
igénye szerint menedzsment- és/
vagy gyartasi sikon is prezentalhaték.
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Szolgaltatasok - Karbantartasi menedzsment
Karbantartasi tanacsadas

Tervezetek és megvalésitas

A vevBkkel kbzosen kifejlesztett
tervezetek vev@szituaciora és a
vevl elképzelésére épiilnek. Olyan
standard folyamat ugyanis nem
létezik, amit barmelyik vevGre ra
lehetne hdzni. Minden vevd egyedi
vizsgalatot kovetel. A kidolgozott
tervezetek gyakorlati atiiltetése a
vevlvel kbzosen torténik.

Karbantartasi stratégia:

e a berendezésallomany
ABC-analizise a prioritdasok
figyelembevételével

RCM (Reliability Centered
Maintenance/megbizhat6sagalap
G karbantartas)

FMEA (Failure modes and effects
analysis/a tonkremenetel okanak
és hatasainak elemzése)

e dllapotorientalt karbantartas

82

IPS-rendszer bevezetésének
tervezete:

e a software kivalasztasa

e a torzsadatok adatstruktdrai

e a visszatér§ karbantartasi- és
ellen8rzési feladatok stratégiaja

e a kapcsolédasi pontok
specifikacidja és kialakitasa

e arégi adatok atvétele

Szamitégépes kapcsolat:

e a szoftver kivalasztasa a
kovetelmények alapjan

e dltaldanos adatmodell készitése

e a szoftvercsomagok kozotti
kapcsolédasi pontok specifikacidja

e a szilkséges hardver specifikaciéja

Berendezésfeliigyeleti tervezetek:

e a berendezések kritikus pontjainak
analizise

e lehetséges felligyeleti pontok
kivalasztasa

e hatarértékek meghatarozasa

e megfelel feliigyeleti médszerek
megallapitasa

e a megfelel6 technika kivalasztasa

A dokumentacio javitasa:

e mutatészam-rendszer

e automatikus nyomtatasi jelentés
a mutatékhoz a menedzsment
szamara

e elektronikus jelentés interneten
keresztiil

e 9sszehasonlitas partnervallalattal

A tervezetek betartasa

Hogy az elért koltség- és haszonop-
timalizalasi eredmények tartésan
megmaradjanak, a megvaldsitas
fazisa utan rendszeres vizsgalatokat
végeznek. Ezeket az intézkedéseket
a vevGk maguk végzik, melynek
soran a F’IS-tandacsaddk semleges
partnerként a hattérben maradnak.
A karbantartas-controlling rendszeres
jelentésekkel, megfeleld
mutatérendszerek haszndalataval és
benchmark-projektekkel valésithat6
meg. Fontos a karbantartas-
controlling folyamatos feliilvizsgalata
a folyamatra gyakorolt hatas
tekintetében.



Szolgaltatasok - Karbantartasi menedzsment

IPS-rendszerek

IPS-rendszerek

A karbantartasszervezG- és
-vezérlGrendszerek (IPS-rendszerek)
teriiletén a F’IS-szakért6k
megalapozott szaktudassal, gyartétol
fiiggetlen vevGspecifikus elemzéseket
nydjtanak. Ennek alapjan a

F’IS Team a vevd igényei szerint
optimalizalt, egyedi IPS-rendszert
val6sit meg.

A F’IS szerviz IPS-bevezetés
formajaban a komplett megoldast
és az egyes modulokat is lefedi a
kovetkez6 teriileteken:

Rendszerintegracio

Atmenetek megvaldsitasaval,

pl. véallalati eréforrastervezés
ERP-rendszereihez (Enterprise
Resource Planning), az IPS-rendszer
a vallalat elektronikus adatfeldolgoz6
kornyezetével 6sszekottetésbe
keriil. Ezaltal lehet6vé valik az

egységes kép és adatelemzés egy
altalanos rendszeren belil, igy
elkeriilhet6 a felesleges adatkezelés
és az adatok tobbszoros bevitele.
A folyamatok menete standard-
izalodik, optimalizalédik és javul a
részlegeket atfogd informacidcsere
is.

Mobil megoldasok

Elektronikus checklistakkal és
Handheld-PC-vel az ellen8rzés
alatt adatok regisztralhaték, igy a
hibafeldolgozas és -visszajelzés
folyamatos feldolgozas mellett
torténik. A meghatarozott és
ellendrzott adatok atvitelét az IPS
adatbankba m(ihelyi PC végzi.

A mobil rendszer allandé elektronikus
-adatfeldolgozastechnikai segitséget
nyljt a karbantartasi folyamathoz
és ezzel kivaltja a rengeteg papirt
és idGt igényl6 kézi feldolgozast.

A standardizalt k6drendszer
hasznalataval megné az elemzési
lehetéségek szdma és javul az
adatmingség.

A dokumentacio felépitése/kiépitése

A jelentések IPS-rendszerbeli

fel, ami az adatok elemzésének

és abrazolasanak valtozatos
lehetGségeit kinalja. A teriilet tipikus
alkalmazésai a tobblépcsds
jelentéseket, allomany- és
torzsadatlistakat valamint belsé és
kiilsG tzleti levelezéseket tartalmazé
kiértékelések és hibaelemzések.

A jelentések egyszerlien és gyorsan
elkészithetdk, az informéaciok
minGsége az elektronikus
formanyomtatvanyok altal javul

és az egységes jelentések miatt
még inkabb megfelelnek a
minGsitési kovetelményeknek.
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IPS-rendszerek

Tovabbi IPS-rendszer szervizek

e Release- és adatplatform-valtas

e |PS-rendszerek illesztése és
bGvitési funkcidk

e adatelemzések és korrekcidés
adatkezelés

e automatikus folyamatok
implementalasa

e felhasznaldi és adminisztraciés
feladatokkal kapcsolatos oktatasok

Ajanlatkérésével forduljon:
sales@fis-services.de
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Oktatasok - Attekintés

A F’IS termék- és szolgaltatas- Az oktatdasok a Schaeffler csoport
spektrumra vonatkoz6 oktatdsai telephelyein és a vevGnél helyileg
standard és vev@specifikus formaban is megszervezhetdk. Az aktualis

is rendelkezésre allnak. oktatasi ajanlatok és az idépontok
Az oktatadsi rendszer modulszerlien a www.fis-services.de oldalon
részegységekbdl épiil fel, igy a taldlhaték, a Schulungen meniipont
vevGk sajat személyreszabott alatt.

oktatasaikat kdnnyen dsszeallithatjak.

A legfontosabb F’IS-oktatasok attekintése

A legfontosabb F’IS-oktatasok attekintése Az oktatas felépitése
Oktatasi modul standard egyéni

Szerelés és javitas

Alaptréning/Csapagytechnika . ' S e e
Alaptréning/Orsécsapagytechnika ' S e e
Csapagykarbantartas vasati jarm(vekhez ' S e e
Csapagykarbantartas/TAROL-csapagyak ' S e e
Termékismereti oktatas: szerel8szerszamok ' S I e
Kenés

Termékismereti oktatas: FAG Motion Guard kenrendszerek I e
Termékismereti oktatas: FAG Arcanol ken8zsirok S I e
Beallitas

Termékismereti oktatas: FAG Top-Laser TRUMMY, SMARTY és INLINE I e
Allapotfeliigyelet

Vibration Analysis 0 . ' S I e
Vibration Analysis | . ' S e e
Termékismereti oktatas: FAG Easy Check ' S I e
Termékismereti oktatas: FAG Detector Il ' S e e
Termékismereti oktatas: FAG Bearing Analyser Il S e e
Termékismereti oktatas: FAG DTECT X1 ' S e e
Termékismereti oktatas: FAG WiPro ' S I e
Termékismereti oktatas: FAG Screen Saver ' S I e
Termékismereti oktatas: FAG VibroCheck ' S I e

Karbantartasi management
Oktatas a bevezetett IPS-rendszerhez °
Rendszeradminisztrator-oktatas °

Az egyes oktatdsokkal kapcsolatos részletes informacidk a kovetkez6 oldalakon talalhaték.
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Oktatasok - Az oktatasok leirasa

Szerelés/)avitas

Szerelés/)avitas
Alaptréning/Csapagytechnika

Ez az oktatas alapismereteket nydjt
a csapagyakkal és alkalmazasukkal
kapcsolatban. Csapagyspecialistaink
felvilagositast adnak a csapagyti-
pusokrél, tulajdonsagaikrol és
jeloléseikr6l .

Az oktatds gyakorlatorientalt része
a szakszerli szerelés elsajatitasat
biztositja. Ezen kiviil a csapagyhibak,
ezek kovetkezményei és okai is
szerepelnek a tananyagban.

Az oktatas tartalma: Standard
csapagyak alapismeretei és ezek
szerelése

Célcsoport: Uzemvezet6k, el6készit6k
és gépszerelGk a karbantartas
teriiletér6l valamint miiszakilag
érdekl6dé munkatéarsak

Idétartam: 1-2 nap

Alaptréning/Orsdcsapagytechnika

Az oktatas résztvevdi alapismereteket
szerezhetnek az orsdcsapagyakkal
és alkalmazasukkal kapcsolatban.
Csapagyspecialistaink felvilagositast
adnak az orsécsapagyak tipusairél,
tulajdonsagairél és jeloléseir6l.

Az oktatds gyakorlatorientalt része
az ors6csapagyak szakszerii
szerelésének elsajatitasat biztositja.
A tananyag ezen kiviil a jellemz6
ors6csapagy-hibakkal is foglalkozik.

Az oktatas tartalma: Alapismeretek
orsdcsapagyakhoz valamint ezek
szerelése és karbantartasa.

Célcsoport: Uzemvezet6k, el6készit6k
és gépszerelGk a karbantartas
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teriiletér6l valamint miiszakilag
érdekl8d6 munkatédrsak

Idétartam: 1 nap

Csapagykezelés vasiti jarmiivek
karbantartoi részére (alt.)

Az oktatds a henger- és kipgorgds
kerékcsapagyak kezelését targyalja.
Az vasiti alkalmazastechnikai
specialistdak a csapagyakkal és
beépitésiikkel kapcsolatos aktualis
ismeretek atadasara hivatottak.

A tapasztalt vezetGk ennek alapjan
tovabbadhatjak tudasukat a
csapagykarbantartdsban szakmailag
érdekelt munkatarsaknak és az arra
kijelolt helyeken bemutathatjak a
helyes karbantartas fortélyait.

Az oktatas tartalma: Egyszer(i henger-
és klipgorgls kerékcsapagyak
karbantartasa

Célcsoport: Uzemvezetdk, el6késziték
és gépszerelGk a vasiti jarmivek
karbantartasi teriiletérél

Idétartam: 1-2,5 nap

Csapagykarbantartas/
TAROL-csapagyak

Az oktatas témaja a TAROL
kerékcsapagyak karbantartasa.
Ezek a kétsoros kipgdrgds
csapagyak zsirzottak és kétoldalon
tomitettek. A vas(ti alkalmazas-
technikai specialistak a csapagyakkal
és beépitésiikkel kapcsolatos
aktuéalis ismeretek dtadasara
hivatottak. A tapasztalt vezetdk
ennek alapjan tovabbadhatjak
tudasukat a TAROL-csapagykarban-
tartasban szakmailag érdekelt

munkatarsaknak és az arra kijelolt
helyeken bemutathatjak a
karbantartds sajatossagait.

Az oktatas tartalma: TAROL
kerékcsapagyak karbantartasa

Célcsoport: Uzemvezet(k, elkészit6k
és gépszerelGk a vasiti jarmiivek

P

karbantartasi teriiletérdl

Id6étartam: 1 nap

Termékismereti oktatas:
szerelGszerszamok

Az oktatds a csapagyak szakszer(i
szerelésének eszkozeivel foglalkozik,
kiilonos hangsdalyt fektetve a
szerszamok mindennapi helyes
hasznalatara. A vevGspecifikus
oktatdsok tartalma mindig a vevGvel
torténd egyeztetés utan keriil
kialakitasra.

Az oktatas tartalma: a szerelGszers-
zamok szakszer(i haszndalata

Célcsoport: Uzemvezet8k, elEkészitSk
és gépszerelGk a karbantartas
teriiletérél valamint miiszakilag
érdekl8dé munkatarsak

Id6tartam: megegyezés szerint
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Oktatasok - Az oktatasok leirasa

Kenés - Beallitas

Kenés

Termékismereti oktatas
FAG Motion Guard kenérendszerek

Az oktatas az FAG »Motion Guard«
kendrendszereket targyalja,
mikodésiikkel, alkalmazasi
lehet8ségeikkel és kezelésiikkel/
karbantartasukkal foglalkozik. A
résztvevGk a kurzuson megtanuljak
a »Motion Guard« ken8rendszer
kiilonb6z6 részeinek helyes
kivalasztasat és korrekt alkalmazasat,
igy a helytelen kenés miatti nem
kivanatos allasid6k elkeriilhetGk.

Az oktatas tartalma: Az FAG
»Motion Guard« kendrendszerek
biztonsagos kezelése és alkalmazasi
feltételei

Célcsoport: Uzemvezet6k, el6készit6k
és gépszerelGk a karbantartas

teriiletér6l valamint miiszakilag
érdekl8d6 munkatarsak

Id6tartam: megegyezés szerint

Termékismereti oktatas
FAG Arcanol kendzsirok

Az oktatas résztvevGi mélyebb
ismereteket szerezhetnek az

FAG »Arcanol« ken6anyagcsalad
alkalmazasi lehet8ségeir6l és
kezelésérdl. A kurzus segitség a
helyes ken6anyag kivélasztasanal
az adott alkalmazéashoz.

Az oktatas tartalma:
Az FAG »Arcanol« ken6anyagcsalad
kivalasztasa és alkalmazasi feltételei

Célcsoport: Uzemvezetdk, el6késziték
és gépszerel6k a karbantartas
teriiletér6l valamint miiszakilag
érdekl6d6 munkatéarsak

Idétartam: megegyezés szerint

Beallitas

Termékismereti oktatas
FAG Top-Laser SMARTY
FAG Top-Laser TRUMMY
FAG Top-Laser INLINE

A kurzus résztvevGi alapos
ismereteket szerezhetnek a
szijhajtasok és tengelyek
beallitasaval valamint a szijfesziiltség
mérésével kapcsolatban. Az oktatas
témaja a Top-Laser SMARTY, TRUMMY
és INLINE mérérendszerek miikodése,
alkalmazasi lehet§ségei és kezelése.
A kurzuson val6 részvétel biztositja
a mérérendszerek helyes hasznéla-
tdnak elsajatitasat.

Az oktatas tartalma:

Az »FAG Top-Laser SMARTY«,

»FAG Top-Laser TRUMMY«,

»FAG Top-Laser INLINE«,
mérGkésziilékek biztonsagos
kezelése és alkalmazasi feltételei.

Célcsoport: Uzemvezet6k,
elékészit6k és gépszerelGk a
karbantartés teriiletér6l valamint
m(iszakilag érdekl6d6 munkatarsak

Id6tartam: megegyezés szerint




Oktatasok - Az oktatasok leirasa

Allapotfeliigyelet

Vibration Analysis 0

Az oktatas attekintést nydjt a
rezgésdiagnbzishoz hasznéalatos
eljardsokrol, ezek elméleti elényeirdl
és a rezgésdiagndzis alkalmazasi
feltételeirdl az allapotra vonatkoz-
tatott karbantartas keretein beliil.

Az oktatas tartalma: A rezgésdiag-
n6zishoz hasznalt eljarasok
alapvet6 attekintése

Célcsoport: Technikusok és
mérnokdk a karbantartas teriiletérél
(valamint més érdekl&dGk)

Idétartam: 1 nap

Vibration Analysis |

A »Vibration Analysis O« oktatasi
egység alapjaira épitve ez a kurzus
elmélyiti a hibadiagnézis teriilettel
kapcsolatos alapismereteket kiilonos
tekintettel a frekvenciaanalizisre.
Gyakorlati példakon keresztiil a
résztvevék megtanuljak, hogyan
kiilonboztethet6k meg a mérési
jelek alapjan az olyan géphibak és
karok, mint a csapagysériilés,
egyensllyhiba, a fogazat sériilései
vagy a beallitasi- és kapcsolasi
hibak.

Az oktatas tartalma: Géphibak
és sériilések frekvenciaanalizis
alapjan torténd felismerése a
rezgésdiagndzis segitségével.

Célcsoport: Technikusok és
mérnokdk a karbantartas teriiletérél

(valamint més érdekl&d6k)

Idétartam: 2 nap

Termékismereti oktatas
FAG Easy Check/
FAG Easy Check Online

Ez az oktatas az »FAG Easy Check«
rezgésmér6 rendszer alkalmazasanak
elényeit és feltételeit taglalja.

A kurzus résztvevGi megtanuljak

a rezgésdiagnosztikai rendszer
helyes hasznalatat a miiszaki
alkalmazasoknal.

Az oktatas tartalma: Az »FAG Easy
Check« rezgésdiagnosztikai
rendszer korrekt kezelése

Célcsoport: Technikusok és
mérnokok a karbantartas teriiletérgl

(valamint mas érdekl6d6k)

Idétartam: megegyezés szerint

FAG Detector Il
termékismereti oktatas

Ez a kurzus az »FAG Detector ll«
mérGrendszer m(ikodésébe,
alkalmazasi lehet6ségeibe és
kezelésébe enged betekintést.

A kurzus megkonnyiti a géphibak és
sériilések mérémi(iszerrel torténd
felismerését a trendanalizis alapjan.

Az oktatas tartalma: A rezgés-
diagnézis elényei és feltételei
valamint az »FAG Detector ll«
mérGrendszer biztonsdgos kezelése
a géphibak és sériilések rezgés-
diagndzis segitségével torténd
felismeréséhez.

Célcsoport: Technikusok és
mérnokok a karbantartas teriiletérgl
(valamint més érdekl&dGk)

Id6tartam: 2 nap
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Oktatasok - Az oktatasok leirasa

Allapotfeliigyelet

Termékismereti oktatas/
FAG Bearing Analyser Il

Az oktatds a »Vibration Analysis l«
oktatasi egységre épiil, célja hogy
bévebb ismereteket nydjtson az
»FAG Bearing Analyser Ill«
mérGrendszer miikodésével,
alkalmazasi lehet8ségeivel és
kezelésével/karbantartasaval
kapcsolatban. A kurzus résztvevéje
a mérGrendszerrel képes lesz a
géphibak és sériilések frekvencia-
analizis alapjan torténd részletes
felismerésére.

Az oktatas tartalma:

Az »FAG Bearing Analyser Ill«
biztonsdgos hasznalata, géphibak
és sériilések frekvenciaanalizis
alapjan torténé felismeréséhez a
rezgésdiagnoézis segitségével.

Célcsoport: Technikusok és
mérnokdk a karbantartas teriiletérél

(valamint més érdekl&dGk)

Id6étartam: 1 nap

Termékismereti oktatas/
FAG DTECT X1

A »Vibration Analysis I« oktatasi
egységre épitve ez a kurzus a
rezgésdiagnbézishoz és az

»FAG DTECT X1« online mér6rends-
zerhez nydjt ismereteket a miko-
déssel, alkalmazasi lehetGségekkel
és kezeléssel/karbantartassal
kapcsolatban. A gyakorlati példak
bemutatjak a rendszer sokrét(
konfiguraciés lehetGségeit.

Ezen kivil a teleservice teriilet
kommunikéaciétechnikai alapjai is
ismertetésre keriilnek. A kurzus
résztvevGje a mérémdlszerrel képes
lesz a géphibak és sériilések
frekvenciaanalizis alapjan torténdg
részletes felismerésére (tavdiagnozis
és online).

Az oktatas tartalma: Az online-
rezgésdiagndzissal kapcsolatos
bGvebb ismeretek és az

»FAG DTECT X1« biztonsagos
hasznélata a géphibak és sériilések
tavhozzaféréssel torténd felismeré-
séhez.

Célcsoport: Technikusok és
mérnokok a karbantartas teriiletérél

(valamint mas érdekl&dGk)

Idétartam: 4 nap

Termékismereti oktatas/
FAG WiPro

A »Vibration Analysis l« oktatasi
modulra épitve ez a kurzus a
rezgésdiagndzishoz és az

»FAG WiPro« online-mér6rendszerhez
nydjt ismereteket a mlikodéssel,

a szélenergia teriiletén torténd
alkalmazasi lehet6ségekkel,
valamint a kezeléssel/
karbantartdssal kapcsolatban.
Gyakorlati példakon keresztiil
kiilonosen nagy hangsilyt fektet

a széler6mdlveknél sziikséges
rendszerkonfigurdcidkra. Ezen kivil
a teleservice teriilet kommunikacié-
technikai alapjai is ismertetésre
keriilnek. A kurzus résztvevéje
képes lesz a széler6m(iveknél
el6forduld géphibak és sériilések
frekvenciaanalizis alapjan térténdg
részletes felismerésére (tavdiagnozis
és online).

Az oktatas tartalma: Az online-
rezgésdiagndzissal kapcsolatos
bévebb ismeretek és az

»FAG WiPro« biztonsagos hasznalata
a géphibak és sériilések tavhozza-
féréssel torténd felismeréséhez a
szélenergia tertiletén.

Célcsoport: Technikusok és
mérnokok a karbantartas teriiletérgl

(valamint més érdekl6dGk)

Id6tartam: 4 nap



Oktatasok - Az oktatasok leirasa

Allapotfeliigyelet

Termékismereti oktatas/
FAG Screen Saver

A »Vibration Analysis l« oktatasi
egységre épiil6 kurzus a
rezgésdiagno6zishoz és az

»FAG Screen Saver« online-
mérdrendszerhez nyijt ismereteket
a miikodéssel, a vibracids szita
teriileten t6rténé alkalmazasi
lehetGségekkel valamint a kezeléssel/
karbantartassal kapcsolatban.
Gyakorlati példakon keresztil
kiilonosen nagy hangsilyt fektet

a vibracids szitaknal szlikséges
rendszerkonfiguracidkra. Ezen kiviil
a teleservice teriilet kommunikécié-
technikai alapjai is ismertetésre
keriilnek. A kurzus résztvevgje a
mérdrendszerrel képes lesz a
vibraciés szitak teriiletén el6forduld
géphibdak és sériilések frekvenciaa-
nalizis alapjan, tavdiagndzis Gtjan
torténd részletes felismerésére.

Az oktatas tartalma: Az online-
rezgésdiagndbzissal kapcsolatos
b&vebb ismeretek és az

»FAG Screen Saver« biztonsagos
hasznalata a géphibak és sériilések
tavdiagndzis Gtjan torténd felisme-
réséhez a vibraciés szitak
teriiletén.

Célcsoport: Technikusok és
mérnokok a karbantartas teriiletérdl

(valamint més érdekl&dGk)

Idétartam: 4 nap

Termékismereti oktatas/
FAG VibroCheck

A »Vibration Analysis I« oktatasi
modulra épiil6 kurzus résztvevéi
bGvebb ismeretekre tehetnek szert
az online-rezgésdiagnozis és az
»FAG VibroCheck« mérGrendszer
teriiletén a mikodéssel, alkalmazasi
lehet§ségekkel és a kezeléssel/
karbantartassal kapcsolatban. Ezen
kiviil a halézatalapd mérGrendszerek
terlilet kommunikaciétechnikai
alapjai is ismertetésre keriilnek. A
kurzuson elsajatithaték a géphibak
és sériilések automatikus felisme-
résére is alkalmas online felligyeleti
valamint a mérési adatok elemzésével
kapcsolatos ismeretek.

Az oktatas tartalma: BGvebb
ismeretek az online rezgésdiagno-
zis teriiletén és az

»FAG VibroCheck« biztonsagos
hasznalata, beleértve az automatikus
kiértékel6 algoritmusok konfigura-
ci6jat a géphibak és sériilések
korai felismeréséhez.

Célcsoport: Technikusok és
mérndkok a karbantartés teriiletérgl

(valamint mas érdekl&ddk)

Idétartam: megegyezés szerint

91



Oktatasok - Az oktatasok leirasa
Karbantartasi management

Oktatas a bevezetett
IPS-rendszerhez

A kurzus kézéppontjdban a vevénél
bevezetett karbantartastervezd- és
-vezérlGrendszerek (IPS-rendszerek)
felépitése és hasznalata all.
Tartalmat a vevgigényeknek
megfelel6en a résztvevGk hatarozzak
meg.

Az oktatas tartalma: Az IPS-rendszer
felépitése és hasznalata

Célcsoport: a vevd valasztasa
alapjan

Id6tartam: megegyezés szerint

IPS-rendszeradminisztrator
oktatas

Az oktatds a vevénél bevezetett
IPS-rendszer kezelésének és
karbantartasanak témakorét targyalja.
Tartalma a vevé igényeinek
megfelel§en az adatbank-
menedzsment, internettechnika,
szerverkezelés és jogosultsagi
konceptus teriiletek barmelyikérél
0sszeallithato.

Az oktatas tartalma: Az IPS-rendszer
kezelése és karbantartasa

Célcsoport: Rendszeradminisztratorok
és kulcsfontossagl felhasznalék

Idétartam: megegyezés szerint

Schaeffler miiszaki oktatasi kézpont, Hirschaid
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Oktatasok - Oktatasi segédeszkozok

Csapagyszerel6-szekrény és
-készletek: alapszintii szakmai
tovabbképzé tanfolyam

A csapagyak helyes beépitéséhez
szamos irodalom rendelkezésre all.
Ezek azonban legtobbszér nem
tartalmaznak gyakorlati részeket.

A Schaeffler-szakemberek ezért
alaptanfolyamot allitottak 6ssze a
témaval kapcsolatban.

A csapagytanfolyam célja az
ismeretek bgvitése a helyes
csapagykivélasztas, a szakszer(
szerelés valamint a karbantartas
teriiletein. Ennek okédn két részb6l
épil fel. Az elméleti rész a
csapagytan alapjait, a gyakorlati
rész pedig a szerelés alapjait
targyalja.

Az elméleti részben nagy hangsdilyt

fektettek arra, hogy az oktatasi egy-

ség a szakjelolések, szamitasi elja-
rasok és az ehhez kapcsolédd
elméletek kerek egészét alkossa.

A gyakorlati rész alkatrészek
(tengely, haz) olyan egyszer(sitett
modelleivel dolgozik, melyekkel a

hasznalatos csapagytipusok
szerelése mechanikus vagy
hidraulikus késziilékek segitségével
gyakorolhaté.

Az oktatasi anyag apré lépésekben
halad és nem éri el azt a nehézségi
fokozatot, amit a szakmai képzés
megkovetel.

Az alaptanfolyam targyat képezhetik
mas gépcsoportok is, mint pl.
hajtom(vek, szivattydk, orsdk,
autdipari alkatrészek.

Kézikényv 1 (elméleti rész)

e Szakmai elmélet
e Szakmai szamitasok
* M(iszaki jel6lések

Kézikonyv 2 (gyakorlati rész)

e Hengeres furatd
csapagyak szerelése

e Kipos furatd
csapagyak szerelése

e Hidraulikus eljaras

e Gyakorlati példak tengelyeken
és hazakon

Miiszaki adatok

SzerelGszekrény:

Méretek 1135x710x380 mm

Sdly (tartalommal egyitt) 94 kg
10 szerelési feladatra méretezve:
5 tengely

2 haz

3 tengely és haz

Legkisebb tengelyatmérd: 15 mm
Legnagyobb tengelydtmérg: 55 mm

Rendelés

(szerel8szekrény tartalommal és
derékszoggel):
TRAINING-CABINET-MOD-1A-D

Igény esetén tovabbi oktatasi
demomodellek is rendelkezésre
allnak. Kérjuk forduljon:
sales@fis-services.de

93



Oktatasok - Oktatasi segédeszkozok

Szerel6készlet 1 és 2

Az FAG szerel6készlet 1 és 2 segit-
ségével — az FAG szerelGszekrénnyel
végezhet( egyes gyakorlatok — az
oktaté bemutatja a csapagyak

szerelését, amit a tanuld sajat
maga is végrehajthat. A szereléshez
hasznalt tengely- és hazalkatrészek
satuba foghatok.

SzerelGkészlet 1:

Tengely hazzal

A kovetkez8 gyakorlatokhoz

alkalmas:

e az illesztések kivalasztasa

® a csapagyhelyek ellenGrzése

e 3 csapagy szerelése tengelyre

e a csapagy axialis rogzitése

e a radialis tengely-tomitGgylri
beépitése

e 6sszeszerelés (fix csapagy)

e szétszerelés lehlzoval

Rendelés:
TRAINING-CABINET-MOD-2

Szerel6készlet 2:

Hidraulikus szerelés

A kovetkez6 gyakorlatokhoz

alkalmas:

e szerelés szoritocsavar segitségével

e szerelés hidraulikus anyaval

e a radidlis csapagyhézag bedllitasa
és ellenGrzése

e axialis rogzités hornyos anyaval
és biztositélemezzel

e szétszerelés olajbefecskendezdvel

Rendelés:
TRAINING-CABINET-MOD-3

Szerelokészlet 3

A »szerel8készlet 3« kiegészitd
gyakorlat az FAG szerelGszekrényhez,
onbeall6é golydscsapagy hazba
torténd beépitését teszi lehetdvé.

Szerel6készlet 3:

All6 csapagyhaz

A kovetkez8 gyakorlatokhoz

alkalmas:

® a csapagyhely ellenGrzése

e szoritohiively és csapagy szerelése

e heépités fix csapagyként

e heépités Gsz6 csapagyként

e beépités atmend tengelyként

e heépités egyoldalon zart haznal

e csapagy és szoritéhiively
szétszerelése

Rendelés:
TRAINING-CABINET-MOD-1B

Oktatoé videofilm:

A csapagytan ABC-je

A film hatékony eszkéz a csapagyak
alapismereteinek elsajatitasahoz.
Bemutatja az 6sszes csapagytipust
és megtéargyalja ezek jellemz§
tulajdonsagait.

Rendelés:

TRAINING-VIDEO-201-D
TRAINING-VIDEO-201-E

Csapagyak szerelése
A film egyszer(i dbrak segitségével
a szerelés legfontosabb szabalyait
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taglalja. Kertelés nélkiil nevén
nevezi a f§ hibakat. A csapagyak
szakszer(i szerelését |épésrGl [épésre
mutatja be.

Rendelés:

TRAINING-VIDEO-202-D
TRAINING-VIDEO-202-E

Hidraulikus eljaras nagyméretii
csapagyak szereléséhez

A film a hidraulikus szereléshez
hasznalatos 6sszes modszert és
eszkozt bemutatja: pumpékat,
hidraulikus anyakat, specialis
lehlGzészerkezeteket, szorit6- és

lehdzéhiivelyeket. Fény deril arra
is, hogy mire kell tigyelni a kipos
vagy hengeres tengelyeknél, vagy
hogyan kell szakszer{ien mérni a
radialis csapagyhézagot ill. axialis
elmozdulast a szerelt alkatrészek
megfelel6 illeszkedése érdekében.
Rendelés:

TRAINING-VIDEO-203-D
TRAINING-VIDEO-203-E
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Csapagyak szerelése

Hidraulikus eljaras gordiil6csapagyak szereléséhez

A gordiil6csapagyakrdol — FAG oktatas

a »gordiildcsapagyak elméletben és gyakorlatban« témahoz

FAG videofilm gordiil6csapagyak beépitéséhez és kiszereléséhez
FAG videofilm gordiil6csapagyak szereléséhez a hidraulikus eljarashoz
Nagyméret(i csapagyak javitasi szervize

Gordiilécsapagyak kenése

Arcanol - Gordiil6csapagyakra ellenGrzott zsir

FAG Motion Guard kenSanyagadagoldok

Gordiilécsapagyak hibai

FAG videofilmek csapagyazastechnikdhoz

Kdpos furatid 6nbedllé gorgéscsapagyak szerelése

Onbealls golydscsapagyak szerelése szoritéhiivellyel

FAG nyomaslétrehozok

Gordiil6csapagy-szerelszekrény és -szerelGkészletek — Szakmai alaptanfolyam
FAG hidraulikus eszk6zdk

FAG eszkdzok beallitashoz

A gordiil6csapagyak mechanikus szerelésének eszkozei

FAG hidraulikus anyak

FAG lehizdk

FAG Detector Il — »mobil« adatgy(ijté

Csapagydiagn6zis az FAG Bearing Analyser Ill segitségével

Gépek és berendezések modern, allapotorientalt feliigyelete digitalis FAG rezgésdérokkel
FAG WiPro — Védelem széler6m{turbindkhoz

FAG VibroCheck online felligyeleti rendszer nehézipari teriiletre

FAG Easy Check - FAG Easy Check Online

Kidpos csapok mérése és méretezése FAG MGK9205 kipossagmérd alkalmazasaval

Elektronikus INA-FAG-csapagykatalogus
Csapagyoktat6-rendszer

FAG Motion Guard Select Manager

FAG Mounting Manager



Az FAG-termékek listaja

Az FAG-termékek listaja

Rendelés
PULLER...V

AGGREG-E700
AGGREG-P1000-2500

ARCANOL-ANTICORROSIONOIL-400G

ARCANOL-BIO2...
ARCANOL-FOOD2...
ARCANOL-LOAD220...
ARCANOL-LOAD400...

'ARCANOL-LOADjooo...
ARCANOL-MULTITOP...

ARCANOL-MULTI2...
ARCANOL-MULTI3...

ARCANOL-SPEED2,6...

ARCANOL-TEMP90...
ARCANOL-TEMP110...
ARCANOL-TEMP120...
ARCANOL-TEMP200...
ARCANOL-VIB3...

ARCA-GREASE-GUN

ARCA-GREASE-GUN.HOSE

ARCALUB...
ARCALUB-CLEAR...

ARCALUB. ...- (~LC60, ~LC120, ~LC250)

Termék
Mechanikus lehdzok kismérett’i csapégyakhoz

Elektrromosr lizem( hidraulikus aggregét
Pneumatikus tizem{i hidrauljkus aggregét

Spraydoboz Arcanol korréziévéd('i olajjal

Specialis zsir nem kdrnyezetbarat alkalmazasokhoz

Specialis zsir élelmiszeripari alkalmazasokhoz '

Specialis zsir nagy terheléshez, magas fordulatszamtartomanyhoz
Specialis zsir rendkiviil nagy terheléshez, kézepes fordulatszamhoz
Specialis zsir rendkiviil nagy terheléshez, alacsony fordulatszamhoz
Univerzalis zsir magas fordulatszamhoz, nagy terheléshez,

magas hdmérséklethez

Univerzalis zsir normal igénybevétel( csapagyakhoz (D < 62 mm)
Univerzalis zsir normal igénybevétel(i csapagyakhoz (D > 62 mm)

Specidlis zsir rendkiviil magas fordulatszamhoz, alacsony hémérséklethez

Specialis zsir alacsony és magas hmérséklethez

Specialis zsir alacsony és magas hémérséklethez, magas fordulatszamhoz

Speéiélis z$ir magas h6mér$éklethez, nagy terheléﬁhez
Specialis zsir rendkiviil magas h6mérséklethez 7
Specjélis zsir nagy terheléshez, magas h()’mérséklethez

Arcanol karos zsirprés
Arcanol fémbevonati cs§

COMPACT kren('ianyagadagolré zsirtbltettel, aktivélégsavaqu nélkdl
COMPACT CLEAR kenanyagadagold

Ken6anyagfartély 60 (120, 250) cm? zsirral CHAMPION keh()'anyagadagoléhoz

Oldal
12

27
27

42

47
47
46
46
46

46
46
46
47
47
47
47
47
47

53
53

ARCALUB. ...-MULTITOP-KIT (~LC120, ~LC250) CHAMPION kendanyagadagol6 szet 120 (250) cm’ kendanyagtartallyal 51
ARCALUB.ACTI\(E-IM (~3M, ~6M, ~12M) Aktiyélécsavarok Motion Gurard COMPACT kené’anyagadagoléhoz 7 49
ARCALUB.ACTIVE-CLEAR-1M (~3M, ~6M) Aktiyélécsavarok Motion Gurard COMPACT CLEAR kern('ianyagadagol()hoz 7 50
ARCALUB.ACTIVE-POLAR Aktiyélécsavarok Motion Gurard COMPACT POLAR kernc'ianyragadagoléhoz 7 50
ARCALUB-C6-250-KIT (~500-KIT) 7 CONCEPT6 tébbpontos-kendrendszer 250 (500) cm® ken8anyagtartdllyal 52
ARCALUB-C6-CONTROL-250-KIT (~500-KIT) CONCEPT6 tﬁbbpontos-kenérends;er, (gépvezérelt)rken6anyagtartéllyal 7 52
ARCANOL-MOUNTINGPASTE... Arcanol szereléfpaszta 7 7 7 7 7 42
ARCA-PUMP-ZSV (~180) Zsiradagol() 25 (180) kg kis;erelésﬁ zsirhoz 7 7 7 53
AWG25 7 7 7 InduktTv csapégymelegitfi max. 600 kg sllyd alkatrészekhez 7 33

AWG40 7 7 7 7 InduktTv csapégymelegitfi max. 1 2:00 kg sdlyd alkatrészekhez 7 33
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Rendelés Termék Oldal
AWG100 InduktTv csapégymelegitfi max. 3 000 kgsﬂlyﬂ alkatrészekhez 33
BEARING-MATE250-450 (~450-650, ~650-850) Mozgaté- és szerelGeszkdz 250-450 mm (450-650 mm;

650-850 mm) kiils6 atmérdjli csapagyakhoz 40
COIL....x...LOW.. Kisfesziiltségd elektromos-induktiv csapagymelegitd 7 7 35
COIL.TRAFO... Egyfézisﬂ széraztranszformétor kisfeszultségﬁ csaprégymerlegit('ihbz 7 35
FEELER-GAUGE-100 (~300) Hézagmér(jk, 100 (300) mm hosszrl], 13 (723)71ap 36
BAIII-KIT 7 Bearjng Analyser Il 65
DETECT—lrMB-KIT Deterctor Il , 65
EASY-CHECK Easerheckr 7 66
EASY-CHECK-ONLINE 7 EasyVCheckr Online 7 7 - 66
DTECTleZCH (j-4CH, ~8CH) DTECT X1 2-csatorna (4-csatprna, 8-csat07rna)r 66
FITI'ING-TOOL-ALU-IO-SO 7 Beépitési szerszémkészlet (Alu) 10-50 mm furatt] gsapégyakhoz 7 8
FITI'ING-TOOL-STEEL—IO-SO Beépitési szerszémkészlet (Stahl) 10-50 mm furatq csapégyakhoz 7 8
GLOVE1 (~2) H6élrl() (h('i-rés olajéll()) kesztyt’ik 41
HEATER10 InduktTv csapégymelegitfi max. 10 kg sdlyt] alkatrérszekherz 32
HEATER20 InduktTv csapégymelegitfi max. 20 kg sdlyt] alkatrérszekherz 32
HEATER35 InduktTv csapégymelegitfi max. 35 kg sdlyt] alkatrérszekherz 32
HEATER150 InduktTv csapégymelegitc’i max. 150 kg sﬂlyt]ralkatrrészekhrez 32
HEATER300 InduktTv csapégymelegitc’i max. 300 kg sﬂlyt]ralkatrrészekhrez 33
HEATER-PLATE , Melegl’t()’lap (1 500 W) , , - , , 31
HEATING-RING-... 7 Melegitdgy(ir(ik henger- vagy tligorgds csapagy belsdgylirijéhez 34
HEATING-RING.PASTE-20ML Hovezetd paszta (20 ml egyszerhasznalatos fecskendd) 34
HYDNUT... 7 Hidraulikus anyék metrikus Vbels()' menettel 7 19
HYDNUT...HEAVY Hidraulikus anyék, meger6sitett kiyitel sima furattal 19
HYDNUT...INCH 7 Hidraulikus anyék, collmérett’i belséﬁ menet 19
HYDNUT.GAUGE-DISPLACE Elmozduldsmérd miiszer HYDNUT-hoz 20
KLR... Kdpos gytirlis idomszer 36
LASER-INLINE Egytengely(iség beallitd késziilék 58
LASER-SMARTY Szijtércsa beéllitd készulékr 7 - 7 56
LASER.SHIM... Hézagol6 lemezek Top-Laser beallit késziilékekhez 60
LASER-TRUMMY Szijfesziiltség méré késziilek 57
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM... Kett('?'s kbrmds kulcsok KM..Vhorny(r)s anyékhqz 11
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Az FAG-termékek listaja

Rendelés Termék Oldal
LOCKNUT-DOUBLEHOOK-KM...-KIT 7 Kett('js kbrmﬁs kulcs kit KM.. hornyos anyéhqz 7 7 7 7 11
LOCKNUT—DOUBLEHOOK—KM...SET 7 Kett('?'s kbrmds ku!cs készletek (KMS-KMS/ KM9-KM13 hornyos anyéhoz) 7 11
LOCKNUT-LPN... 7 7 7 Csuklés csapos kulcs homlqkfurathoz LNP... peciziés hornyos anyéhroz 7 10
LOCKNUT-FLEXIHOOK-... 7 7 Csuklos kormds kulcsok KM.. hornyos anyahoz ill. LNPG... preciziés anyahoz 10
LOCKNUT-FLEXIPIN-... 7 7 Csuklos kulcsok AM.. precizi6s anyahoz 7 7 7 1o
LOCKNUT-HOOK-KM... 7 7 Kérmos kulcsok KM.. hornyqs anyékhoz ill. LNPG... Vprecizirf)s anyékhroz 7 9
LOCKNUT-SOCKET-KM... 7 7 Cs6kulcsok KM.. hornyos anryéhozr - 7 7 7 7 9
MGA31... 7 7 7 7 Burkolokdr-mérémiszer kiils6 burkol6ksrhoz 7 7 7 39
MGI21... 7 7 7 7 Burkolokdr-mérémiszer belsd burkolékorhéz 7 7 7 39
MGK132 (~133) 7 7 7 Kﬂpqsségmérfi készilékek g 90...510 mm (27...205 mm) tartomanyhoz 38
MGK9205-12-SET (~30.SET) 7 Kdpossagmérd késziilék készlet nagyméretli csapokhoz, kap 1:12 (1:30) 37

TRAINING-CABINET-MOD-1A-D (~E, ~F, ~NL) SzerelGszekrény tartalommal és derékszoggel német

(angpl, francia, hqlland) nyerlv(j alaptanfquamhoz 7 7 7 7 93
TRAINING-CABINET-MOD-1B (~2, ~3) Tréningtaska csapaggyal, szerel8szerszammal, ... 7 7 94
INJECT1600 (~2500) 7 7 7 Olajbefecskendezﬁ 1600 bar (2500 ba) 7 7 7 24
INJECT... VALVE ~ Csatlakozofej S B
INJECT...-SET 7 7 7 Olajbefecskendez6bdl és zsirzogombbdl all6 szet 7 7 24
PULLER-HYD... ~ Hidraulikus lehdzok e 15
PUVLLER-IVNTERNVALIO/IOOTSET 7 7 Be156 lehﬂ;ékész!et (10 - 100 mm furatétmérfi]t’i csapégyakhoz) 7 7 14
PULLER-TRISECTION-... 7 7 Haromrészes lehizolapok hidraulikus vagy mechanikus lehtizékhoz 17
PUMP1000-... (~1600-..., ~2500-...) Kézipumpak és tartozékok 7 - 7 , , 25
PUMP2500-0,2L-KIT 7 7 7 Nagynyomas( pumpakészlet (2500 bar) 7 7 7 26
PUMP4000-... 7 7 7 Nagynyomas( pumpa (4 000 bar) és tartozékok 7 7 26
PUMP.ADAPTER-... 7 7 7 Hidraulikus eszkdz-tartozékok, kdzdarabok 7 7 ) 28
PUMP.HOLDER-2 (~3) 7 7 7 Pumpatarték manrométercsatlakozrés nélkul (yagy -;satlaquéssal) 7 7 29
PUMP....MANO-... 7 7  Manométerek 7 , - , , , 2
PUMP.NIPPLE-... 7 7 7 Hidraulikus eszkdz-tartozékok, redukalédarabok 7 7 28

PUMP.PIPE-... 7 7 7 Hidraulikus eszkdz-tartozékpk, nagynyomésq csbvek 7 7 7 30
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Rendelés Termék Oldal
'PUVMP.SLEEVE-CONNECTOR-... 7 - Hidraulikus eszkdz tarrtorzéqu,h[lyelyes Vcsatrlakozérdarab(r)k kézipumpékhqz 30
SMAPGAUGE...  Kengelesmémiser 3
SNAP-GAUGE.MASTER.DISK.. ~ MérBhaséab kengyeles mérémiszerhez 7 - - 38
'SOVUND-CVHECKV - 7 7 VPolyscope-rzajvizsrgél()r készulék 7 - 7 S 7 64
TACHOMETER S 7 - Digitélis kézi fordulatszémlélé 7 - 7 S 7 63
TOOL-RAILWAY—AGGREGATE 7 - Hordozhaté hidraulikusVkésrz[llékTAROL-;sapégyakVszériaszerelérséhez 7 27
'TEMP-CHVECK-PLVUSV - 7 ~Infravdrds h6mérsékletmér6 mt'iszer, érintésmentes - 7 62
TEMP-CHECK-CONTACT 7 - Erintrkezéselvﬂ' hmérsékletmérd miszer, érintkezéses 62

TRAINING-VIDEO-201-D

TRAINING-VIDEO-201-E A csapagytan ABC-je 94
TRAINING-VIDEO-202-D ' - ' - ' o ' - ' '
TRAINING-VIDEO-202-E Csapagyak szerelése 94
TRAINING-VIDEO-203-D ' - ' - ' o ' - ' '
TRAINING-VIDEO-203-E Hidraulikus eljaras a szereléshez 94

100
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